Vinylpolysil Imp Material Sy

* Type 3:low consistency - light bodied

* Type 2: medium consistency - medium bodied
* Type 1: high consistency - heavy bodied

* Type 0: very high consistency - putty

General Description

Extrude is a system of vinylpolysiloxane impression material viscosities suitable
for all crown and bridge, edentulous and implant impressions. Extrude is offered
in four viscosities to address the complexity of each case.

Inserting Cartridge into Extruder Gun

(Note: Extruder gun comes fully assembled and requires no assembly by the

user)

1. Push metal lever at back of extruder up (toward plunger assembly) and pull
back on plunger assembly until assembly is fully retracted.

2. Lift up on lock assembly on top of extruder exposing slot for insertion of
cartridge.

3. Insert cartridge with notch in collar of cartridge down to match protrusion of
extruder.

4. Snap lock assembly down locking cartridge into place.

Attaching Mixing Tip to Cartridge

1. While holding cartridge with cap toward you, rotate cap 90° counter
clockwise, moving alignment tab on cap to align with notch on cartridge.

2. Separate cap from cartridge by pulling cap off.
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3. Forfirst use bleed cartridge by dispensing a small amount of material to
ensure even extrusion from each side of the cartridge. Wipe excess material
from cartridge.

4. Take the mixing tip and align alignment tab with notch on cartridge. Push
mixing tip down onto cartridge. Rotate 90° clockwise to lock mixing tip onto
cartridge.

Attaching Intra-Oral Tip to Mixing Tip

1. Insert the round end of the intra-oral tip into mixing tip.

2. Press intra-oral tip into mixing tip. A click should be heard when the intra-
oral tip locks into place.

Extruder Operation

1. Squeeze Extruder trigger with moderate and even pressure to begin mixing
material. Material will stop flowing after trigger is released.

2. For subsequent usage, remove the used mixing tip and squeeze the
Extruder trigger to extrude material from the two openings of cartridge. Wipe
end of cartridge. Install a new mixing tip and twist one quarter turn to lock in
position.

3. To remove the cartridge, hold the release lever up and withdraw plunger in a
backward direction.

Putty Instructions

1. Brush a thin coat of Kerr VPS tray adhesive on the selected tray. Allow a
minimum of 10 minutes to air dry for maximum adhesion.

2. Measure equal amounts of Extrude XP Putty base and catalyst.

. Mix base and catalyst with fingertips until a homogenous color is achieved
(approx. 30 seconds).

4. Place the mixed putty into the adhesive coated tray.

5. Your technique will determine the need for a putty spacer prior to insertion
of the putty filled tray into the mouth. Once inserted into the mouth,
immobilize the tray without applying excessive pressure until the materials
are completely set.

6. Remove the tray from the mouth by applying downward pressure along the
edge of the tray.

Cleaning

1. This Extruder may be cleaned with commercially available detergents.

2. Do not use an organic solvent that may tend to dissolve the plastic
dispenser and plunger.

3. The Extruder may also be cold sterilized in an approved commercially
available solution. Consult manufacturer's recommendation for dilution, time
and bath temperature directions for the specific solution involved.

4. The Extruder may be autoclaved at 270°F (132°C) and 30 PSI for 30
minutes.

General Timelines (232 °C)
Total Working Time*
from start of mix

Minimum Removal Time
from start of mix

Extrude Wash 3:00 minutes 6:00 minutes
Extrude Medium 3:00 minutes 6:00 minutes
Extrude Extra 3:00 minutes 6:00 minutes
Extrude MPV 2:15 minutes 5:15 minutes
Extrude XP Putty 2:00 minutes 6:00 minutes

*+0:15 minute

General Impression Taking Guidelines

1. Always use Kerr VPS Adhesive with impression trays. Allow a minimum of
10 minutes to air dry for maximum adhesion.

2. Always bleed cartridge (extruding a small amount of material) and wipe
cartridge tip before installing a new mixing tip.

3. Leave the mixing tip in place after each use or reattach cartridge cap.

4. Maintain a dry field for optimum impressions.

5. Keep tip of intra-oral tip in material when syringing around the preparation.

6. Check to ensure materials are set prior to removal from the mouth. Minimum
intra-oral time is 3:00 minutes for Extrude Wash, Medium, Extra and MPV,
and 4:00 minutes for Extrude XP Putty.

7. For putty dispense equal volumes of putty base and putty catalyst using the
color coded scoops. Do not interchange scoops.

8. Knead the putty base and catalyst together with fingertips until a
homogenous colored mix is obtained. The mixing should be completed in 30
seconds.

Cautions

* Handling retraction cord with latex gloves may prevent setting of the
impression material in the area of glove contact with the retraction cord.

*  Always bleed cartridge after removing old mixing tip or cap. Wipe cartridge
tip prior to installing the new mixing tip.

 |f die stone is hand mixed, delay pouring the impression for 1 hour to obtain
the best die stone surface.

¢ Do not use material after expiration date.

*  Kerr VPS Adhesive contains solvent, use in a well ventilated area. Avoid
contact with skin or eyes, wear protective gloves and eye protection when
using adhesive.

*  Use of products containing active sulfur. Aluminum chloride or nitrogen
compounds (retraction cords containing ferric sulfate, polysulfied impression
materials,latex gloves , etc,) in conjunction with this product will interfere
with the setting reaction of the vinylpolysiloxane material.

* Mixing Extrude XP Putty with latex gloves will inhibit the set. Wash hands
thoroughly with soap and water before handling putty.

* Do not use the same putty scoop for both base and catalyst as it will cross
contaminate the product.

Model Pouring

The impression may be poured 20 minutes after start of mix if a vacuum mixed
die stone is used. If hand mixed die stone is used, delay pouring of impression
for 1 hour.

Pouring of impression may be delayed up to 14 days without loss of accuracy.

Storage
Store at ambient temperature.

Shelf Life
Refer to outer package for expiration date. Do not use after expiration date.

Disinfection of Extrude Impressions

Extrude impressions may be safely disinfected in 2% gluteraldehyde solutions.
Refer to manufacturer's directions for time, dilution and solution temperature
recommendations.

Electro Plating of Extrude Impressions
Extrude impression may be electro plated. Recommended plating solutions are
as follows:

Silver Plating Solution

Silver cyanide 21.43%
Potassium cyanide 57.14%
Potassium carbonate 21.43%
Copper Plating Solution

Anhydrous copper sulfate 222-250 gm.
Concentrated H2S04 75 ml.
Phenol 10 ml. or gm.
Ethanol 25-50 ml.
Distilled H20 1.0 liter

Limited Warranty - Limitation of Kerr’s Liability

Kerr's technical advice, whether verbal or in writing, is designed to assist
dentists in using Kerr's product. Such advice does not expand Kerr’s limited
warranty or relieve the dentist of testing Kerr's products to determine their
suitability for the intended uses and procedures. The dentist assumes all risk
and liability for damages arising out of the improper use of Kerr’s product.

In the event of a defect in material or workmanship, Kerr’s liability is limited,
at Kerr's option, to replacement of the defective product or part thereof, or
reimbursement of the actual cost of the defective product. In order to take
advantage of this limited warranty, the defective product must be returned to
Kerr. In no event shall Kerr be liable for any indirect, incidental or consequential
damages.

EXCEPT AS EXPRESSLY PROVIDED ABOVE, THERE ARE NO
WARRANTIES, BY KERR, EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING
WARRANTIES WITH RESPECT TO DESCRIPTION, QUALITY, OR
FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

A-silikone aftryksmaterialer

*  Type 3:lav viskositet - light body

¢ Type 2: medium viskositet - medium body
* Type 1: hoj viskositet - heavy body

* Type 0: meget hoj viskositet - putty

Generel beskrivelse

Extrude er er et system af A-silikone aftryksmaterialer, velegnet til alle typer
aftryk til kroner, broer, proteser og implantater. Extrude fas i fire viskositeter, der
deekker alle liniske indikationer.

Montering af magasinet i blandepistolen

(Bemeerk: Extruder blandepistolen leveres helt samlet og kreever ingen samling

af brugeren.

1. Skub stempeludleseren bag pa pistolen opad (mod stemplet) og treek
stemplet helt tilbage.

2. Abn beskyttelseskappen everst pa pistolen, sa magasinet kan monteres.

3. Anbring magasinet, s& indhakket i magasinet passer til fremferingen af
stemplet.

4. Tryk beskyttelseskappen pa plads, sa den holder magasinet pa plads.

Montering af blandespidsen pa inet

1. Hold magasinet med haetten vendt mod dig og roter haetten 90° mod uret.
Sorg for, at tappen pa heetten er ud for indhakket i magasinet.

2. Fjern heetten fra magasinet ved at treekke den af.

3. Pres altid lidt materiale ud forst for at sikre, at materialet flyder fra begge
kamre. After magasinets abning.

4. Tag en blandespids og hold den, sa tappen pa blandespidsen er ud for
indhakket pa magasinet. Skub blandespidsen pa plads pa magasinet og
roter den 90° med uret. Dette vil Iase blandespidsen fast pa magasinet.

Montering af den ir spids pa bl I

1. Anbring den runde ende af den intraorale spids pa blandespidsen.

2. Pres den intraorale spids ind i blandespidsen. Der heres et klik, nar den
intraorale
spids gar helt pa plads.

Funktion af Extruder blandepistolen

1. Tryk pa handtaget med et moderat og jeevnt tryk for at pabegynde
blandingen af materialet. Materialet vil holde op med at flyde, nar handtaget
slippes.

2. For neeste brug: Fjern den brugte blandespids og tryk pa pistolens
handtag for at presse lidt materiale ud (fra begge kamre i magasinet). Aftar
magasinets abning. Saet en ny blandespids pa og drej den en kvart omgang,
indtil den er last fast.

3. Nar magasinet skal fiernes, holdes stempeludloseren op og stemples
treekkes bagud.

Vejledning til brug af putty

1. Pensl et tyndt lag Kerr VPS adhaesiv pa den valgte aftryksske. Lad
adhaesiven torre i mindst 10 min. for at opna en optimal binding.

2. Afmal lige maengder Extrude XP Putty base og katalysator.

3. Bland base og katalysator med fingerspidserne, indtil blandingen har en
homogen farve (ca. 30 sek.).

4. Placer den blandede putty i den forberedte aftryksske.

5. Afthaengig af den valgte aftryksteknik kan puttymaterialet daekkes med
en spacer, for aftrykket anbringes i munden. Nar skeen forst er pa plads
i munden, skal den holdes helt stille med et ikke for kraftigt tryk, indil

materialerne er helt afbundne.
6. Fjern skeen fra munden ved at anvende et nedadrettet pres langs kanten af
skeen.

Rengering

1. Blandepistolen kan rengeres med almindelige rengeringsmidler.

2. Organiske oplasningsmidler kan oplase plastkomponenterne (pistolen og
stemplet) og ber derfor ikke anvendes.

3. Extruder blandepistolen kan ogsa desinficeres i et godkendt
desinfektionsmiddel. Se producentens anbefalinger for den anvendte veeske
mht. koncentration, kontakitid og temperatur

4. Blandepistolen kan autoklaveres ved 132°C og 30 PSI i 30 min.

Generelle tider (23+2 °C)
Total arbejdstid*
fra start af blanding

Fjernelse fra munden
(minimum) fra start af

blanding
Extrude Wash 3:00 min. 6:00 min.
Extrude Medium 3:00 min. 6:00 min.
Extrude Extra 3:00 min. 6:00 min.
Extrude MPV 2:15 min. 5:15 min.
Extrude XP Putty 2:00 min. 6:00 min.

* +0:15 minutter

Generelt vejledning til aftrykstagning

1. Anvend altid Kerr VPS adhaesiv pa aftryksskeen. Lad adhaesiven torre i
mindst 10 min., s& klesbeevnen bliver sterst mulig.

2. Pres altid lidt materiale ud pa en blok (fra begge kamre i magasinet) og after
magasinets abning, for en ny blandespids seettes pa.

3. Lad blandespidsen blive siddende pa magasinet efter brug eller seet haetten

paigen.

. Oprethold altid et tort arbejdsfelt for at kunne opna optimale aftryk.

5. Hold den intraorale spids nede i materialet, nar der sprejtes rundt om
praeparationen.

6. Kontroller, at materialerne er afbundne, for aftrykket fiernes fra munden.
Minimum tider i munden er 3:00 min. for Extrude Wash, Medium, Extra og
MPV og 4:00 min. for Extrude XP Putty.

7. Tag lige meengder putty base og putty katalysator med de farvekodede
maleskeer. Byt ikke om pa skeerne.

8. Bland base og katalysator med fingerspidserne, indtil blandingen har en
homogen farve. Blandingen skal veere afsluttet inden for 30 sek.

~

Advarsler

* Handtering af retraktionstraden med brug af latexhandsker kan hindre
afbindingen af
materialet i det omrade, hvor handskerne har kontakt med traden.

*  Pres altid lidt materiale ud (fra begge kamre i magasinet) efter dn gamle
blandespids eller hastten er fiernet. After magasinets abning, for en ny
blandespids seettes pa.

* Hvis gipsen udrares manuelt, ber udstebningen udsaettes 1 time, for at opna
den bedste overflade pa gipsen.

* Anvend ikke materialet efter udlebsdatoen.

*  Kerr VPS adhzesiv indeholder et oplesningsmiddel. Ber anvendes i et
velventileret lokale. Undga kontakt med gjne og hud, benyt handsker og
beskyttelsesbriller.

*  Bemeerk: Produkter, som indeholder aktive svovl- , aluminiumklorid-
eller kveelstofforbindelser (fx retraktionstrad, behandlet med ferrisulfat,
polysulfidmaterialer, latexhandsker etc. kan haemme afbindingen af A-
silikone aftryksmaterialer.

* Blanding af Extrude XP Putty med latexhandsker vil hindre afbindingen.
Vask haenderne grundigt med vand og saebe for handtering af
puttymaterialet.

¢ Anvend ikke samme maleske til bade base og katalysator, da det kan
kontaminere materialet.

Udstebning af model

Aftrykket kan udstebes 20 min. efter at blandingen er pabegyndt, hvis der
anvendes en vacuum-behandlet hardgips. Hvis gipsen udreres manuelt, ber
udstebningen udseettes

1 time. Aftrykket kan udstebes i op til 14 dage, uden at det gar ud over
nejagtigheden.

Opbevaring
Opbevares ved rumtemperatur.

Holdbarhed
Se label pa pakningen. Anvend ikke materialet efter udlebsdatoen.

Desinfektion af Extrude aftryk
Extrude aftryk kan desinficeres i en 2% glutaraldehydoplesning. Felg
producentens anbefalinger mht. kontaktid, temperatur og koncentration.

Elektrolytisk udfzeldning
Aftrykket kan udfeeldes med nedenstaende oplasninger:

Udfaeldning med salv

Solveyanid 21,43%
Kaliumcyanid 57,14%
Kaliumkarbonat 21,43%
Udfaeldning med kobber

Anhydrous kobbersulfat 222-250¢9
Koncentreret H2 SO4 75 ml

Fenol 10mleller10g
Ethanol 25-50 ml
Distilleret H20 11

Begraenset garanti — begransning af Kerrs erstatningsansvar
Formalet med Kerrs mundtlige og skriftlige anvisninger er at vejlede tandleeger i
brugen af Kerrs produkter. Anvisningerne anfeegter ikke begraensningen i Kerrs

erstatningsansvar, og de fritager ikke tandlaegen for selv at undersege, om Kerrs
produkter kan anvendes i en bestemt arbejdsgang eller til et bestemt formal.
Tandleegen beerer ethvert ansvar for skader, der skyldes forkert brug af Kerrs
produkter.

Ved materiale- eller fabrikationsfejl afger Kerr, om der skal ydes erstatning i form
af hel eller delvis udskiftning af det defekte produkt eller i form af refundering
svarende til produktets pris. Den begraensede garanti geelder kun, hvis det
defekte produkt returneres til Kerr. Kerrs erstatningsansvar geelder ikke indirekte
eller heendelige skader og skader forvoldt af forhold uden for Kerrs kontrol.
KERRS GARANTI OMFATTER ALENE, HVAD DER UDTRYKKELIGT ER
N/EVNT OVENFOR OG IKKE FORHOLD, HVERKEN UDTRYKTE ELLER
UNDERFORSTAEDE VEDRORENDE ET PRODUKTS BESKRIVELSE,
KVALITET OG EGNETHED TIL ET BESTEMT FORMAL.

oTnevaTbyHa
+ Tun 3: H1CKa KOHCUCTEHLMS — Meka OCHOBa
+ Tun 2: cpeaHa KOHCUCTEHLIS — CPEAHa OCHOBA
+ Tun 1: BUCOKa KOHCUCTEHLYS! — NITbTHA OCHOBa
* Tun 0: MHOro BUCOKA KOHCUCTEHLS — TECTOOBpa3sHa OCHoBa

0610 onucatme
Extrude e cuctema oT BUHMAMOMUCWNOKCAHOBN OTNEYaTbYHN BUCKO3UTETH,
MOAXOAALLYM 32 BCAKAKBK OTNeYaTbLUyW 32 KOPOHKK U MOCTOBE, 3a 6e33bbun npotesn
n umnnantatu. Extrude ce npeanara B 4eTupu BUCKO3UTETA, MOAXOAALM 3a
BCAKaKBYK cryvaun.

! Ha B EKCT

(Benexka: EkCTpyZi€pHIAT MUCTONET Ce [OCTaBs HaMbIHO CrIoBeH, Taka ye He ce

Hanara AOMbIHUTENHO CrnoGsiBaHe OT CTpaHa Ha noTpebuTens.)

1. ByTHeTe Harope (B nocoka kbM 6yTanoTo) MeTanHoTo NocT4e, HamMMpaLLo ce
OT 3a/iHaTa CTpaHa Ha ekcTpyAepa, W u3abpnaiTe 6yTanoto fokpai.

2. TloBaurHete cTonepa BbPXY EKCTPYAEpa, 3a a OTBOpUTE npoliena 3a
BKapBaHe Ha MaTpPOHYETO.

3. BkapaifTe naTpoHY€TO, KaTo MPOPE3bT B fkaTa Ha NAaTPOHYETO COUM HaZoMy,
Taka Ye fja CbBnagHe C U3faTiHaTa B eKCTpyAepa.

4. 3afja dukcuparte NaTPOHYETO Ha MSCTO, HATUCHETE HaJoMy, A0KATO LUpakHe.

p Ha p KbM naTp

1. KaTo fbpXuTe NaTpOHYETO C Kanaykata kbM cebe cu, 3aBbpTeTe Kanaykara
Ha 90° 06paTHO Ha YacoBHIKOBATA CTPEnka 1 MPUABIKETE U3PaBHUTENHATA
nnacTHka Ha kanaukata Taka, Ye Aa ce MoApaBHM C NPope3a Ha NaTpoHYETo.

2. OtpeneTe kanadkara OT NMaTPOHUETO, kaTo st U3AbpNare.

3. Mpu mbpsata ynotpeba 06€38b3AYLLETE NATPOHYETO, KATO U3BAAUTE MATKO
matepuar, 3a fja ocurypuTe paBHOMEPHO eKCTPYANpaHe OT BCska CTpaHa Ha
naTpoHyeTo. M36bplueTe U3NULIHMS MaTepuan oT NaTpoHYeTO.

4. XBaHeTe CMeCUTENHINS HaKpavHIK W MofpaBHETe U3paBHUTENHATa
nnacTiHka ¢ Npope3a Ha naTpoH4eTo. HaTucHeTe HakpaiHika Bbpxy
naTpoHyeTo. 3aBbpTeTe Ha 90° N0 YacoBHMKOBaTa CTPenka, 3a Aa ukcupate
CMECUTENHMA HaKPaHWK BbPXY NaTPOHYETO.

W Ha pavp L KbM W

1. Bkapaiite 3aKkpbrneHus kpaii Ha MHTpaopanHus HakpaiHUK KbM CMECUTENHUS
HaKpanHuK.

2. HatucHeTe MHTpaopanHus HakpanHK KbM CMECUTENHUS HakpaitHuk. Korato

VHTpaopanHusT HakpaiiHuk ce dukcupa, Tpsibea Aa ce uye LipaksaHe.

Wanon3sane Ha excTpyaepa

1. CTuckaiiTe Tpurepa Ha ekcTpyaepa paBHOMEPHO ¥ yMEPEHO, 3a Aia 3anoyHeTe
CcMecBaHeTo Ha MaTepuana. MaTepuanbT Lie crpe Aa u3Tuya npy oTryckaHe
Ha Tpurepa.

2. Mpu cnepgatla ynotpeba cBaneTe 3non3saHns cMecuTeneH HakpaiHink
W HaTUCHeTe eKCTPyAepHUA Tpurep, 3a Aa U3CTuckate matepuan ot agete
CTpaHM Ha naTpoHyeTo. M3bbplueTe kpauijaTa Ha natpoHyeTo. MocTasete
HOB CMecyTeneH HakpaliHuk v 3aBbpTeTe Ha 90°, 3a a hukcupare.

3. 3a/a MaxHeTe NaTPOHYETO, NOBAUIHETE NOCTYETO 3a 0CBOBOXAABAHE
n3ternete 6yTanoto Hasag.

Pykumu 3a pabota ¢ p Ta OCHOBA

1. HaHeceTe TbHbK Crioi oTneyaTbyeH aaxeans Kerr VPS Bbpxy usbpanata
oTneyaTbyHa Nbxuua. OctaseTe 1a ce NOACYLLN Ha Bb3AYX Hail-vanko 10
MUHYTW 32 MaKcUManHa aaxeaus.

2. OTMmepeTe eaHaksK Konu4ecTBa Tectoobpasqa ocHosa Extrude XP n
Kkaranusarop.

3. Pa3bbpkalite ¢ NPLCTV OCHOBATA M KaTanu3aTopa 0 Nony4aBaHeTo Ha
e[iHopoAeH UBAT (okono 30 cekyHam).

4. CroxeTe cMecTa B TpeTMpaHaTa C afixe3uB OTneyaTbyHa MbXuLa.

5. OT HauuHa BY Ha paboTa 3aBucy janv Lue By TpsibBa pasfaneuntene
€eMIeMeHT, Npeau Aa nocTaBuTe OTnevaTbyHaTa MbxuLa ¢ Matepuana
B ycTaTa. CJ'IeF[ KaTo nocTaBuTe OTNeYaTbyHaTa Mbxuua B ycrara,
obesngikeTe 51, 6e3 Aa ynpaxHsiBaTE U3MNLLEH HATUCK, 1O OKOHYATENHOTO
BTBbP/siBAHE Ha MaTepuana.

6. M3Bapete mbxuLaTa OT ycTaTa, KaTo HaTUCHeTe Hafony Mo pua Ha

mhuLaTa.

TMouncteaxe

1. EKCpr[.]ep‘bT MOXe Aa Cce no4YncTea C NpoaaBaHWUTe B TbproBckaTta Mpexa
TOYMCTBALLM NpenapaTu.

2. He nanonaBaiiTe opraHn4Hi pasTBOPUTENM, KOUTO MOraT fja pasTBOPST
nnacTMacoBusi IUCToneT 1 GyTanoTto.

3. EKCTpyAepbT MOXe fia ce MoAnara v Ha CTyAeHa CTepunu3aLys B Hsikoii oT
opobpeHnTe pa3TBOpU, NMpeanaraHy B Thproeckara Mpexa. BuxTe ykasaHusTta
Ha Npon3BOANTENA 3a paspexaaHeTo, NPOABLMKUTENHOCTTA U TemnepaTypaTta
3a KOHKPETHUS pa3TBop.

4. EKcTpyaepbT MOXe fia ce cTepunnmpa B aBToknas npu 132°C (270°F) n 2,04
aTtmocchepu (30 chyHTa/ks. MHY) 3a 30 MUHYTH.

OCHOBHY BpeMeBH UHTepBanu (23+2 °C)
O61wo Bpeme 3a paboTa* MuHumanHo speme 3a

OT HayarnoTo Ha v3BaxaaHe
cMecBaHeTo OT HaYarnoTo Ha CMecBaHeTo

KpemooGpaser matepuan 3:00 MuHyTH 6:00 MUHYTI

Extrude

Extrude Medium 3:00 MuHyTH 6:00 MuHyTH

Extrude Extra 3:00 MuHyTH 6:00 MUHYTH

Extrude MPV 2:15 MuHyTI 5:15 MUHYTH

TecToobpasHa ocHoBa 2:00 MuHyTH 6:00 MUHYTH

Extrude XP

*+0:15 MuHYTUH

6Ly ykasaHUs NP CHEMaHe Ha oTnevarbk

1. BuHaru nsnonssaiite agxeans Kerr VPS 3a oTneyaTbyHuTe MHXULM.
OcraBeTe Aja ce NOACYLUM Ha Bb3/lyX Hali-Manko 10 MUHYTH 3a MakcumanHa
aaxesns.

2. [peav Aa NocTaBuUTe HOB CMECUTENEH HaKpaiHUK, BUHar 06e3BbaayLLaBaiiTe
naTPOHYeTO (KaTo M3cTUCKaTe Manko Matepuan) u u3dbpesaiite kpas My.

3. Cnep ynoTpeba He cBansiiTe CMECUTENHISA HaKPaiHVK Uni nocTaBeTe
Kanaykata Ha NaTpoH4eTo.

4. TMoppbpxaliTe cyxa cpeaa, 3a fja MonyyuTe ONTUMANHM OTneYaTbLy.

5. He BapeTe kpas Ha MHTPaOpanHUs HakpaiHWK OT MaTepuana, 1okaTo
M3CTUCKBATE OKONO Mpenapavusra.

6. MMpenv fa M3BaauTe OTNeYaThKa OT ycTaTa, NPOBEpPETE Aanu MaTepuanure ca
ce BTBbpAVNM. MuHUManHaTa WHTpaopanHa npogbmxutenHocT e 3:00 MuHyTH
3a kpemoobpashus matepuan Extrude, Medium, Extra u MPV 1 4:00 muHyTv
3a TecToobpasHaTta ocHoa Extrude XP.

7. 3aTectoobpasHns MaTepuan nocTaBeTe paBHI KONMYECTBa TecToobpasHa
0OCHOBa M KaTanu3atop C NoMoLYTa Ha CbOTBETHATA LIBETHA NTbXMWYKa. He
pa3MeHsiiiTe MbXNYKUTE.

8. Pasmecete ¢ npbCTH TeCToOGpa3sHaTa OCHOBA 1 KaTanuaaTopa o
rnonyyaBaHeTo Ha CMec ¢ eHopoaeH LiBAT. CvecsaHeTo TpabBa fia ce
u3BBbPLLK 33 30 CekyHAM.

Brumanne

+  ManunynupaHeTo Ha peTpaKLMOHHMS KOHEL| C NaTeKCOBYN PbKaBMLM MOXE Aa
ronpeyn Ha BTBLPASBAHETO Ha OTNeYaTbYHIS MaTepuan B y4acTbka, KbAeTo
pbkaBuLiaTa € BIsi3na B KOHTAKT C PETPAKLMOHHNS KOHEL).

+ BuHaru obessbanyLuaBaiiTe naTpoHYETO Crief CBansiHe Ha cTapus
cMecuTeneH HakpaiiHUK i kanaukara. V3G bpcBaiite kpasi Ha naTpoH4eTo,
npeaun aa noctaBuTe HOB CMecUTeneH HaKpaﬁHMK.

+  [pu pbYHO CMecBaHe Ha MOAENHUS TUMNC u3vakaiTe 1 4ac, npeau fa otneete
OTneyaThbKa, 3a fja Ce Monyum Haii-1o6pa NOBLPXHOCT Ha runca.

+  He usnonsBalite maTepuana cres u3T4aHe Ha Cpoka Ha rofHOCT.

+  AnxesuswT Kerr VPS cbabpxa pastBoputen - fja ce paboty B jobpe
npoBeTpeHo nometletue. Korato uanonasate agxeavsa, M3bsrsaiite KoHTakT
C KOXara 1 04u1Te 1 HoceTe NpeanasHu pbKasuLm v NpeanasHu CpeacTsa 3a
ouute.

+ Ynotpeba Ha NpoAyKTM, ChAbPXALLYM akTUBHa Csipa. V13nonaBaHeTo 3aedHo ¢
TO3W MPOAYKT Ha anyMUHIEB XIOPWA UK a30THM CbEUHEHNS (DETPAKLMOHHI
KOHLM, ChABPXALLY Kene3eH cyndar, nonmcynduaHi oTrevaTbuHu
maTepuanu, aTekcoBu pbkasuLm 1 Ap.) Lue 3abasu BpeMeTo 3a BTBbp/siBaHe
Ha BUHUNMONMCUNOKCAHOBUS MaTepuman.

+ CmecBaHeTo Ha TecToobpasHaTa ocHosa Extrude XP ¢ natekcosu pbkasuun
wwe 3abasv BTBBpAsBaHeTO. Mpeay pabota ¢ TecToobpasnus Matepuan
v3muiiTe AoBpe pbLieTe Ci ¢ BOfa 1 CanyH.

+ He u3nonasaiite eaHa v Cblya ITbku4ka 3a TecTooGpasHaTa 0CHOBA
Katanu3atopa, 3a Aa u3GerHeTe NPUMECBaHETO Ha NPOAYKTHUTE.

WanusaHe Ha oTneyatbka

AKO rnceLT ce cmecsa C BakyymHa ﬁpranKa, 0TneYaTbKbT MoXe Aa ce otnee 20
MWHYTW Cnef Ha4yanoTo Ha CMecBaHeTo. AKO MOAENHUAT TUNC ce cMecBa pBYHO,
u3yakaiite 1 vac, npeau aa otneete oTnevarbka.

OTnu1BaHeTo Moxe [a ce Hanpasu B pamKuTe Ha 14 pHn, 6e3 ToBa Aa npeyn Ha
TOYHOCTTA.

ChbxpaHeHne
[la ce cbxpaHsiBa Npu CTaliHa TemnepaTypa.

Cpok Ha roiHoCT
CpoKbT Ha rofHoCT € oT6ens3aH BbpXy BbHLUIHATA Onakoeka. He uanonasainte
Criel M3TUYaHe Ha Cpoka Ha rofJHoCT.

[esvHderums Ha otnevarsum oT Extrude

Otneyarbuute oT Extrude moraT cnokoiiHo Aa ce Ae3nHEKTUPaT C 2-NPOLIEHTHM
pasTBOpK Ha rnyTepanaexup. BuxTe ykasaHusTa Ha npou3BoguTens 3a
NPOABIIKUTENHOCTTA, Pa3pexaHeTo 1 Temnepatypara Ha pasTeopa.

EnektpoMeTanusauma Ha otneyatbLy oT Extrude
OtneyarbuuTe oT Extrude moraT ja ce enektpomeTanuaupart. [penopbyuntenHuTe
pa3TBOpK 3a MeTanuanpaHe ca crnegHuTe:

PastBop 3a nocpeGpsizaHe

CpebbpeH unanua 21,43%
Kanues unaHua 57,14%
Kanves kap6oHat 21,43%
Pasteop 3a nomeasizaHe

BessopeH meaeH cyndat 222-250 1
KoHueHTpupaHa csipHa kucenha 75 mn
®eHon 10 mnnm r
Eranon 25-50 mn
[ecTunupana Boga 10n
OrPAHWYEHA FTAPAHLINA

OrPAHWYEHA OTFTOBOPHOCT HA KERR

TexHuieckuTe CbBETU Ha Kerr, yCTHI Ui NMCMeHW, MMaT 3a uen Aa NoanoMorHart
cTomaTonosuTe npyu ynotpebata Ha npoayktute Ha Kerr. Tean cbeeTn He
pa3wmpsBaT obxsaTa Ha orpaHuueHata rapaHuua Ha Kerr, Huto ocso6oxaasat

cTomaTosnora OT KOHTPON BbPXY NPUNOXEeHUsATa U MetToauTe, nNpeasuaeHn ot
CTOMATOsIora No OTHOLEHWE Ha ynoTpebaTa no nMpeAHasHaueHne Ha NpoayKTUTe
Ha Kerr. CTomaTonorsT noema u3Lsno pucka v OTrOBOPHOCTTA 3a LieTH,
Bb3HWKHAMN BCNEACTBIUE Ha HempaBuiHa yrioTpeba Ha npoaykTuTe Ha Kerr.

B cnyuait Ha fiedekT B mMaTepuana unu uapabotkata oTroBOpHOCTTa Ha Kerr e
orpaHuyeHa, no yCMOTpeHne Ha Kerr, 40 noaMsHa Ha AedeKTHUS NPOAYKT vunu
YacT, NN Bb3CTaHOBABAHE Ha AEACTBUTENHATA LieHa Ha [edeKTHNS NpoayKT.
3a ;1a ce BbH3NON3BATE OT Ta3n OrpaHNyeHa rapaHuusi, AeekTHUST npoayKT
TpsibBa Aa Gbae BbpHAT Ha Kerr. B HukakbB cryyail Kerr He HOCW OTTOBOPHOCT 3a
KOCBEHM, CMyyaliHit v MocneaBaLLy LeTH.

C UBKINIOYEHWE HA U3PUYHO MOCOYEHOTO MNO-TOPE KERR HE [JABA
HUKAKBU FTAPAHLIMIA, U3PUYHW A NOJIPASEUPALLIU CE, BKITIOUYUTENHO
FAPAHLIMM NO OTHOLWEHUE HA OMUCAHWETO, KAYECTBOTO WMIU
MPUrOQHOCTTA 3A OMPEAENEHO NPEAHASHAYEHUE.

Sistema de materiales de impresion de polisiloxano vinilico
* Tipo 3: consistencia baja — cuerpo ligero

* Tipo 2: consistencia mediana — cuerpo mediano

* Tipo 1: consistencia alta — cuerpo pesado

*  Tipo 0: consistencia muy alta — masilla

Descripcion general

Extrude es un sistema de viscosidades de materiales de impresion de
polisiloxano vinilico apto para todo tipo de impresiones anodénticas, de
implantes, de coronas y puentes. Extrude se ofrece en cuatro viscosidades para
afrontar la complejidad de cada caso.

Insercion del cartucho en la pistola dispensadora

(Nota: La pistola dispensadora viene completamente armada, por lo que el

usuario no necesita armarla)

1. Empuje hacia arriba la palanca metdlica situada en la parte posterior de la
pistola dispensadora (hacia el émbolo) y tire del émbolo hacia atras.

2. Levante la palanca situada en la parte superior de la pistola dispensadora
para dejar expuesta la ranura por la que se ha de introducir el cartucho.

3. Introduzca el cartucho con la muesca de su collarin hacia abajo para que
coincida con la parte saliente de la pistola.

4. Cierre el retén hacia abajo de manera que el cartucho quede fijo en
posicion.

Conexion de la cénula de mezcla al cartucho

1. Mientras sujeta el cartucho con el tapdn orientado hacia usted, gire el tapén
90° hacia la izquierda de modo que la lenglieta quede alineada con la
muesca del cartucho.

2. Tire del tapdn para separarlo del cartucho.

3. Antes del primer uso, purgue el cartucho aplicando una pequefia cantidad
de material para garantizar que se extruya uniformemente de cada lado del
cartucho. Limpie el material excedente del cartucho.

4. Sujete la canula de mezcla y haga coincidir la lengtieta con la muesca
del cartucho. Empuije la canula de mezcla hasta que entre en el cartucho.
Gire el cartucho 90° hacia la derecha para que la canula de mezcla quede
firmemente colocada sobre éste.

Conexion de la punta intraoral en la canula de mezcla

1. Introduzca el extremo redondeado de la punta intraoral en la canula de
mezcla.

2. Ejerza presion sobre la punta intraoral hasta que entre en la cdnula de
mezcla. Se escuchard un clic cuando la punta intraoral quede colocada en
posicion.

Uso de la pistola dispensadora

1. Presione el gatillo de la pistola dispensadora con una presion moderada
y uniforme para iniciar la mezcla del material. El material dejara de fluir
después de soltar el gatillo.

2. Para un uso subsiguiente, retire la cdnula de mezcla y apriete el gatillo
de la pistola dispensadora para que el material se extruya desde las dos
aberturas del cartucho. Limpie el extremo del cartucho. Instale una nueva
cénula de mezcla y gire un cuarto de vuelta para bloquear en posicion.

3. Para retirar el cartucho, mantenga la palanca de liberacién hacia arriba y
retire el émbolo desde atrés.

Instrucciones para la masilla

1. Aplique una delgada capa de adhesivo de cubeta VPS de Kerr sobre la
cubeta seleccionada. Deje que la mezcla se seque al aire durante 10
minutos como minimo para que la adhesién sea optima.

2. Mida cantidades equivalentes de base y catalizador de la masilla Extrude
XP Putty.

3. Mezcle la base y el catalizador con los dedos hasta lograr un color
homogéneo (30 segundos aproximadamente).

4. Coloque la masilla mezclada en la cubeta recubierta de adhesivo.

5. Su técnica determinara la necesidad de un espaciador de masilla antes de
la insercion de la cubeta rellena de masilla en la cavidad bucal. Una vez
insertada en la boca, inmovilice la cubeta sin ejercer demasiada presion
hasta que los materiales fraglien por completo.

6. Retire la cubeta de la boca ejerciendo presion hacia abajo a lo largo del
borde de la cubeta.

Limpieza

1. Esta pistola dispensadora debe limpiarse con detergentes comerciales.

2. No utilice un solvente organico que puede tender a disolver el dosificador
plastico y el émbolo.

3. La pistola dispensadora también puede esterilizarse en frio en una solucién
aprobada comercialmente disponible. Consulte con la recomendacion del
fabricante para conocer las instrucciones de dilucion, tiempo y temperatura
del bafio para la solucion especifica en cuestion.

4. La pistola dispensadora puede esterilizarse en autoclave a 132°C y 30 PSI
durante 30 minutos.

Plazos de tiempo generales (23+2°C)
Tiempo de trabajo total*
desde el comienzo de la

Tiempo de extraccién minimo
desde el comienzo de la

mezcla mezcla
Extrude Wash 3:00 minutos 6:00 minutos
Extrude Medium  3:00 minutos 6:00 minutos
Extrude Extra 3:00 minutos 6:00 minutos
Extrude MPV 2:15 minutos 5:15 minutos
Masilla Extrude 2:00 minutos 6:00 minutos
XP Putty

* +0:15 minuto

Recomendaciones generales para la toma de impresiones

1. Siempre debera utilizar el adhesivo VPS de Kerr con cubetas de impresion.
Deje que la mezcla se seque al aire durante 10 minutos como minimo para
que la adhesion sea dptima.

2. Purgue siempre el cartucho (extrudiendo una pequefia cantidad de
material) y limpie la boquilla antes de acoplar una nueva cénula de mezcla.

3. Deje la canula de mezcla colocada en posicion después de cada uso o
vuelva a tapar el cartucho.

4. Mantenga un campo seco para obtener impresiones de calidad optima.

5. Mantenga la punta intraoral dentro del material cuando extruya en torno a la
preparacion.

6. Antes de retirar la impresion de la cavidad oral, asegurese de que los
materiales hayan fraguado. El tiempo intraoral minimo es de 3 minutos
para Extrude Wash, Medium, Extra y MPV, y de 4 minutos para la masilla
Extrude XP Putty.

7. Para la masilla, dosifique volimenes iguales de base de la masilla y de
catalizador usando las cucharas con cddigo de colores. No intercambie las
cucharas.

8. Amase la base de la masilla y el catalizador juntos con las puntas de los
dedos hasta obtenerse una mezcla de color homogéneo. El mezclado debe
completarse en 30 segundos.

Precauciones

* Sise utilizan guantes de latex al manipular la cuerda de retraccion, se
puede evitar que el material de impresién fragiie en la zona de contacto
entre el guante y dicha cuerda.

*  Siempre purgue el cartucho después de retirar la canula de mezcla o tapa
antigua. Limpie la punta del cartucho antes de instalar una nueva canula de
mezcla.

¢ Sivaamezclar la escayola a mano, retrase el vaciado de la impresion 1
hora para obtener una superficie dptima del modelo.

* No utilice el material después de la fecha de caducidad.

* Eladhesivo VPS de Kerr contiene disolvente, por lo que debe usarse en
un drea bien ventilada. Evite el contacto con la piel o los ojos, use guantes
protectores y proteccion ocular al utilizar el adhesivo.

* Uso de productos que contienen azufre activo. El cloruro de aluminio o
los compuestos de nitrégeno (cuerdas de retraccion que contienen sulfato
férrico, materiales de impresion polisulfurados, guantes de latex, etc.) junto
con este producto interferiran en la reaccion de fraguado del material de
polisiloxano vinilico.

¢ Lamezcla de la masilla Extrude XP Putty con guantes de latex inhibira el
fraguado. Lavese las manos muy bien con jabon y agua antes de manipular
la masilla.

*  No utilice la misma cuchara para masilla para la base y el catalizador, ya
que esto causara una contaminacion cruzada del producto.

Vaciado de los modelos

La impresion puede vaciarse 20 minutos después del comienzo de la mezcla
si se utiliza una escayola mezclada al vacio. Si emplea escayola mezclada a
mano, retrase el vaciado de la impresion 1 hora.

El vaciado de la impresion puede retrasarse hasta 14 dias sin pérdida de
exactitud.

Almacenamiento
Conserve los productos a temperatura ambiente.

Caducidad
Consulte en el envase externo la fecha de caducidad. No utilice este producto
después de su fecha de caducidad.

Desinfeccion de las impresiones de Extrude

Las impresiones de Extrude pueden desinfectarse de forma segura en una
solucion de glutaraldehido al 2%. Consulte las instrucciones del fabricante
relativas al tiempo, la dilucion y la temperatura de la solucion.

Galvanoplastia de las impresiones de Extrude
Las impresiones de Extrude pueden someterse a electrodeposicion. Las
siguientes son las soluciones recomendadas para la electrodeposicion:

Solucién para la electrodeposicion de plata

Cianuro de plata 21,43%
Cianuro potdsico 57,14%
Carbonato potasico 21,43%

Solucion para la electrodeposicion de cobre

Sulfato de cobre anhidro 222-250 g
H2S04 concentrado 75ml
Fenol 10mlog
Etanol 25-50 ml
H20 destilada 1,01
GARANTIA LIMITADA

LIMITACION DE LA RESPONSABILIDAD DE KERR

El asesoramiento técnico de Kerr, sea oral o por escrito, estd concebido
para asistir a los odontélogos en el uso de los productos de Kerr. Dicho
asesoramiento no amplia la garantia limitada de Kerr ni exime al odontélogo de
controlar las aplicaciones y los métodos previstos por el odontélogo respecto al
uso previsto de los productos de Kerr. El odontélogo asume todos los riesgos
y responsabilidades ante dafios que resulten del uso incorrecto del producto
de Kerr.



En la eventualidad de que exista un defecto en el material o la mano de obra, la
responsabilidad de Kerr se limitard, a su criterio, al recambio total o parcial del
producto defectuoso o al reembolso del costo real de dicho producto defectuoso.
Para que puedan aprovecharse los términos de esta garantia limitada, el
producto defectuoso debe ser devuelto a Kerr. Kerr no se responsabilizard, en
ninguna circunstancia, de dafos indirectos, fortuitos ni consiguientes.

SALVO LO ESTIPULADO EXPLICITAMENTE EN ESTE DOCUMENTO,
KERR NO OTORGA NINGUNA GARANTIA EXPRESA NI IMPLICITA, Lo
CUAL INCLUYE GARANTIAS RELACIONADAS CON LA DESCRIPCION,
CALIDAD O IDONEIDAD DE ESTE PRODUCTO PARA UN FIN
DETERMINADO.

Vinyylipolysiloksaanista valmistettu jaljenndsainejarjestelma
*  Tyyppi 3: pieni konsistenssi — kevyt rakenne

*  Tyyppi 2: kohtalainen konsistenssi - keskiraskas rakenne

* Tyyppi 1: suuri konsistenssi — raskas rakenne

* Tyyppi O: erittdin suuri konsistenssi - esijalienndsaine

Yleiskuvaus

Extrude on sarja viskositeetiltaan erilaisia vinyylipolysiloksaanisia
jalienndsaineita, jotka sopivat jaljenndsten valmistamiseen kaikkia kruunuja,
siltoja, hampaattomia kohtia ja implantteja varten. Extrude on saatavilla neljana
eri viskositeettina tapauskohtaisten vaatimusten erilaisuuden vuoksi.

Patruunan asentaminen pursotinpistooliin

(Huomautus: Pursotinpistooli toimitetaan taysin koottuna, eli kayttajan ei tarvitse

koota sité.)

1. Tyénna pursottimen takana olevaa metallivipua ylos (kohti mantaa) ja veda
ménnasta taaksepéin, kunnes manté on vedetty aivan taakse.

2. Nosta pursottimen péalld olevaa lukkoa, jolloin esiin tulee aukko patruunan
asettamista varten.

3. Tydnna patruuna sisaén niin, etté sen kauluksessa oleva pykala on alaspéin
pursottimessa olevan ulkoneman kohdalla.

4. Lukitse patruuna paikalleen napsauttamalla lukko alas.

Sekoituskérjen kiinnittdminen patruunaan

1. Pidé patruunaa korkki itseesi pain, kierra korkkia 90 astetta vastapéivaan
niin, etté korkin kohdistusliuska on patruunan uran kohdalla.

2. Irrota korkki patruunasta vetamalla korkki irti.

3. Tyhjennd ilma patruunasta ensimméisté kayttoa varten poistamalla siita
pieni maara ainetta. Tall4 tavoin varmistat tasaisen pursotuksen patruunan
kummaltakin puolelta. Pyyhi ylimaarainen aine patruunasta.

4. Ota sekoituskarki ja kohdista kohdistusliuska patruunan pykalén kanssa.
Tyénné sekoituskarki patruunaan. Lukitse sekoituskarki patruunaan
kaantdmall sita 90 astetta myotapaivaan.

Suunsiséisen karjen inen arkeen

1. Tydnna suunsisdisen kérjen pydred paa sekoituskérkeen.

2. Paina suunsiséinen kérki sekoituskarkeen. Suunsiséisen karjen lukittuessa
paikalleen tulisi kuulua naksaus.

Pursottimen kaytto

1. Aloita materiaalin sekoittaminen painamalla pursottimen liipaisinta
kohtuullisella ja tasaisella paineella. Materiaalin virtaus lakkaa, kun liipaisin
vapautetaan.

2. Jos haluat kéyttaa pursotinta mydhemmin uudelleen, irrota kéytetty
sekoituskérki ja pursota materiaalia patruunan molemmista aukoista
painamalla pursottimen liipaisinta. Pyyhi patruunan paa. Asenna uusi
sekoituskérki ja lukitse se paikoilleen kéantamall sita neljanneskierroksen.

3. lrrota patruuna pitdmall lukitusvipua yldasennossa ja vetdmélla mantaa
taaksepain.

Esijdljennosaineen (Putty) kdyttoohjeet

1. Harjaa ohut kerros Kerr VPS -lusikkasidosainetta valitsemaasi lusikkaan.
Anna kuivua vahintadn 10 minuuttia maksimipidon aikaansaamiseksi.

2. Mittaa sama maéra Extrude XP -esijéljenndsaineen (Putty) perusainetta ja
katalyyttid.

3. Sekoita perusainetta ja katalyyttia sormenpéillasi, kunnes seoksen véri on
tasainen (noin 30 sekuntia).

4. Aseta sekoitettu esijéljenndsaine sidosaineella paallystettyyn lusikkaan.

5. Kayttamasi tekniikka voi vaatia esijaljenndsainevélikkeen kéyttdd ennen
esijalienndsaineella taytetyn lusikan asettamista suuhun. Kun lusikka on
asetettu suuhun, pida lusikkaa paikoillaan kéyttdmatta liiallista painetta,
kunnes materiaali on kokonaan kovettunut.

6. Poista lusikka suusta painamalla lusikan reunaa alaspéin.

Puhdistus

1. Tamé pursotin voidaan puhdistaa kaupallisesti saatavilla puhdistusaineilla.

2. Ala kéyta orgaanista liuotinta, jolla voi olla taipumusta liuottaa muovista
annostelijaa ja mantaa.

3. Pursotin voidaan myés kylmésteriloida hyvéksytylla kaupallisesti saatavalla
puhdistusaineella. Noudata valmistajan suosituksia kaytetyn liuoksen
laimennuksesta, ajasta ja nesteen lampétilasta.

4. Pursotin voidaan steriloida autoklaavissa 132 °C:n lampétilassa ja 30 psi:n
paineella 30 minuutin ajan.

Yleiset ajat (23 + 2 °C)

Kokonaistydskentelyaika®  Vahimmaispoistoaika

sekoituksen alusta sekoituksen alusta
Extrude véahaviskoosinen  3:00 minuuttia 6:00 minuuttia
Extrude keskiviskoosinen  3:00 minuuttia 6:00 minuuttia
Extrude Extra 3:00 minuuttia 6:00 minuuttia
Extrude MPV 2:15 minuuttia 5:15 minuuttia
Extrude XP - 2:00 minuuttia 6:00 minuuttia

esijalienndsaine
* + 0:15 minuuttia

Yleisia jéljentdmisohjeita

1. Kéyta aina Kerr VPS -sidosainetta jaljenndslusikoiden kanssa. Anna kuivua
vahintaan 10 minuuttia maksimipidon aikaansaamiseksi.

2. Tyhjennd ilma aina patruunasta puristamalla ulos vahan ainetta ja pyyhi
patruunan kérki ennen uuden sekoituskarjen asentamista.

3. Jaté sekoituskérki paikoilleen tai sulje patruunan korkki aina kayton jalkeen.

4. Pid4 alue kuivana, jotta jéljennds onnistuisi mahdollisimman hyvin.

5. Pidé suunsiséisen karjen karki aineen sisélld ainetta levittdessési.

6. Tarkasta, ettd aineet ovat kovettuneet, ennen kuin otat ne pois suusta.
Suunsisainen vahimmaisaika Extruden vahaviskoosiselle aineelle,
keskiviskoosiselle aineelle, Extra-aineelle ja MPV-aineelle on kolme
minuuttia. Suunsisdinen vahimmaisaika Extrude XP -esijalienndsaineelle
(Putty) on nelja minuuttia.

7. Annostele esijdlienndsainetta varten sama méara esijaljenndsaineen
perusainetta ja katalyyttia kayttamalla varikoodattuja mittalusikoita. Ala
sekoita mittalusikoita kesken&én.

8. Sekoita perusainetta ja katalyyttia sormenpillési, kunnes seoksen véri on
tasainen. Seoksen tulisi olla valmista 30 sekunnin kuluttua.

Huomautuksia

¢ lenretraktiolangan késittely lateksikésinein saattaa estdé jélienndsaineen
kovettumisen kohdalla, jossa késine on koskettanut lankaa.

¢ Tyhjennd patruuna aina iimasta irrotettuasi vanhan sekoituskarjen tai korkin.
Pyyhi patruunan karki ennen uuden sekoituskarjen asentamista.

* Jos muottikipsi sekoitetaan késin, odota 1 tunti ennen jaljennoksen
valamista, jotta muottikipsipinnasta tulisi mahdollisimman hyva.

¢ Ainetta ei saa kayttaa viimeisen kayttdajankohdan jéalkeen.

o Kerr VPS -sidosaine siséltaa liuotinta; kayta vain alueella, jossa on hyva
iimanvaihto. Véltettavé aineen joutumista iholle tai silmiin. Sidosainetta
kéytettdessa on kaytettavé suojakésineitd ja silmiensuojaimia.

o Aktiivirikkia siséltavien tuotteiden kéyttd. Alumiinikloridia tai typpiyhdisteitéa
siséltavien tuotteiden (rautasulfaattia sisaltévat ienretraktiolangat, polysulfid
ijélienndsaineet, lateksikésineet jne.) kayttd tdmén tuotteen kanssa haittaa
vinyylipolysiloksaaniaineen kovettumista.

« Extrude XP -esijalienndsaineen sekoittaminen lateksikésineilla estaa
kovettumisen. Pese katesi huolellisesti saippualla ja vedelld ennen
esijéljenndsaineen kasittelemista.

+  Ala kdyta samaa esijélienndsaineen mittalusikkaa seka perusaineelle etta
katalyytille, silla se ristikontaminoi tuotteen.

Mallin valaminen

Jaljennds voidaan valaa 20 minuuttia sekoituksen aloittamisen jélkeen, jos
on kaytetty tyhjidsekoitettua muottikipsid. Jos on kaytetty kasin sekoitettua
muottikipsid, jalienndksen valaminen voidaan aloittaa 1 tunnin kuluttua.
Jaljenndksen valaminen voidaan tehda jopa 14 pdivaa myéhemmin tarkkuuden
heikkenemétta.

Sailytys
Séilyta huoneenlampdtilassa.

Kestoaika
Viimeinen kéyttdajankohta on merkitty ulkopakkaukseen. Ainetta ei saa kéyttaa
viimeisen kayttoéajankohdan jalkeen.

Extrude-jéljenndksien desinfiointi

Extrude-jéljenndkset voidaan desinfioida turvallisesti 2-prosenttisessa glutaarial
dehydiliuoksessa. Noudata valmistajan ohjeissa annettuja aikaa, laimennusta ja
liuoksen lampétilaa koskevia suosituksia.

Pursotusjéljenndksien elektrolyysipinnoitus
Pursotusjalienndkset voidaan pinnoittaa elektrolyysipinnoituksella. Suositeltuja
pinnoitusliuoksia ovat:

Hopeapinnoitusliuos

Hopeasyanidi 21,43%
Kaliumsyanidi 57,14%
Kaliumkarbonaatti 21,43%
Kuparipinnoitusliuos

Vedetdn kuparisulfaatti 222-250 g
Konsentroitu H2S04 75ml
Fenoli 10mltaig
Etanoli 25-50 ml
Tislattu vesi 1,01
RAJOITETTU TAKUU

KERRIN RAJOITETTU VASTUU

Kerrin tekniset neuvot, niin suulliset kuin kirjalliset, on suunniteltu auttamaan
hammaslaakareita Kerrin tuotteiden kayttamisessa. Téllaiset neuvot eivat
laajenna Kerrin rajoitettua takuuta tai vapauta hammasléékaria hanen
velvollisuudestaan tarkastaa kéyttdmiensé kayttdsovellusten ja -menetelmien
sopivuus Kerrin tuotteisiin. Hammaslaakarilla on taysi vastuu Kerrin tuotteiden
vadrésta kaytosta seuraavista vahingoista.

Materiaali- tai valmistusvirheiden osalta Kerrin vastuu rajoittuu Kerrin valinnan
mukaan viallisen tuotteen tai sen osan korvaamiseen tai viallisen tuotteen
todellisen hinnan korvaamiseen. Tamén rajoitetun takuun hyédyntdminen
edellyttdd viallisen tuotteen palauttamista Kerrille. Missaén tapauksessa Kerr
ei ole vastuussa mistdén epasuorista, satunnaisista tai seuraamuksellisista
vahingoista.

PAITSI MITA EDELLA NIMENOMAISESTI TODETAAN, KERR EI MYONNA
MITAAN TAKUITA, SUORIA TAI EPASUORIA, MUKAAN LUKIEN
TAKUUT KUVAUKSESTA, LAADUSTA TAI SOPIVUUDESTA TIETTYYN
TARKOITUKSEEN.

Matériau pour empreintes au polysiloxane de vinyle
* Type 3:faible consistance - basse viscosité

» Type 2 : consistance moyenne - moyenne viscosité

¢ Type 1:consistance dense - haute viscosité

* Type 0: consistance trés dense - pate

Description

Extrude est un systeme d’empreintes au polysiloxane de vinyle, disponible en
plusieurs viscosités, adapté a 'ensemble des prises d’empreinte : couronne,
bridge, édentation et implant. Extrude offre quatre viscosités pour s'adapter aux
exigences de chaque cas.

Mise en place de la cartouche dans le pistolet extrudeur

(Remarque : Le pistolet Extruder est livré entierement assemblé et ne nécessite

aucun montage par I'utilisateur)

1. Soulever le levier métallique situé a l'arriére de I'extrudeur (en direction du
propulseur) et ramener le propulseur a fond en arriere.

2. Soulever le verrouillage supérieur du pistolet pour mettre a nu la fente
d'insertion de la cartouche.

3. Introduire la cartouche en faisant correspondre I'encoche du col de la
cartouche orientée vers le bas avec la protubérance de I'extrudeur.

4. Abaisser le verrouillage pour fixer la cartouche en place.

Montage de 'embout mélangeur sur la cartouche

1. Tenir la cartouche avec le bouchon orienté vers soi, puis faire pivoter le
bouchon de 90° dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre de facon a
aligner la languette du bouchon avec I'encoche de la cartouche.

2. Retirer le bouchon de la cartouche.

3. Avant la premiére utilisation, extruder un peu de matériau de la cartouche
pour assurer une extrusion réguliere de chaque coté de la cartouche.
Essuyer la cartouche pour éliminer 'excédent du produit.

4. Positionner 'embout mélangeur en alignant la languette avec 'encoche de
la cartouche. Engager 'embout mélangeur sur la cartouche. Faire pivoter
de 90° dans le sens des aiguilles d'une montre pour enclencher 'embout
mélangeur sur la cartouche.

Fixation de I'embout intra-oral sur ’embout mélangeur

1. Introduire I'extrémité arrondie de I'embout intra-oral dans I'embout
mélangeur.

2. Enfoncer 'embout intra-oral dans I'embout mélangeur. Un clic doit se faire
entendre lorsque 'embout intra-oral est fixé en place.

Utilisation du pistolet

1. Exercer une pression réguliére et raisonnable sur la détente du pistolet
Extruder pour commencer a mélanger le matériau. Lécoulement de
matériau s'arréte lorsque la détente est libérée.

2. Pour les utilisations ultérieures, retirer 'embout mélangeur usagé et presser
la détente du pistolet pour extraire le matériau des deux ouvertures de la
cartouche. Essuyer I'extrémité de la cartouche. Fixer un nouvel embout
mélangeur en le faisant pivoter d’'un quart de tour pour le bloquer dans son
logement.

3. Pour retirer la cartouche, relever le levier de dégagement et reculer le
piston.

Instructions pour la pate Putty

1. Appliquer une fine couche d’adhésif Kerr VPS sur le porte-empreinte.
Laisser sécher 10 minutes & I'air libre pour une adhérence optimale.

2. Mesurer des quantités égales de base Extrude XP Putty et de catalyseur.

3. Mélanger la base et le catalyseur avec les doigts de fagon a obtenir une
couleur homogene (30 secondes environ).

4. Placer le mélange dans le porte-empreinte enduit d’adhésif.

5. La technique utilisée détermine I'utilisation d’une entretroise pour le
mélange avant linsertion du porte-empreinte dans la bouche. Une fois le
porte-empreinte introduit dans la bouche, I'immobiliser sans appliquer de
pression excessive jusqu’a la prise complete des matériaux.

6. Retirer le porte-empreinte de la bouche en appliquant une pression vers le
bas sur le bord du porte-empreinte.

Nettoyage

1. Le pistolet peut étre nettoyé avec des détergents disponibles dans le
commerce.

2. Ne pas utiliser de solvant organique qui risque de dissoudre le plastique du
distributeur et du piston.

3. Le pistolet peut également étre stérilisé a froid avec une solution approuvée
disponible dans le commerce. Consulter les recommandations du fabriquant
afin d’obtenir les instructions pour la dilution, les durées et les températures
de bain pour des solutions spécifiques.

4. Le pistolet extrudeur peut étre autoclave a 132°C et 30 PSI pour 30 minutes.

Chronologies (23+2°C)
Temps de travail total*
a partir du début du mélange

Temps de retrait minimum
a partir du début du mélange

Extrude Wash 3 minutes 6 minutes
Extrude Medium 3 minutes 6 minutes
Extrude Extra 3 minutes 6 minutes
Extrude MPV 2:15 minutes 5:15 minutes
Extrude XP Putty 2 minutes 6 minutes

* +0:15 minute

Consignes générales pour la prise d’empreinte

1. Utiliser impérativement I'adhésif Kerr VPS dans les porte-empreintes.
Laisser sécher 10 minutes & I'air libre pour une adhérence optimale.

2. Toujours actionner la cartouche (en faisant sortir une faible quantité de
matériau) et essuyer son extrémité avant d'installer un nouvel embout
mélangeur.

3. Apres chaque utilisation, laisser 'embout mélangeur en place ou reboucher
la cartouche avec le bouchon d'origine.

4. Maintenir un champ de travail sec pour assurer une qualité d’empreinte
optimale.

5. Maintenir l'extrémité de I'embout intra-oral dans le matériau lors de
I'extrusion de la préparation au moyen de la seringue.

6. S'assurer que le matériau a pris avant de retirer 'empreinte de la bouche.
Le temps de prise intra-orale minimum est de 3 minutes pour Extrude Wash,
Medium, Extra et MPV et de 4 minutes pour Extrude XP Putty.

7. Pour la pate Putty, préparer des volumes égaux de base et de catalyseur au
moyen des doseurs a code de couleur. Ne pas échanger les doseurs.

8. Meélanger la base et le catalyseur avec les doigts jusqu’a obtention d’'un
mélange coloré homogeéne. Le mélange s’'obtient en 30 secondes environ.

Mises en garde

* Le port de gants en latex peut entrainer la contamination du fil de rétraction
et empécher ainsi la prise du matériau aux points de contact avec le fil de
rétraction.

¢ Toujours extruder du matériau de la cartouche apres le retrait de 'embout
mélangeur usagé ou du capuchon. Essuyer 'extrémité de la cartouche
avant de fixer un nouvel embout mélangeur.

*  Sile platre est mélangé manuellement, attendre une heure avant de
procéder a la coulée de fagon a obtenir un modéle présentant un état de
surface optimal.

¢ Ne pas utiliser les matériaux aprés la date de péremption.

*  Ladhésif Kerr VPS contient du solvant. Utiliser ce produit dans un endroit
bien ventilé. Eviter tout contact avec les yeux ou la peau, porter des gants et
des lunettes de protection pour manipuler cet adhésif.

* Utilisation de produits a base de soufre actif. Lutilisation de composés de
chlorure d’aluminium ou de nitrogene (les fils de rétraction contenant du
sulfate ferrique, les matériaux d’empreinte & base de polysulfure, les gants
en latex, etc.) en conjonction avec ce produit interfére avec la réaction de
prise du matériau au polysiloxane de vinyle.

* Le mélange de la pate Extrude XP Putty avec des gants en latex empéche
la prise. Se laver soigneusement les mains a 'eau savonneuse avant de
manipuler la pate.

* Ne pas utiliser le méme doseur a pate pour la base et le catalyseur sinon le
produit sera contaminé.

Coulée du modele

Lempreinte peut étre coulée 20 minutes aprés le début du mélange avec un
platre mélangé sous vide. Si le platre est mélangé manuellement, attendre une
heure avant de couler 'empreinte.

Lempreinte peut étre coulée dans un délai de deux semaines sans perte de
précision.

Stockage
Conserver a température ambiante.

Durée de conservation
Se reporter aux indications figurant sur 'emballage. Ne pas utiliser aprés la date
de péremption indiquée.

Désinfection des empreintes Extrude

Les empreintes réalisées avec Extrude peuvent étre désinfectées sans danger
avec une solution de glutaraldéhyde a 2 %. Se reporter aux instructions du
fabricant pour connaitre la dilution, la température et la durée d'immersion dans
la solution.

Electrogalvanisation des empreintes Extrude
Les empreintes Extrude peuvent étre électrogalvanisées. Les solutions
recommandées sont les suivantes :

Solution d’argenture

Cyanure d'argent 21,43%
Cyanure de potassium 57,14%
Carbonate de potassium 21,43%
Solution de cuivrage

Sulfate de cuivre anhydre 2222250 g
H2S04 concentré 75 ml.
Phénol 10mloug
Ethanol 25450 ml
H20 distillée 1 litre
GARANTIE LIMITEE

LIMITATION DE LA RESPONSABILITE DE KERR

Les conseils techniques de Kerr, écrits ou oraux, sont destinés a aider les
chirurgiens dentistes lors de ['utilisation d’un produit Kerr. Ces conseils ne
prolongent pas la garantie limitée de Kerr et n’exonérent pas le chirurgien
dentiste de controler les applications et les méthodes prévues afin de déterminer
si les produits Kerr conviennent aux usages auxquels ils sont destinés. Le
chirurgien dentiste assume tous les risques et I'entiére responsabilité des
dommages découlant de I'utilisation incorrecte d’un produit Kerr.

En cas de défaut de matiére ou de fabrication, la seule responsabilité qui
incombe a Kerr est le remplacement de la piece ou du produit défectueux ou
le remboursement du co(it réel du produit défectueux (a la discrétion de Kerr).
Afin de bénéficier de cette garantie limitée, le chirurgien dentiste doit renvoyer
le produit défectueux a Kerr. Kerr ne pourra en aucun cas étre tenu pour
responsable des dommages directs, indirects ou accessoires.

A LEXCEPTION DE CE QUI EST CLAIREMENT INDIQUE CI-DESSUS,
KERR N’EST TENU A AUCUNE GARANTIE, QU’ELLE SOIT EXPRESSE
OU IMPLICITE, RELATIVE NOTAMMENT A LA DESCRIPTION DU
PRODUIT, SA QUALITE OU SA CONFORMITE POUR UN USAGE
DETERMINE.

Slovenian

Sistem materialov za odtise iz vinilpolisiloksana
+ Vrsta 3: majhna gostota - lahki

+  Vrsta 2: srednja gostota - srednji

+  Vrsta 1: velika gostota - tezki

+  Vrsta 0: zelo velika gostota - kit

Splo3ni opis

Extrude je sistem razli¢no viskoznih materialov za odtise iz vinilpolisiloksana, ki so
primerni za vse odtise kron in mostickov, podrocij brez zob in za vsadke. Izdelki
Extrude so na voljo v 8tirih viskoznostih glede na zahtevnost uporabe.

Vetauli

je kartuSe v iztiskovalnik

(Opomba: Iztiskovalnik je Ze povsem sestavljen in ga uporabniku ni treba

sestavljati)

1. Kovinski vzvod iztiskovalnika potisnite nazaj (proti batu) in povlecite bat, da se
cel sestav umakne do konca.

2. Na vrhu iztiskovalnika dvignite sestav zaklepa in odkrijte odprtino za vstavitev
kartuse.

3. Kartuso vstavite tako, da je zareza na obro¢u obrnjena navzdol in se ujema z
izboklino na iztiskovalniku.

4. Sestav zaklepa potisnite navzdol, tako da se kartusa zaklene na svoje mesto.

Pritrjevanje konice za meSanje na kartuSo

1. Kartudo drzite tako, da je zama$ek obrnjen proti vam, zamasek zasucite za
90° v nasprotni smeri urinega kazalca in premaknite jezi¢ek za poravnavanje
na zamasku tako, da bo poravnan z zarezo na kartusi.

2. Zamasek potegnite s kartuse.

3. Pri prvi uporabi kartuse izpustite majhno kolicino materiala na vsaki strani
kartuSe, da bo iztiskanje enakomerno. Odvecni material obrisite.

4. Vzemite konico za me$anje in poravnajte jezi¢ek z zarezo na kartusi. Konico
za me$anje porinite navzdol v kartuSo. Zavrtite jo za 90°, da bo zaskocila v
kartuso.

Pritrjevanje ustne konice na konico za mesanje

1. Okrogli konec ustne konice vstavite v konico za mesanje.

2. Ustno konico pritisnite na konico za me$anje. Ko se ustna konica zaskoci, se
slisi klik.

Delovanje iztiskovalnika

1. Ko Zelite zaceti z meSanjem materiala, stisnite sproZilec iztiskovalnika z
zmernim in enakomernim pritiskom. Ko sprostite sprozilec, bo tok materiala
prekinjen.

2. Pri kasnejsi uporabi snemite mesalno konico in stisnite sproZilec iztiskovalnika
toliko, da se material iztisne iz obeh odprtin kartuse. Material na koncu kartuse
obrisite. Vstavite novo mesalno konico in jo zasukajte za Cetrt obrata, da se
zaskoci.

3. Ko Zelite odstraniti kartuso, drZite vzvod za sprostitev gor in izvlecite bat.

Navodila za kit

1. Namazite tanko plast adheziva za podstavke Kerr VPS na izbrani podstavek.

2. Odmerite enaki koli¢ini osnove za kit Extrude XP in katalizatorja.

3. S konicami prstov zmeSajte osnovo in katalizator tako, da barva postane
homogena (priblizno 30 sekund).

4. ZmeSan kit dajte v podstavek, ki je premazan z adhezivom.

5. Ali pred vstavitvijo podstavka s kitom v usta potrebujete distancnik kita,
je odvisno od vase tehnike. Ko podstavek vstavite v usta, imobilizirajte
podstavek brez uporabe ¢ezmernega pritiska, dokler se materiali dokon¢no ne
posusijo.

6. lzvlecite podstavek iz ust tako, da pritisnete dol v smeri roba podstavka.

Cistenje

1. lztiskovalnik lahko Cistite z detergenti, ki jih lahko kupite v trgovini.

2. Ne uporabljajte organskih topil, saj lahko raztopijo plasticni mehanizem za
odmerjanje in bat.

3. lztiskovalnik lahko tudi hladno sterilizirate v odobreni komercialno dostopni
raztopini. Upostevajte priporocila izdelovalca glede priporocenega
razredcevanja, trajanja postopka in temperature za uporabljeno raztopino.

4. Iztiskovalnik lahko avtoklavirate pri 132 °C in 30 PSI za 30 minut.

Splo%ni Easovni okvir (232 °C)
Skupni ¢as obdelave*
od zaCetka mesanja

Minimalni ¢as za odstranitev
od zacetka meSanja

Extrude Wash 3:00 minut 6:00 minut
Extrude Medium 3:00 minut 6:00 minut
Extrude Extra 3:00 minut 6:00 minut
Extrude MPV 2:15 minut 5:15 minut
Extrude XP Putty 2:00 minut 6:00 minut
* £ 0:15 minut

Splosne smemice za jemanje odtisa

1. Za podstavek za odtis vedno uporabite adheziv Kerr VPS. Za najbolj$i ucinek
leplienja naj se najmanj 10 minut susi na zraku.

2. Pred vstavitvijo nove konice za meSanje vedno izpustite majhno koli¢ino
materiala in obriSite konico kartue.

3. Konica za mesanje naj po vsaki uporabi ostane na svojem mestu ali pa
ponovno namestite zamasek kartuse.

4. Za optimalne odtise naj polje ostaja suho.

5. Kadar nanaSate v okolici priprave, mora biti ustna konica ves Cas v materialu.

6. Pred odstranitvijo iz ust preverite, ali se je material strdil. Minimalni ¢as znotraj
ust je 3:00 minute za izdelke Extrude Wash, Medium, Extra in MPV oziroma
4:00 minute za kit Extrude XP.

7. Zaizdelavo kita z barvnimi Zlickami odmerite enake koli¢ine osnove za kit in
katalizatorja za kit. Ne zamenjajte Zlick.

8. S konicami prstov zgnetite osnovo za kit in katalizator tako, da dobite zmes
homogene barve. Za mesanje bi moralo zadostovati 30 sekund.

Opozorila

+ Ce retrakcijsko vrvico prijemate z rokavicami iz lateksa, lahko prepregite
susenje materiala za odtise na podrocju stika rokavice z retrakcijsko vrvico.

+ Ko odstranite staro mesalno konico ali pokrovéek, izpustite nekaj vsebine iz
kartuse. Obrisite konico kartu$e pred name$canjem nove konice za mesanje.

+ Ce odtisni kamen mesate rocno, pocakaite z viivanjem odtisa 1 uro, da dobite
najbolj$o povrino odtisnega kamna.

«  Ne uporabljajte materiala po datumu izteka roka uporabnosti.

«  Adheziv Kerr VPS vsebuje topilo - uporabljajte v dobro prezracenem prostoru.
Kadar uporabljate adheziv, preprecite stik s kozo in oémi ter nosite zascitne
rokavice in za$citna ocala.

+  Uporaba proizvodov, ki vsebujejo aktivno Zveplo, aluminijev klorid ali dusikove
spojine (retrakcijske vrvice, ki vsebujejo Zelezov sulfat, materiali za odtise iz
polisulfida, rokavice iz lateksa itn.), skupaj s tem proizvodom povzroci motnje
strjevanja polivinilsiloksanskega materiala.

+ (e kit Extrude XP mesate z lateksnimi rokavicami, bo pri$lo do zaviranja
sudenja. Pred rokovanjem s kitom si temeljito umijte roke z milom in vodo.

+  Ne uporabljajte iste Zlitke za osnovo in katalizator, saj boste navzkrizno
kontaminirali izdelek.

Vlivanje modela

Qdtis lahko vlijete 20 minut po zaCetku mesanja, ¢e uporabite vakuumsko mesani
odtisni kamen. Ce odiisni kamen mesate roéno, pocakaite z viivanjem odtisa 1 uro.
Vlivanje odtisov lahko brez izgube natanénosti odloZite za 14 dni.

Shranjevanje
Shranjujte pri sobni temperaturi.

Rok uporabnosti
Poglejte datum izteka roka uporabnosti na zunaniji ovojnini. Ne uporabljajte po
datumu izteka roka uporabnosti.

RazkuZevanje odtisov Extrude

Odtise Extrude lahko varno razkuZite v 2-odstotni raztopini glutaraldehida.
Upostevajte navodila izdelovalca glede priporocenega trajanja postopka,
razredcevanja in temperature raztopine.

Elektrini nanos previeke na odtise Extrude
Na odtise Extrude lahko previeko nanesete elektricno. PriporoCene raztopine za
nanasanje previeke so:

Srebrova raztopina za previeko

Srebrov cianid 21,43 %
Kalijev cianid 57,14 %
Kalijev karbonat 21,43 %
Bakrova raztopina za previeko

Brezvodni bakrov sulfat 225-250 g
Koncentrirana H2504 75 ml
Fenol 10mlalig
Etanol 25-50 ml
Destilirana H20 1,0 liter

OMEJENA GARANCIJA

OMEJITEV ODGOVORNOSTI DRUZBE KERR

Tehnicni nasveti druzbe Kerr, ustni in pisni, so namenjeni pomoci zobozdravnikom
pri uporabi izdelkov druzbe Kerr. Ti nasveti ne razsirjajo omejene garancije druzbe
Kerr in zobozdravnikov ne razbremenijo nadzora nad uporabo in metodami, ki jih
predvidijo v zvezi z nameravano uporabo izdelkov Kerr. Zobozdravnik prevzame
vse tveganje in odgovornost za $kodo, ki nastane zaradi neustrezne uporabe
izdelkov druzbe Kerr.

Pri napaki v materialu ali pri izdelavi je odgovornost druzbe Kerr omejena, po njeni
izbiri: zamenjava izdelka z napako ali njegovega dela ali povracilo dejanskega
stroska za izdelek z napako. Da bi izkoristili to omejeno garancijo, morate izdelek
z napako vrniti druzbi Kerr. Druzba Kerr ni v nobenem primeru odgovorna za
kakrsnokoli neposredno, nakljucno ali posledicno $kodo.

RAZEN ZGORAJ IZRECNO NAVEDENIH NI NIKAKRSNIH GARANCIJ DRUZBE
KERR, IZRECNIH ALl NAZNACENIH, VKLJUCNO Z GARANCIJAMI, KI SE
NANASAJO NA OPIS, KAKOVOST ALI USTREZNOST ZA DOLOCEN NAMEN.

Tur

Vinilpolisiloksan (Adisyon Silikon) Olgli Materyal Sistemi
+  Tip 3: diistk kivam - diisiik yogunluk

+  Tip 2: orta kivam - orta yogunluk

+  Tip 1: ylksek kivam - yiiksek yogunluk

+  Tip 0: ok yiiksek kivam - pasta

Genel Tanim

Extrude, tiim kuron ve képriilerde, dissiz ve implant dlgimlerde kullaniimaya uygun
bir vinilpolisiloksan 6lgii malzemesi akiskanlik sistemidir. Extrude, her bir olgunun
karmasikligini dikkate almak tzere dort farkli akiskanlikta sunulur.

Kartusun Piskirtme Tabancasina Takilmasi

(Not: Puskurtme tabancasi tamamen monte edilmis olarak tedarik edilmektedir;
kullanicinin monte etmesine gerek yoktur.)

1. Piskdrtiiciiniin arkasindaki metal kolu yukari (piston takimina dogru) itin ve
takim tamamen cekilene kadar piston takimini geri gekin.

2. Puskirtme tabancasinin izerindeki kilit takimini yukari kaldirarak kartusun
yerlestirilecegi yuvanin agida gikmasini saglayin.

3. Kartusu, puskurtiiciideki gikintiya uyacak sekilde yakasindaki girintiden asagi
itin.

4. Kilit takimini asagi dogru iterek kartusun yerine kilitlenmesini saglayin.

Kangtirma Ucunun Kartusa Takilmasi

1. Kartusu bashgindan kendinize dogru tutarken, basligin izerindeki gikintiyr
kartusun hizalama girintisiyle ayni hizaya gelecek sekilde hareket ettirerek
basi§ 90° saatin ters yoniinde gevirin.

2. Basligi gekip cikararak kartustan ayirin.

3. Kartusun her iki tiptinden esit miktarda pusktirtme saglamak igin, kartustan az
miktarda malzeme akitarak ilk kullanima hazirlayin. Fazla malzemeyi kartustan
silin.

4. Kanistirma ucunu alin ve hizalama gikintisini kartus tizerindeki girintiyle
hizalayin. Karistirma ucunu kartusa itin. Karistirma ucunu kartusa kilitlemek
icin saat yonlinde 90° déndiiriin.

Intra-Oral Ucun Kanigtirma Ucuna Takilmasi

1. intra-oral ucun yuvarlak ucunu karistirma ucuna takin.

2. Intra-oral ucu karistirma ucuna bastirin. intra-oral ug yerine kilitlenince bir “tik”
sesi duyulur.

Piskirticiiniin Kullanimi

1. Malzemeyi karistirmaya baslamak igin, orta derecede ve esit bir basingla
Plskirtliciinin tetigini sikin. Tetik birakildiktan sonra malzeme akisi
duracaktir.

2. Daha sonraki kullanimlarda, karistirma ucunu gikartin ve Piskurtiicii tetigine
bastirarak malzemenin kartusun her iki agikligindan ¢ikmasini saglayin.
Kartusun ucunu silin. Yeni bir karistirma ucu takin ve bir ¢eyrek cevirerek
yerine kilitleyin.

3. Kartusu gikartmak igin, tahliye mandalini yukarida tutun ve pistonu geriye
dogru gekin.

Pastayla llgili Talimatlar

1. Segilen kalip tizerine Kerr VPS kalip yapiskanindan firgayla ince bir kat siriin.
Maksimum diizeyde yapisma icin en az 10 dakika ortam sicakliginda kurutun.

2. Extrude XP Putty baz ve katalizériinden esit miktarda olgtin.

3. Homojen bir renk elde edilene kadar baz ve katalizérii parmak uglarinizla
kanistirin (yaklasik 30 saniye).

4. Karistirilan pastayi yapiskanla kapli kaliba yerlestirin.

5. Pastayla doldurulmus kalibin agza yerlestirimesinden 6nce pasta aralayicisina
gerek olup olmadigi kullandiginiz teknige baglidir. Agza yerlestirildikten sonra,
asirl kuvvet uygulamadan, malzemeler tamamen ayarlanana kadar kalibi
hareketsiz tutun.

6. Kalibin kenarindan asagi yonde kuvvet uygulayarak kalibi agizdan ¢ikartin.

Temizlik

1. Bu Puskiirtiicti, piyasada satilan deterjanlarla temizlenebilir.

2. Plastik hazneyi ve pistonu eritebilecek organik ¢éziiciler kullanmayin.

3. Puskrtlicii ayrica piyasada bulunan onayli bir ¢ozeltiyle de soguk olarak
sterilize edilebilir. Kullanilan spesifik ¢ézeltiyle ilgili seyreltme, stire ve banyo
sicakhig talimatlari igin dreticinin énerilerine bagvurun.

4. Piskirtiict, 132°C ve 30 PSI basingla 30 dakika siireyle otoklavianabilir.

Genel Zaman Gizelgeleri (2312 °C)
Toplam Galisma Sresi*
(karistirmaya basladiktan

Minimum Gikartma Siresi
(karistirmaya basladiktan

sonra) sonra)
Extrude Wash 3:00 dakika 6:00 dakika
Extrude Medium 3:00 dakika 6:00 dakika
Extrude Extra 3:00 dakika 6:00 dakika
Extrude MPV 2:15 dakika 5:15 dakika
Extrude XP Putty 2:00 dakika 6:00 dakika

* £ 0:15 dakika

Genel Olgii Alma ilkeleri

1. Olgii kaliplari igin daima Kerr VPS Yapistirici kullanin. Maksimum diizeyde
yapisma igin en az 10 dakika ortam sicakliginda kurutun.

2. Kartustan daima biraz malzeme ¢ikartin (az miktarda malzemeyi sikarak) ve
yeni bir karistirma ucu takmadan 6nce kartusun ucunu silin.

3. Kullanildiktan sonra karistirma ucunu yerinde birakin veya kartus kapagini
yeniden takin.

4. Eniyi 6lgti alimi igin kuru bir alan saglayin.

5. Hazirlanan malzemenin etrafina siringayla enjeksiyon yaparken intra-oral ucun
ug kismini malzemeye gomiilu olarak tutun.

6. Agizdan ¢ikarmadan dnce malzemenin oturugmasini kontrol edin. Extrude
Wash, Medium, Extra ve MPV igin minimum intra-oral siresi 3:00 dakika,
Extrude XP Putty icin 4:00 dakikadir.

7. Pasta icin, renk kodlu kasiklar! kullanarak esit hacimde baz ve pasta katalizorii
sikin. Kasiklari degistirmeyin.

8. Homojen renkli bir karisim elde edilene kadar pasta bazi ve katalizori parmak
uglarinizla hamur haline getirin. Karistirma islemi 30 saniyede tamamlanmis
olmalidir.

Onlemler

«  Geri gekme (retraksiyon) cubuklarini lateks eldivenlerle kullanmak, eldivenin
geri gekme gubuguna temas ettigi alanda 6I¢li malzemesinin diizgiin
ayarlanmasini énleyebilir.

+  Eski karistirma ucunu veya kapagini gikarttiktan sonra daima kartusun
ucundan az miktarda sivi akitin. Yeni karistirma ucunu takmadan énce
kartusun ucunu silin.

« Kalip tasl elle karistiriliyorsa, en iyi kalip tasi ylzeyi elde etmek icin 6lgu
malzemesini akitmay 1 saat geciktirin.

+  Son kullanim tarihinden sonra malzemeyi kullanmayin.

«  Kerr VPS Yapistiricisi gozelti igerir; iyi havalandirilan bir yerde kullanin.
Cildinizle ve gozlerinizle temastan kaginin; yapistiriciyr kullanirken koruyucu
eldiven ve goz koruyucusu takin.

«  Aktif kiikdrt igeren GrGnlerin kullanimi. Bu Grdinle birlikte altiminyum klordir
veya azot bilesiklerinin (ferrik siilfat iceren geri cekme cubuklari, polisiilfat 6lgi
malzemeleri, lateks eldivenler vs.) kullanilmasi, vinilpolisiloksan malzemenin
reaksiyonunu engelleyebilir.

+  Extrude XP Putty malzemesini lateks eldivenlerle karistirmak oturusmayi
onleyebilir. Pastayi kullanmadan énce ellerinizi sabunlu suyla iyice yikayin.

« Urlinii kirletebileceginden, baz ve katalizér iin ayni pasta kasigini
kullanmayin.

Modelin Kaliba Dokilmesi

Vakumla karistirilan kalip tasi kullaniliyorsa, karistirmanin baslamasindan
20 dakika sonra ol¢ii malzemesi kaliba dokilebilir. Elle karistirilan kalip tasi
kullaniliyorsa, 6lgli malzemesinin dokiilmesini 1 saat geciktirin.

Olgti materyali, dogrulugu bozulmadan 14 giine kadar gecikmeli dékilebilir.

Saklama
Ortam sicakliginda saklayin.

Raf Omrii
Ambalaj Uzerindeki son kullanma tarihine bakin. Son kullanim tarihinden sonra
kullanmayin.

Olgiilerin Dezenfekte Edilmesi

Extrude 6l¢ii materyalleri, % 2 gluteraldehit soliisyonlar iginde giivenle dezenfekte
edilebilir. Streler, diliisyon ve solisyon sicakligi konusunda oneriler icin, treticinin
yonergelerine bakin.

Extrude Olgillerinin Elektrikle Kaplanmasi )
Extrude ol¢ii materyalleri elektro kaplanabilir. Onerilen kaplama soliisyonlari
sunlardir:

Giimils Kaplama Eriyigi

Gimiis siyanir %21,43
Potasyum siyanir %57,14
Potasyum karbonat %21,43

Bakir Kaplama Eriyigi

Susuz bakir stilfat 222-250 g.
Konsantre H2S04 75 ml.

Fenol 10 ml. veya g.
Etanol 25-50 ml.
Aritilmis H20 1,0 litre
SINIRLI GARANTI

KERR'IN SORUMLULUGUNUN SINIRLANDIRILMASI

Gerek sozl, gerek yazili olsun, Kerr'in teknik 6nerileri, dis hekimlerine Kerr
Urtinlerini kullanimda yardimei olma amaciyla tasarlanmistir. Bu éneriler Kerr'in
sinirli garanti kapsamini genisletmez ya da Kerr Urinlerinin kullanimiyla ilgili
olarak dis hekiminin 6ngordigi uygulama ve yontemlerin kontrolii konusundaki
sorumlulugunu ortadan kaldirmaz. Kerr driinlerinin uygunsuz bir sekilde
kullanimindan dogan zararin tiim risk ve yiikimluligu dis hekimine aittir.

Materyal veya iscilige iliskin bir kusur igin Kerr'in yukimliligd, Kerr'in takdirine
bagli olmak tizere kusurlu tiriiniin ya da kusurlu parganin yerine yenisinin verilmesi
ya da kusurlu Urliniin gergek bedelinin iade edilmesiyle sinirlidir. Bu sinirli
garantiden yararlanmak igin kusurlu Griiniin Kerr'e gonderilmesi gerekir. Hicbir
durumda Kerr herhangi bir dolayll, rastlantisal veya sonugsal zarardan sorumlu
olmayacaktir.

YUKARIDA AGIKGA BELIRLENENLERIN DISINDA KERR TARAFINDAN
ORUNON TANIMI, KALITESI YA DA BELIRLI BIR AMAG IGIN UYGUNLUGU
DA DAHIL OLMAK UZERE HIGBIR AGIK VEYA ZIMNI GARANTI
VERILMEMEKTEDIR.

Vinylpolysiloxan-Abformmaterial-System
¢ Typ 3: geringe Festigkeit — Light Body

¢ Typ 2: mittlere Festigkeit — Medium Body
e Typ 1: zahflissig — Heavy Body

*  Typ 0: sehr zahfliissig — Putty

Allgemeine Beschreibung

Extrude ist ein System von Vinylpolysiloxan-Abformmaterialien mit
unterschiedlichen Viskositaten, das sich fiir alle Kronen-, Briicken-, Prothesen-
und Implantat-Abformtechniken eignet. Extrude ist in vier Viskositéten erhéltlich,
um auch komplexe Anwendungsfalle abzudecken.

Einlegen der Kartusche in den Extruder

(Hinweis: Der Extruder wird vollstdndig montiert geliefert und erfordert keine
Montage durch den Benutzer.)

1. Den Metallhebel an der Riickseite des Extruders nach oben (zum Kolben
hin) driicken und den Kolben vollsténdig zuriickziehen.

2. Die Sperrvorrichtung an der Oberseite des Extruders anheben, um den
Schacht fur die Kartusche freizulegen.

3. Die Kartusche mit der im Kartuschenband befindlichen Kerbe nach unten so
einsetzen, dass sie auf den Extrudervorsprung passt.

4. Zur Fixierung der Kartusche die Sperrvorrichtung nach unten einrasten
lassen.

Befestigen des Misct es an der Kartusche

1. Die Kartusche so halten, dass die Verschlusskappe zum Anwender weist,
und die Kappe um 90° entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, bis der
Positionierkeil der Kappe mit der Kerbe der Kartusche ausgerichtet ist.

2. Die Kappe von der Kartusche abziehen.

3. Vor der ersten Anwendung eine geringe Materialmenge abgeben, um die
Kartusche zu entliiften und ein gleichméBiges Auspressen aus beiden
Kartuschenseiten sicherzustellen. Uberschiissiges Material von der
Kartusche abwischen.

4. Den Keil des Mischaufsatzes mit der Kerbe an der Kartusche ausrichten.
Den Mischaufsatz mit Druck auf die Kartusche aufsetzen. Um 90° im
Uhrzeigersinn drehen, um den Mischaufsatz auf der Kartusche zu
arretieren.

Befestigen der intraoralen Applikationsspitze am Mischaufsatz

1. Das runde Ende der intraoralen Applikationsspitze in den Mischaufsatz
einfiihren.

2. Die intraorale Applikationsspitze in den Mischaufsatz eindriicken, bis sie mit
einem horbaren Klicken einrastet.

Extrudieren

1. Den Ausloser des Extruders mit maBigem und gleichmaBigem Druck
betatigen, um die Materialmischung einzuleiten. Mit dem Freigeben des
Auslosers wird der Materialfluss beendet.

2. Fur spatere Verwendungen den Mischaufsatz entfernen und den
Ausloser driicken, um Material aus den beiden Offnungen der Kartusche
auszupressen. Das Ende der Kartusche abwischen. Einen neuen
Mischaufsatz anbringen und zum Einrasten um eine Vierteldrehung drehen.

3. Zur Entfernung der Kartusche den Freigabehebel nach oben halten und den
Kolben zuriickziehen.

Anweisungen zur Verwendung des Putty

1. Eine diinne Schicht Kerr VPS-Adhéasiv auf den gewahlten Abformloffel
auftragen. Zur Erzielung maximaler Haftung das Adhé&siv mindestens
10 Minuten lang an der Luft trocknen lassen.

2. Gleiche Mengen Extrude XP Putty-Basismaterial und Katalysator
abmessen.

3. Das Basismaterial und den Katalysator mit den Fingerspitzen mischen, bis
das Gemisch eine homogene Farbe aufweist (ca. 30 Sekunden).

4. Das Putty-Gemisch in den mit Adhésiv ausgekleideten Abformldffel fiillen.

5. Je nach angewendeter Technik muss vor dem Einsetzen des mit
Putty gefiillten Abformlcffels in den Mund ein Stumpflack aufgetragen
werden. Den Abformléffel nach dem Einsetzen in den Mund fest halten,
ohne tibermaBigen Druck anzuwenden, bis die Materialien vollstandig
abgebunden sind.

6. Den Abformléffel durch Ausiiben von Abwértsdruck am Loffelrand aus dem
Mund entfernen.



Reinigung

1. Den Extruder mit handelstiblichen Reinigungsmitteln reinigen.

2. Keine organischen Lésungsmittel verwenden, die den Kunststoffspender
und -kolben u. U. auflésen kénnen.

3. Der Extruder kann auch in einer genehmigten handelsiiblichen Lésung
kalt sterilisiert werden. Herstellerempfehlungen zur Verdiinnung,
Sterilisationsdauer und Losungstemperatur fiir die verwendete Losung
beachten.

4. Der Extruder kann bei 132 °C und 2,11 kp/cm?2 30 Minuten im Autoklaven
sterilisiert werden.

Allgemeine Zeitrichtlinien (23 +2 °C)

Gesamtverarbeitungsdauer*  Mindest-Abgabedauer
ab Beginn der Anmischung  ab Beginn der Anmischung
Extrude Wash 3:00 Minuten 6:00 Minuten
Extrude Medium  3:00 Minuten 6:00 Minuten
Extrude Extra 3:00 Minuten 6:00 Minuten
Extrude MPV 2:15 Minuten 5:15 Minuten
Extrude XP Putty ~ 2:00 Minuten 6:00 Minuten

*+0:15 Minute

Allgemeine Richtlinien zur Abformung

1. Stets Kerr VPS-Adhasiv fiir den Abformldffel verwenden. Zur Erzielung
maximaler Haftung das Adhésiv mindestens 10 Minuten lang an der Luft
trocknen lassen.

2. Die Kartusche stets entliften (durch Auspressen einer geringen
Materialmenge) und die Kartuschenspitze vor dem Anbringen eines neuen
Mischaufsatzes abwischen.
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3. Den Mischaufsatz nach Gebrauch auf der Kartusche belassen, oder die

Kartuschenkappe wieder aufsetzen.

Fir optimale Abformungen ist der Arbeitsbereich trocken zu halten.

5. Das Ende der intraoralen Applikationsspitze sollte wahrend der
Lufttrocknung stets von Material umschlossen sein.

6. Vor der Entnahme aus dem Mund kontrollieren, ob die Materialien
ausreichend abgebunden sind. Die intraorale Mindestverweildauer fiir
Extrude Wash, Minimum, Extra und MPV betragt 3:00 Minuten; fir Extrude
XP Putty betrégt sie 4:00 Minuten.

7. Bei der Verwendung von Putty mit Hilfe der farbkodierten Messléffel gleiche
Mengen Basismaterial und Katalysator abgeben. Die Messléffel nicht
verwechseln.

8. Das Putty-Basismaterial und den Katalysator mit den Fingerspitzen
miteinander verkneten, bis das Gemisch eine einheitliche Farbe aufweist.
Das Mischen sollte ca. 30 Sekunden dauern.

bl

VorsichtsmaBnahmen

* Beim Legen der Retraktionsfaden mit Latexhandschuhen kann infolge
des Kontakts der Faden mit den Handschuhen das Abbinden des
Abformmaterials verhindert werden.

 Die Kartusche nach dem Entfernen des alten Mischaufsatzes bzw. der
Kappe stets entliften. Die Kartuschenspitze vor dem Aufsetzen des neuen
Mischaufsatzes abwischen.

*  Wird der Modellgips von Hand angemischt, den Abdruck erst nach Ablauf
einer Stunde ausgieen, um eine optimale Modelloberflache zu erzielen.

* Material nach Ablauf des Verfallsdatums nicht mehr verwenden.

o Kerr-VPS-Adhésiv enthalt Lésemittel und sollte daher nur bei ausreichender
Raumbeliiftung verwendet werden. Kontakt mit Haut oder Augen vermeiden
und beim Umgang mit dem Adhésiv Schutzhandschuhe und Augenschutz
tragen.

*  Die Verwendung von Produkten mit Aktivschwefel, Aluminiumchlorid
oder Stickstoffverbindungen (Retraktionsfaden mit Eisen(l1l)-sulfat-Anteil,
Polysulfid-Abformmaterialien, Latexhandschuhe usw.) in Verbindung mit
diesem Produkt beeintrachtigt die Abbindung des Vinylpolysiloxan-Materials.

* Die Verwendung von Latexhandschuhen zum Mischen des Extrude XP
Putty hemmt die Abbindung. Hénde vor dem Kontakt mit Putty griindlich mit
Seife und Wasser waschen.

* Nicht den selben Putty-Messloffel fiir das Basismaterial und den Katalysator
verwenden, da dies zu einer Kreuzkontamination des Produkts fiihrt.

Modellguss

Bei Verwendung eines im Vakuummischgerét angeriihrten Modellhartgipses
kann der Abdruck 20 Minuten nach Beginn der Anmischung ausgegossen
werden. Bei von Hand angemischtem Modellhartgips mit dem AusgieBen ca.
1 Stunde warten.

Das AusgieBen des Abdrucks kann ohne Verlust der Dimensionsgenauigkeit bis
zu 14 Tage hinausgeschoben werden.

Lagerung
Bei Raumtemperatur lagern.

Lagerfahigkeit
Das Verfallsdatum ist auf der &uBeren Verpackung angegeben. Nach Ablauf des
Verfallsdatums nicht mehr verwenden.

Desinfektion von Extrude-Abdriicken

Extrude-Abdriicke kénnen mit 2%iger Glutaraldehydl6sung sicher desinfiziert
werden. Beziliglich Dauer, Verdiinnung und Lésungstemperatur die
Herstellerempfehlungen beachten.

Galvanisieren von Extrude-Abdriicken
Extrude-Abdriicke eignen sich zur Galvanisierung. Folgende Galvanisierlésungen
werden empfohlen:

Silber-Galvanisierlésung

Silberzyanid 21,43 %
Kaliumzyanid 57,14 %
Kaliumkarbonat 21,43 %
Kupfer-Galvanisierlosung
Kupfersulfat-Anhydrid 222-250 g
Konzentriertes H2504 75ml
Phenol 10 ml oder g
Ethanol 25-50 ml
Destilliertes Wasser 1,0 Liter
BESCHRANKTE GARANTIE

BESCHRANKUNG DER HAFTUNG VON KERR

Die technischen Empfehlungen von Kerr, ob in mindlicher oder schriftlicher
Form, sollen dem Zahnarzt die Verwendung von Kerr-Produkten erleichtern.
Derartige Empfehlungen beeinflussen die Haftungsbeschrankungen von
Kerr nicht und entbinden den Zahnarzt auch nicht von der Uberpriifung von
Anwendungen und Methoden im Hinblick den Verwendungszweck der Kerr-
Produkte. Der Zahnarzt Gbernimmt das gesamte Risiko und die gesamte
Haftung im Hinblick auf Schaden, die sich aus der inkorrekten Anwendung des
Kerr-Produkts ergeben.

Bei Material- oder Verarbeitungsfehlern beschrénkt sich die Haftung von
Kerr auf den Ersatz des fehlerhaften Produkts oder Produktbestandteils bzw.
(nach Ermessen von Kerr) auf die Riickerstattung des tatséchlich gezahlten
Preises fiir das fehlerhafte Produkt. Zum Zwecke der Inanspruchnahme des
Rechts auf diese beschrankte Garantie ist das fehlerhafte Produkt an Kerr
zuriickzusenden. Kerr haftet keinesfalls fiir indirekte Schaden, zuféllige Schaden
oder Folgeschaden.

MIT AUSNAHME DER OBIGEN AUSDRUCKLICHEN GARANTIE
BIETET KERR KEINE SONSTIGEN GARANTIEN AUSDRUCKLICHER
ODER STILLSCHWEIGENDER ART UND AUCH KEINE GARANTIE
HINSICHTLICH DER BESCHREIBUNG, QUALITAT ODER EIGNUNG FUR
BESTIMMTE ZWECKE.

Vinilpoliszilox4n lenyomatvevd anyagrendszer

+  3-as tipus: alacsony siirliség stomegi

+  2-es tipus: kdzepes siirliségli - kozepes tomeg(li

« 1-es tipus: nagy slirliségui - nagytémeg(i

«  0-as tipus: igen nagy sirlség( - gitt (rugalmas mintavevé anyag)

Attalénos leirés

Az Extrude egy olyan, vinilpolisziloxan alapd lenyomatvevé anyagrendszer,
mely kiilonféle viszkozitasai révén felhasznalhaté mindenfajta koronahoz és
hidhoz, fogatlan szajhoz és implantaciés lenyomatvételhez is. Az egyes esetek
komplexitasanak megfeleléen az Extrude négyféle viszkozitasban kaphato.

A patron behelyezése a kinyomé pisztolyb

(Megjegyzés: Az Extruder kinyomo pisztolyt teliesen dsszedllitva szallitjuk,
felhasznald altali 6sszeszerelést nem igényel)

1. Akinyomd hatuljan lévé fém kart nyomja fel (a dugattytval valo 6sszeillesztés
felé), majd hizza vissza egészen a dugattylval valé Gsszeillesztésig.

2. Emelje fel a zaroelemet a kinyomo tetején, igy szabadda valik egy rés a patron
behelyezéséhez.

3. Helyezze be a patront a nyakan 1évd rovétkaval lefelé, hogy az illeszkedjen a
kinyomaban lévé kiemelkedéshez.

4. A patron helyzetének rogzitéséhez pattintsa ra a zaroelemet.

A keverdhegy patronhoz illesztése

1. A patront kupakjaval maga felé tartva, csavarja el a kupakot 90 fokkal az
oramutato jarasaval ellentétesen, addig mozgatva a kupakon lévé jelzéfiilet,
amig az egy vonalba nem keriil a patronon 1évd rovatkaval.

2. Huzza le a kupakot a patronrol.

3. Azels6 hasznalat alkalmaval csak kis mennyiségli anyagot nyomjon ki a
patronbdl, igy biztositva azt, hogy azonos mennyiség nyomadjon ki a patron
mindkét oldalabol. Tordlje le a felesleges anyagot a patronrdl.

4. Fogja a kever6hegyet, és hozza egy vonalba a jelzéfillet a patronon lév
rovatkaval. Nyomja a keveréhegyet a patronra. Forgassa el 90 fokkal az
oramutato jarasaval megegyez6 iranyba, hogy rogzitse a keveréhegyet a
patronon.

Az intraorélis hegy rogzltése a keverShegyhez

1. Helyezze be az intraoralis hegy kerek végét a keverdhegybe.

2. Nyomja be az intraoralis hegyet a keveréhegybe. Kattand hangot kell hallania,
ha az intraoralis hegy a helyére pattant.

Az extruder mikodtetése

1. Egyenletes, kdzepes nyomassal nyomja meg a kioldét az anyag keverésének
elinditdsahoz. Az anyag nem folyik tovabb, ha a kioldét elengedi.

2. A késdbbi felhasznalas érdekében tavolitsa el a hasznalt keverdhegyet, és
nyomja meg az Extruder kioldé karjat, hogy kipréselje az anyagot a patron két
nyilasabol. Torolje meg a patron végét. Szereljen fel egy Uj keverShegyet, és
forditsa el egy negyed fordulattal, hogy ebben a helyzetben rogziiljon.

3. A patron eltavolitasahoz tartsa a kioldokart felfelé, és hatrafelé hizza vissza a
dugattydt.

Utasitasok a rugal intavevd anyaghoz (gitthez)

1. Hordjon fel vékony rétegben Kerr VPS talcaragasztét a kivalasztott talcara.
A legnagyobb tapadas elérése érdekében hagyja legalabb 10 percig levegon
széradni.

2. Mérjen ki azonos mennyiséget az Extrude XP rugalmas lenyomatvevo
alapanyagbdl és a katalizatorbol.

3. Keverje az alapanyagot és a katalizatort ujjhegyével addig, amig homogén
szin(i nem lesz (kb. 30 masodperc).

4. Helyezze az 6sszekevert rugalmas lenyomatvevo anyagot a ragasztoval
bevont talcara.

5. Az On éltal alkalmazott technika hatarozza meg, hogy sziikség van-e spacer
(,helykitoltd, hézagold”) behelyezésére a rugalmas lenyomatvevd anyaggal
megtoltott talca szajba helyezése elétt. Ha mar behelyezte a széjba, rogzitse
a talcat tul erds nyomas alkalmazasa nélkiil addig, amig az anyagok teljesen
meg nem kétnek.

6. Tavolitsa el a talcat a szajbdl tgy, hogy annak szélei mentén lefelé iranyuld
nyomast gyakorol a talcara.

Tisztitas

1. Ez az extruder a kereskedelemben kaphato tisztitoszerekkel tisztithato.

2. Ne hasznaljon szerves olddszert, amely esetlegesen feloldhatja a miianyag
adagolét és a dugattyut.

3. Az Extrudert hidegen is sterilezhetjiik a kereskedelemben kaphaté megfelelé
oldattal. Az alkalmazott oldat higitasaval, behatasi idejével és az aztatasi
hémérséklettel kapcsolatban utalunk a gyarto ajanlasaira.

4. Az Extrudert autoklavozhatjuk 132°C-on és kb. 2 atmoszféra (30 PSI )
nyomason 30 percig.

Attalanos idBtartamok (23+2°C)
Teljes kotési id6*
a keverés megkezdésétd|

Legkorabban eltavolithatd
a keverés megkezdésétdl

szamitva
Extrude Wash 3:00 perc 6:00 perc
Extrude Medium 3:00 perc 6:00 perc
Extrude Extra 3:00 perc 6:00 perc
Extrude MPV 2:15 perc 5:15 perc
Extrude XP Putty 2:00 perc 6:00 perc
*+0:15 perc

A lenyomatvétel 4ltalénos irdnyelvei

1. Mindig Kerr VPS ragasztét hasznaljon a lenyomattalcakhoz. A legnagyobb
tapadas elérése érdekében hagyja legalabb 10 percig levegén szaradni.

2. Mindig légtelenitse a patront (kis mennyiségii anyag kipréselésével), és tordlje
le a patron hegyét az Uj kever6hegy felhelyezése elétt.

3. Hagyja a helyén a keveréhegyet minden hasznalat utan, vagy helyezze
vissza a patron kupakjat.

4. Az optimalis lenyomatokhoz tartsa szarazon a munkateriiletet.

5. Tartsa az intraoralis hegy végét az anyagban, amig fecskendét hasznél a
preparatum kordl.

6. A szajiregbdl valo eltavolitas eldtt ellendrizze az anyagokat, hogy
megkotottek-e. Az intraoralis kotési idé minimum 3 perc az Extrude Wash,
Medium, Extra és MPV, valamint minimum 4 perc az Extrude XP Putty
esetében.

7. Vegyen egyenld mennyiséget a rugalmas mintavevd anyag alapanyagabol
és a katalizatorbdl a szinkddos meritokanal hasznalataval. Ne cserélje fel a
meritokanalakat.

8. Ujjainak hegyével gyurja 6ssze az alapanyagot és a katalizatort, amig
homogén szin( keveréket nem kap. A keverést 30 masodpercen beliil be kell
fejezni.

Vigyazat!

+ Ha az 6sszehlzo fonalakat latex tartalmu kesztydivel érintjiik, megelézhetjik
a lenyomatvevé anyag megkotését azon a teriileten, ahol a keszty(i az
6sszehuiz6 fonallal érintkezik.

+  Mindig légtelenitse a patront a régi keverdhegy vagy a véddsapka levétele
utan. Az Uj keverShegy felszerelése el6tt torolje meg a patron hegyét.

+ Haatéméanyag kézzel kevert, akkor a lenyomatvétellel legalabb 1 érat
varjunk, hogy a legjobb tdméanyag-felszinrél vehessiink lenyomatot.

+  Alejarati idépont utan az anyag nem hasznalhato fel.

+ aKerr VPS ragaszto oldoszert tartalmaz, jol szell6zott helyiségben hasznalja.
Kertilje a borrel vagy szemmel valo érintkezést, viseljen védokeszty(it és
szemvédod eszkdzt a ragaszto hasznalata soran.

+ Az aktiv ként tartalmazo termékek hasznalata Az aluminiumklorid vagy
nitrogén tartalmu vegyletek (vasszulfétot tartalmazo visszahuzé szalak,
poliszulfatos mintavevé anyagok, latex kesztyiik, stb.) ezzel a termékkel
érintkezve befolyasoljak a vinilpolisziloxan anyag kétési reakciojat.

+ Az Extrude XP Putty latex kesztylben torténd keverése gatolja a kotést.
Alaposan mosson kezet szappannal és vizzel, miel6tt a mintavevé anyaghoz
nydina.

+ Ne haszndlja ugyanazt a meritékanalat az alapanyaghoz és a katalizatorhoz,
mert ez a termékek dsszekeveredését okozza.

A modell kiontése

A keverés kezdetétdl szamitott 20 perc mulva onthetjlik a lenyomatvevé anyagot,
ha vakuum alatt kevert tomdanyagot hasznaltunk. Ha a témdanyag kézzel kevert,
akkor varjunk a lenyomat-ontéssel 1 orat.

A lenyomatok kidntése akar 14 napig halaszthaté a pontatlansag veszélye nélkil.

Tarolas
Szobahdmérsékleten tarolando.

Felhasznélhatésagi ids:
A lejérati id6t a csomagolas kiilso részén talalja. A lejarati datum utan ne hasznalja
fel a terméket.

Az Extrude lenyomatok fertGtienftése

Az Extrude lenyomatok 2%-os glutaraldehid oldattal biztonsagosan
fert6tlenithetéek. Kovesse a gyartd utasitdsait az oldat higitdsara és
hémérsékletére, valamint az eljaras idejére vonatkozoéan.

Az Extrude lenyomatok galvanizalasa
Az Extrude lenyomatokat galvanizalhatjuk. Az ajanlott galvanizalé oldatok a
kévetkezok:

Ez{ist galvanizal6 oldat

Eziist-cianid 21.43%
Kalium-cianid 57.14%
Kalium-karbonat 21.43%
Réz galvanizal6 oldat

Vizmentes réz-szulfat 222-2509g

T6mény kénsav (H2S04) 75ml

Fenol 10 ml vagy gramm
Etanol 25-50 ml
Desztillalt viz 1,0 liter
KORLATOZOTT GARANCIA

AKERR CEG FELELOSSEGENEK KORLATOZASA

A Kerr cég - akar szobeli, akar irasos - szakmai tanacsainak célja a fogorvosok
segitése a Kerr termékek hasznalataban. Az ilyen jellegli tandcsok nem terjesztik
ki a Kerr cég korlatozott garanciajat, és nem mentesitik a fogorvost a felhasznalas
és az alkalmazott modszerek feliigyelete aldl, melyekre a Kerr termékeivel
kapcsolatban eldre lathatéan szamithat. A Kerr termékek helytelen hasznalatabol
szarmazo 0sszes kockazat és kartéritési felelosség a fogorvost terheli.

Gyartasi - vagy anyaghiba esetén a Kerr cég feleléssége — a Kerr cég valasztasa
szerint - a hibas termék vagy termékrész cseréjére vagy a hibas termék tényleges
kéltségének visszafizetésére korlatozodik. Ennek a korlatozott garancianak az
érvényesitése érdekében a hibas terméket vissza kell juttatni a Kerr céghez. A
Kerr cég semmilyen esetben sem vallal felelésséget a kozvetett, elére nem lathato,
vagy kovetkezményes karokért.

A FENTIEKBEN FOGLALT KONKRET RENDELKEZESEKEN KIVOL A KERR
CEG SEMMILYEN - KONKRET VAGY BELEERTETT — GARANCIAT NEM
VALLAL, BELEERTVE A TERMEKLEIRASRA, MINOSEGRE VAGY EGY ADOTT
CELRA VONATKOZO GARANCIAKAT IS.

Romanian

Sistemul de materiale de amp pe bazi de vinilp
+  Tip 3: consistenta redusa — material usor

+ Tip 2: consistenta medie — material mediu

+ Tip 1: consistenta ridicata — material greu

+ Tip 0: consistenta foarte ridicata — chit

Descriere generala

Extrude este un sistem complet de vascozitati ale unui material de amprentare
pe baza de vinilpolosiloxan, adecvate pentru efectuarea de amprentari in toate
cazurile de coroane si punti, edentatii si implantéri. Extrude este oferit in patru
vascozitati, ce permit adaptarea la complexitatea fiecarui caz.

Introducerea cartusului tn pistolul de extrudare

(Retineti: Pistolul de extrudare este livrat complet asamblat si nu trebuie sa fie

asamblat de cétre utilizator)

1. Impingeti in sus (cétre ansamblul piston) parghia metalica din partea
posterioara a extruderului si trageti fnapoi ansamblul piston pana cand acesta
este retras complet.

2. Ridicati ansamblul de blocare din partea superioara a extruderului, deschizand
fanta pentru introducerea cartusului.

3. Introduceti cartusul cu canelura din colierul sdu orientata in jos si aliniata cu
proeminenta extruderului.

4. Cuplati in jos ansamblul de blocare pentru a fixa cartusul in locasul sau.

Fixarea varfului de amestecare pe cartug

1. Tinand cartusul cu capacul orientat cétre dvs., rotiti capacul cu 90° in sens
antiorar, pentru a alinia proeminenta de pe capac cu canelura de pe cartus.

2. Trageti capacul in afara pentru a-| separa de cartus.

3. Laprima utilizare, stoarceti cartusul si scoateti o cantitate redusa de material
pentru a asigura o extrudare uniforma din fiecare capat al cartusului. Stergeti
excesul de material de pe cartus.

4. Luati varful de amestecare si aliniati proeminenta cu canelura de pe cartus.
Apasati varful de amestecare pe cartus. Rotiti cu 90° in sens orar pentru a
bloca varful de amestecare pe cartus.

Fixarea varfului intra-bucal la varful de amestecare

1. Introduceti capéatul rotunijit al varfului intra-bucal in varful de amestecare.

2. Introduceti prin apasare varful intra-bucal in varful de amestecare. In
momentul in care varful intra-bucal se fixeaza in pozitie trebuie sa se auda un
clic.

Operarea extruderului

1. Apasati tragaciul extruderului prin aplicarea unei presiuni moderate si egale
pentru a incepe amestecarea materialului. Materialul nu va mai curge dupa ce
tragaciul este eliberat.

2. Pentru utilizarea ulterioard, scoateti varful de amestec uzat si apasati tragaciul
extruderului pentru a extruda material prin cele doua orificii ale cartusului.
Stergeti capatul cartusului. Introduceti un nou varf de amestec si rasuciti un
sfert de tura pentru a il fixa in pozitie.

3. Pentru a scoate cartusul, mentineti ridicata parghia de eliberare si retrageti
pistonul in directia spre fnapoi.

Instructiuni pentru utilizarea chitului

1. Aplicati cu o pensula un strat subtire de adeziv Kerr VPS pentru forme, pe
forma aleasa. Lasati sa se usuce cel putin 10 minute pentru a asigura o
adezivitate maxima.

2. Masurati cantitéti egale de baza de chit Extrude XP si de catalizator.

3. Amestecati baza si catalizatorul cu varfurile degetelor pana la obtinerea unei
coloratii omogene (aproximativ 30 de secunde).

4. Plasati chitul amestecat intr-o forma pe care s-a aplicat un strat de adeziv.

5. Tehnica utilizata de dvs. va determina daca este necesara utilizarea unui
distantier pentru chit inainte de introducerea in cavitatea bucala a formei
umplute cu chit. O data introdusa in cavitatea bucala, imobilizati forma fara a
aplica o presiune prea mare, pana cand materialele sunt fixate complet.

6. Scoateti forma din cavitatea bucala prin aplicarea de-a lungul marginilor formei
a unei presiuni orientate n jos.

Curatarea

1. Extruderul poate fi curétat cu detergenti disponibili in comert.

2. Nu utilizati un solvent organic ce poate dizolva sistemul de distribuire si
pistonul.

3. Extruderul poate fi, de asemenea, sterilizat la rece intr-o solutie aprobata in
acest scop si disponibila in comert. Consultati recomandarile producatorului
pentru instructiuni privind dilutia, durata si temperatura béii pentru solutia
respectiva.

4. Extruderul poate fi autoclavat timp de 30 de minute la 270° C si la 30 PSI.

Repere temporare generale (23 + 2° C)
Durata totala de lucru®
de la inceperea amestecarii

Durata minima de scoatere
de la inceperea amestecarii

Extrude Wash 3:00 minute 6:00 minute
Extrude Medium 3:00 minute 6:00 minute
Extrude Extra 3:00 minute 6:00 minute
Extrude MPV 2:15 minute 5:15 minute
Chit Extrude XP 2:00 minute 6:00 minute
* £ 0:15 minute

Linii directs le pentru amp

1. Utilizati intotdeauna adezivul Kerr VPS impreuna cu formele de amprentare.
Lasati sa se usuce cel putin 10 minute pentru a asigura o adezivitate maxima.

2. Stoarceti intotdeauna cartusul (extrudand céte o cantitate mica de material) si
stergeti varful cartusului inainte de a instala un nou varf de amestec.

3. Dupa fiecare utilizare, lasati varful de amestec atasat sau puneti la capacul
cartusului la loc.

4. Mentineti un cdmp uscat pentru a realiza amprente optime.

5. Mentineti varful intra-bucal infipt in material la injectarea preparatului.

6. Tnaintea scoaterii din cavitatea bucala, efectuati o verificare pentru a va
asigura ca materialele au facut prizd. Durata intra-bucald minima este de
3:00 minute pentru Extrude Wash, Medium, Extra and MPV si de 4:00 minute
pentru Chitul Extrude XP.

7. Pentru chit, scoateti volume egale de baza de chit si de catalizator de chit
utilizand linguritele codificate prin culori. Nu inversati linguritele intre ele.

8. Amestecati cu varful degetelor baza si catalizatorul pentru chit pana la
obtinerea unui amestec cu o coloratie omogena. Amestecarea trebuie realizata
n mai putin de 30 de secunde.

Precautii

« Manevrarea corzii de extragere cu manusi de latex poate sa impiedice priza
materialului de amprentare in zona de contact dintre manusa si coarda de
extragere.

+  Stoarceti intotdeauna cartusul dupa scoaterea varfului de amestecare uzat
sau a capacului. Stergeti varful cartusului inainte de a instala un nou varf de
amestec.

+ Daca substratul de amalgam este amestecat manual, temporizati turnarea
amprentei cu 1 oré pentru a obtine cea mai buna calitate a suprafetei
substratului de amalgam.

+  Nu utilizati materialul dupa expirarea termenului de valabilitate.

+ Adezivul Kerr VPS contine solvent, utilizati-| in incaperi bine ventilate. Evitati
contactul cu pielea sau cu ochii, purtati manusi si ochelari de protectie cand
utilizati adezivul.

+  Utilizarea produselor care contin compusi activi de sulf, clorura de aluminiu
sau compusi de azot (corzi de extragere care contin sulfat feric, materiale
de amprentare cu polisulfit, manusi de cauciuc, etc.) in asociere cu acest
produs va conduce la interferarea reactiei de fixare a materialului pe baza de
polivinilsiloxan.

+  Amestecarea chitului Extrude XP Putty cu manusi de cauciuc va inhiba reactia
de fixare. Spalati-va bine pe maini cu apé si sapun inainte de a manipula
chitul.

+  Nu utilizati aceeasi lingurita si pentru baza si pentru catalizatorul de chit
intrucat aceasta va produce contaminarea incrucisata a produsului.

Turnarea modelului

Amprenta poate sé fie turnata la 20 de minute dupd inceperea amestecarii in
cazul in care este utilizat un substrat de amalgam amestecat sub vid. Daca este
utilizat un substrat de amalgam amestecat manual, temporizati turnarea amprentei
cu1ora.

Turnarea amprentei poate sa fie amanata pana la 14 zile, fara a se diminua
precizia amprentei.

Depozitare
A se depozita la temperatura ambianta.

Valabilitate
Consultati ambalajul exterior pentru a afla data de expirare. Nu utilizati produsul
dupa expirarea termenului de valabilitate.

Dezinfect p te cu Extrude

Amprentele realizate cu Extrude pot fi dezinfectate fara nici un pericol in solutii
de glutaraldehida 2%. Consultati instructiunile producatorului pentru recomandari
referitoare la duratd, dilutie si temperatura solutiei.

Placarea prin aamp lizate cu Extrude
Amprenta realizatd cu Extrude poate sa fie placata prin electroliza. Solutiile
recomandate pentru placare sunt urmatoarele:

Solutia de placare cu argint

Cianura de argint 21,43%
Cianura de potasiu 57,14%
Carbonat de potasiu 21,43%
Solutia de placare cu cupru

Sulfat anhidru de cupru 222-250 g
H2804 concentrat 75 ml
Fenol 10 mlsau g
Etanol 25-50 ml
Apa distilata 1 litru
GARANTIE LIMITATA

LIMITARE A RESPONSABILITATII KERR

Recomandérile tehnice din partea Kerr, indiferent daca sunt verbale sau scrise,
au scopul de a veni in sprijinul stomatologului atunci cand utilizeaza un produs
Kerr. Aceste recomandari nu extind garantia limitata oferita de Kerr si nu il scutesc
pe stomatolog de responsabilitatea de a verifica aplicarile si metodele pe care
dentistul doreste sa le utilizeze in vederea folosirii produselor Kerr. Stomatologul
isi asuma toate riscurile si responsabilitatea pentru daunele care rezultd in urma
utilizérii incorecte a produsului Kerr.

in eventualitatea unui defect de material sau manopera, responsabilitatea Kerr
este limitatd fie la inlocuirea produsului defect sau a componentei defecte a
acestuia, fie la rambursarea pretului efectiv al produsului defect, modalitatea fiind
aleasa de Kerr. Pentru a putea beneficia de aceasta garantie limitata, produsul
defect trebuie returnat la Kerr. Firma Kerr nu va fi raspunzatoare in nici o situatie
pentru nici un fel de daune indirecte, accidentale sau rezultate.

CU EXCEPTIA CELOR PREVAZUTE IN MOD EXPRES IN CELE DE MAI SUS,
NU EXISTA NICI O ALTA GARANTIE DIN PARTEA KERR, EXPRESA SAU
IMPLICITA, INCLUSIV GARANTII REFERITOARE LA DESCRIEREA, CALITATEA
SAU ADECVAREA PENTRU UN ANUMIT SCOP.

Vinylpolysiloxaan afdrukmateriaalsysteem
¢ Type 3: lage consistentie — light body

¢ Type 2: medium consistentie — medium body
* Type 1: hoge consistentie — heavy body

*  Type 0: zeer hoge consistentie — putty

Algemene omschrijving

Extrude is een systeem van vinylpolysiloxaan afdrukmateriaalviscositeiten
dat geschikt is voor alle kroon- en brug-, implantaat- en tandeloze afdrukken.
Extrude is verkrijgbaar in vier viscositeiten, waarmee aan de complexe vereisten
van elke individuele patiént kan worden voldaan.

Patroon in afdrukspuit plaatsen

(Let wel, de afdrukspuit wordt volledig in elkaar gezet geleverd en vereist geen

assemblage door de gebruiker.)

1. Duw de metalen hendel aan de achterzijde van de afdrukspuit omhoog (in
de richting van de zuiger) en trek de zuiger naar achteren totdat hij volledig
is teruggetrokken.

2. Hef de grendelinrichting boven aan de afdrukspuit op om de sleuf waarin de
patroon moet worden gestoken, vrij te maken.

3. Plaats de patroon in de afdrukspuit en zorg daarbij dat de inkeping in de
kraag naar beneden tegenover het uitsteeksel van de spuit is gericht.

4. Klap de grendelinrichting omlaag om de patroon op zijn plaats te
vergrendelen.

Mengtip aan patroon bevestigen

1. Houd de patroon met de dop naar u toe gericht en draai de dop 90° linksom.
Het uitlijnlipje op de dop moet tegenover de inkeping op de patroon komen
te liggen.

2. Trek de dop van de patroon af.

3. Bij het eerste gebruik laat u een kleine hoeveelheid materiaal uit de patroon
ontsnappen om zeker te zijn van gelijkmatige extrusie uit elke zijde van de
patroon. Veeg overtollig materiaal van de patroon weg.

4. Neem de mengtip en breng het uitlijnlipje tegenover de inkeping op de
patroon. Druk de mengtip omlaag op de patroon. Draai de mengtip 90°
rechtsom. De mengtip is nu op de patroon vergrendeld.

Intraorale tip aan mengtip bevestigen

1. Steek het ronde uiteinde van de intraorale tip in de mengtip.

2. Duw de intraorale tip in de mengtip. Een klik duidt erop dat de intraorale tip
op zijn plaats vastzit.

Gebruik van afdrukspuit

1. Knijp in de trigger van de afdrukspuit met matige, gelijkmatige druk om
met het mengen van het materiaal te beginnen. Laat de trigger los als u de
materiaaltoevoer wilt stoppen.

2. Bij volgend gebruik verwijdert u de gebruikte mengtip en knijpt u in de
trigger van de afdrukspuit om materiaal uit de twee openingen van de
patroon te duwen. Veeg het uiteinde van de patroon af. Plaats een nieuwe
mengtip en draai deze een kwartslag om hem te vergrendelen.

3. Verwijder de patroon door de loszethendel omhoog te houden en de zuiger
naar achteren terug te trekken.

Instructies voor putty

1. Bestrijk de geselecteerde afdruklepel met een dun laagje Kerr VPS adhesief
voor afdruklepels. Laat de afdruk minimaal 10 minuten aan de lucht drogen
voor maximale adhesie.

2. Meet gelijke hoeveelheden Extrude XP puttybasis en -katalysator af. Meng
de basis en katalysator met de vingertoppen totdat een homogene kleur
wordt verkregen (ongeveer 30 seconden).

3. Plaats de gemengde putty in de met adhesief gecoate afdruklepel.

4. Afhankelijk van uw techniek heeft u al dan niet een puttyafstandsstuk
nodig voordat u de met putty gevulde afdruklepel in de mond plaatst.
Nadat de afdruklepel in de mond is ingebracht, immobiliseert u de lepel
zonder bovenmatige druk uit te oefenen, totdat de materialen helemaal zijn
uitgehard.

6. Verwijder de afdruklepel uit de mond door langs de rand van de afdruklepel
neerwaartse druk uit te oefenen.

Reinigen
1. Deze afdrukspuit mag met commercieel verkrijgbare detergenten worden
gereinigd.

2. Gebruik geen organische oplosmiddelen die de kunststof dispenser en
zuiger mogelijk aantasten.

3. De afdrukspuit kan ook koud worden gesteriliseerd in een goedgekeurde
commercieel verkrijgbare oplossing. Raadpleeg de aanbevolen richtlijnen
van de fabrikant voor verdunning, sterilisatieduur en badtemperatuur voor
de betrokken oplossing.

4. De afdrukspuit kan gedurende 30 minuten in de stoomautoclaaf worden
gesteriliseerd bij 132 °C en 207 kPa.

Algemene tijdschema’s (23 + 2 °C)
Totale werktijd* Minimale verwijdertijd
vanaf begin van mengproces vanaf begin van mengproces

Extrude Wash 3:00 minuten 6:00 minuten
Extrude Medium  3:00 minuten 6:00 minuten
Extrude Extra 3:00 minuten 6:00 minuten
Extrude MPV 2:15 minuten 5:15 minuten
Extrude XP Putty ~ 2:00 minuten 6:00 minuten

*+0:15 minuut

Algemene richtlijnen voor het maken van afdrukken

1. Gebruik altijd Kerr VPS Adhesive met afdruklepels. Laat de afdruk minimaal
10 minuten aan de lucht drogen voor maximale adhesie.

2. Knijp altijd een kleine hoeveelheid materiaal uit de patroon en veeg de
patroontip af voordat u een nieuwe mengtip installeert.

3. Na elk gebruik laat u de mengtip op zijn plaats zitten of zet u de patroondop
weer op zijn plaats.

4. Houd het werkterrein droog om optimale afdrukken te verkrijgen.

5. Zorg dat de tip van de intraorale tip in het materiaal blijft wanneer u het
afdrukmateriaal rondom de preparatie spuit.

6. Controleer of het materiaal hard is geworden voordat u de afdruk uit de
mond neemt. Minimale intraorale tijd is 3:00 minuten voor Extrude Wash,
Medium, Extra en MPV, en 4:00 minuten voor Extrude XP Putty.

7. Voor putty meet u gelijke hoeveelheden puttybasis en -katalysator af met
gebruik van de kleurgecodeerde scheppen. Haal de scheppen niet door
elkaar.

8. Kneed de puttybasis en -katalysator met de vingertoppen door elkaar totdat
een homogeen kleurmengsel wordt verkregen. Het mengen moet binnen 30
seconden klaar zijn.

Let op

* Als u het retractiekoord met latex handschoenen vastpakt, kan het zijn dat
het afdrukmateriaal niet hard wordt op de plaats waar het retractiekoord met
de handschoenen in contact is gekomen.

*  Knijp altiid een kleine hoeveelheid materiaal uit de patroon nadat u een
oude mengtip of dop heeft verwijderd. Veeg de patroontip af voordat u de
nieuwe mengtip installeert.

¢ Als umet de hand gemengde die stone (extra hardgips) gebruikt, stelt u
het gieten van de afdruk één uur uit om een optimaal hardgipsoppervlak te
verkrijgen.

*  Gebruik het materiaal niet na de houdbaarheidsdatum.

Kerr VPS Adhesive bevat een oplosmiddel. Gebruik het adhesief in een
goed geventileerde ruimte. Voorkom contact met de huid of ogen en draag
beschermende handschoenen en een veiligheidsbril wanneer u het adhesief
gebruikt.

*  Gebruik van producten die actieve zwavel bevatten. Aluminiumchloride- of
stikstofverbindingen (ferrisulfaat bevattende retractiekoorden, polysulfide
afdrukmaterialen, latex handschoenen enz.) in combinatie met dit product
belemmeren de hardingsreactie van het vinylpolysiloxaan materiaal.

*  Door Extrude XP Putty met rubber handschoenen te mengen, wordt de
verharding verhinderd. Was de handen grondig met zeep en water voordat u
de putty hanteert.

*  Gebruik niet dezelfde puttyschep voor zowel basis als katalysator, omdat dit
kruisverontreiniging van het product veroorzaakt.

Model gieten

Als u onder vacuiim gemengde die stone (extra hardgips) gebruikt, mag de
afdruk 20 minuten na het begin van het mengproces worden gegoten. Als u
met de hand gemengde die stone gebruikt, stelt u het gieten van de afdruk
één uur uit.

Het gieten van de afdruk kan maximaal 14 dagen worden uitgesteld zonder
verlies van nauwkeurigheid.

Opslag
Bewaren bij omgevingstemperatuur.

Houdbaarheid
Zie de buitenverpakking voor de houdbaarheidsdatum. Niet gebruiken nadat de
houdbaarheidsdatum is verstreken.

Extrude afdrukken desinfecteren

Extrude afdrukken kunnen veilig worden gedesinfecteerd in een oplossing van
2% glutaaraldehyde. Zie de instructies van de fabrikant voor aanbevelingen over
duur, verdunning en oplossingstemperatuur.

Extrude afdrukken galvaniseren
Extrude afdrukken kunnen worden gegalvaniseerd. Hieronder volgen de
aanbevolen galvaniseervioeistoffen.

Galvaniseervloeistoffen voor verzil
Zilvercyanide 21,43%
Kaliumcyanide 57,14%
Kaliumcarbonaat 21,43%

Galvaniseervloeistoffen voor verkoperen
Watervrij kopersulfaat 222-250 g
Geconcentreerd H2S04 75ml

Fenol 10mlofg
Ethanol 25-50 ml
Gedestilleerd H20 1,0 liter

BEPERKTE GARANTIE

BEPERKING VAN DE GARANTIE VAN KERR

Het technisch advies dat Kerr mondeling of geschreven verstrekt, is bestemd
om tandartsen te helpen bij het gebruik van producten van Kerr. Dergelijk advies
voegt niets toe aan de beperkte garantie van Kerr en ontslaat de tandarts
evenmin van het testen van de producten van Kerr op hun geschiktheid voor
de beoogde toepassingen en procedures. De tandarts draagt alle risico en
aansprakelijkheid voor schade voortvloeiend uit het onjuiste gebruik van
producten van Kerr.

In geval van gebreken in materiaal of vakmanschap is de aansprakelijkheid van
Kerr, naar goeddunken van Kerr, beperkt tot vervanging van het defecte product
of onderdeel ervan of tot de terugbetaling van de werkelijke prijs van het defecte
product. Om van deze beperkte garantie gebruik te kunnen maken, moet het
defecte product naar Kerr worden geretourneerd. Onder geen beding is Kerr
aansprakelijk voor indirecte schade, incidentele schade of gevolgschade.
BEHALVE ZOALS HIERBOVEN UITDRUKKELIJKVERMELD,VERSTREKT
KERR GEEN GARANTIES, HETZIJ UITDRUKKELIJK OF STILZWIJGEND,
MET INBEGRIP VAN GARANTIES INZAKE BESCHRIJVING, KWALITEIT
OF GESCHIKTHEID VOOR EEN BEPAALD DOEL.

Norwegian

System for avtrykksmateriale i vinylpolysiloksan
¢ Type 3: Lav konsistens - lettmateriale

¢ Type 2: Middels konsistens — mellommateriale

¢ Type 1: Hoy konsistens — tungt materiale

¢ Type 0: Sveert hoy konsistens — kitt

Generell beskrivelse

Extrude er et system for avtrykksmaterialer i polyvinylsiloksan. Det egner seg
til alle typer avtrykk for kroner og broer, og il avtrykk ved tannleshet og for
implantater. Extrude leveres i fire viskositetsgrader slik at det kan finnes en
variant som passer uansett kompleksitet i hvert enkelt tilfelle.

Slik settes patronen inn i ekstruderingspistolen

(Merk: Ekstruderingspistolen leveres ferdig montert. Ingen montasje kreves av
brukeren.)

1. Skyv metallhandtaket pa pistolens bakside opp (i retning mot stempelet) og
trekk tilbake til stempelet er helt ute.

2. Loft opp lasen overst pa ekstruderen slik at spalten hvor kassetten skal
settes inn kommer til syne.

3. Settinn patronen med hakket i patronens krage nedad slik at den passer i
framspringet pa ekstruderen.

4. Trykk lasen ned til det klikker nar kassetten lases pa plass

Slik festes blandespissen til patronen

1. Hold patronen med kapselen mot deg, og drei kapselen 90 grader mot
urviseren slik at tilpasningsmerket pa kapselen star pa linje med hakket pa
patronen.

2. Talokket av kassetten ved & lofte det av.

3. For forste gangs bruk skal man trykke ut litt materiale for & sikre jevn
ekstrudering fra begge sider av patronen. Terk av det overfladige materialet
fra patronen.

4. Ta blandespissen og still inn tilpasningsmerket pa linje med hakket i
kassetten. Trykk blandespissen ned pa kassetten. Vri 90° med klokken slik
at blandespissen lases pa kassetten.



Slik festes den i le spissen til

1. Sett den intraorale spissen med den runde enden forst inn i blandespissen.

2. Trykk den intraorale spissen inn i blandespissen. Det skal hares et klikk nar
den intraorale spissen lases pa plass.

Slik brukes ekstruderen

1. Trykk pa avtrekkeren pa ekstruderingspistolen med et lett og jevnt trykk
for a starte blandingen av materialet. Materialet vil ikke lenger komme nar
avtrekkeren slippes.

2. Ved senere bruk skal blandespissen tas av og avtrekkeren pa
ekstruderingspistolen trykkes inn slik at det kommer ut materiale fra de
to apningene pa kassetten. Terk av enden pa patronen. Sett pa en ny
blandespiss og vri om en kvart omdreining for & lase den pa plass.

3. Patronen tas vekk ved at frigjeringshendelen holdes opp og stempelet
trekkes ut i en bevegelse bakover.

Velledmng for kitt
Pensle et tynt lag med Kerr VPS-skielim pa den valgte avtrykksskjeen. La
det luftterke i minst 10 minutter, slik at bindingsevnen blir best mulig.

2. Mal ut like mengder basis og katalysator for Extrude XP -kitt.

3. Bland basis og katalysator med fingerspissene til det far en homogen farge
(ca. 30 sekunder).

4. Legg den utblandete kitten i avtrykksskjeen med limbelegg.

5. Behovet for mellomromsmateriale for det kittfylte skjeen settes inn i
munnen, er avhengig av hvor god teknikk man har. Nar den er satt inn i
munnen, skal avtrykksskjeen immobiliseres uten at det brukes for hardt
trykk, til materialene er fullstendig innfestet.

6. Ta avirykksskjeen ut av munnen ved & trykke nedad langs kanten pa skjeen.

Rengjering

1. Ekstruderen kan rengjores med vanlig vaskemiddel.

2. Det skal ikke brukes organisk opplesning til opplasning av plastavgiveren og
stempelet.

3. Ekstruderen kan ogsa kald-steriliseres ved hjelp av en godkjent opplesning
som er tilgiengelig i handelen. Radfer deg med produsentens anbefalinger
nér det gjelder fortynning, bearbeidingstid og temperatur for den aktuelle
lesningen som benyttes.

4. Ekstruderen kan autoklaveres ved 132°C og 30 PSI i 30 minutter.

Generelt tidsforbruk (23+2°C)

Bearbeidingstid i alt Minimums tid fer uttak
(fra blanding pabegynnes)  (fra blanding pabegynnes)

Extrude Wash 3.00 minutter 6.00 minutter

Extrude Medium 3.00 minutter 6.00 minutter

Extrude Extra 3.00 minutter 6.00 minutter

Extrude MPV 2.15 minutter 5.15 minutter

Extrude XP- Kitt 2.00 minutter 6.00 minutter

*+0.15 minutt

Generelle retningslinjer for avtrykk

1. Bruk alltid Kerr VPS-lim med avtrykkskjeer. La det luftterke i minst 10
minutter, slik at bindingsevnen blir best mulig.

2. Tapp alltid noe materiale ut av patronen og terk av spissen pa patronen for
en ny blandespiss settes pa.

3. La alltid blandespissen sitte pa etter bruk eller sett patronhetten pa igjen.

4. Serg for at omradet er tort for & fa optimale avtrykk.

5. Pass pa at spissen pa den intra-orale spissen er nede i materialet nar det
brukes en sproyte i omradet ved prepareringen.

6. Kontroller at materialene er stivnet for de tas ut av munnen. Mimum tid inne
i munnen er 3.00 minutter for Extrude Wash, Medium, Extra og MPV, samt
4.00 minutter for Extrude XP-Kit.

7. Det skal legges ut like mengder base og katalysator for kitt ved hjelp av de
fargekodete maleskjeene. Maleskjeene mé ikke forveksles med hverandre.

8. Base og katalysator for kitt knas sammen med fingerspissene til blandingen
antar en homogen farge. Blanding bor veere avsluttet etter ca. 30 sekunder.

Forsiktighetsregler

¢ Hvis retraksjonstrader handteres med latekshansker, kan dette hindre at
avtrykksmaterialet stivner i omradet der hansken berarer retraksjonstraden.

* Husk alltid & tappe litt masse fra patronen etter at den gamle blandespissen
eller hetten er fiernet. Tork av patronspissen fer det settes pa en ny
blandespiss.

«  Dersom stapestein blandes for hand, skal man utsette stoping av avtrykket i
1 time for & oppna beste stapesteinoverflate.

*  Bruk ikke materialet etter utlopsdatoen.

¢ Kerr VPS-Lim inneholder losemiddel og skal derfor brukes i omgivelser
med god ventilasjon. Unnga kontakt med hud eller ayne. Det skal brukes
vernehansker og beskyttelsesbriller nar limet handteres.

*  Bruk av produkter som inneholder aktiv svovel. Alumimiumsklorid eller
nitrogenholdige stoffer (retraksjonstrader som inneholder jernsulfat,
polysulfert avtrykksmateriale, latekshansker osv.) sammen med dette
produktet kan intereferere med infestingsreaksjonen til vinylpolysiloksanmat
erialet.

¢ Huvis Extrude XP-Kitt blandes ut med latekshansker, vil dette hemme
innfestingen. Vask hendene grundig med sapevann fer kittet handteres.

« Ikke bruk samme maleskije bade til basis og katalysator for kitt, siden det
kan forekomme krysskontaminasjon av produktet.

Modellsteping

Avtrykket kan stopes 20 minutter etter at man har startet blanding dersom det
brukes vakuumblandet stepestein. Dersom det brukes handblandet stopestein,
skal man utsette stopingen av avtrykket i 1 time.

Steping av avtrykket kan utsettes i inntil 14 dager uten tap av noyaktighet.

Oppbevaring
Oppbevares ved romtemperatur.

Holdbarhet
Se utlopsdato pa ytteremballasjen. Produktet skal ikke brukes etter
utlopsdatoen.

Desinfisering av Extrude-avtrykk

Extrude-avtrykk kan trygt desinfiseres med 2 % gluteraldehydlesninger.
Se produsentens anbefalinger om bearbeidingstid, fortynning og
losningstemperatur.

Elektroplettering av Extrude-avtrykk
Extrude-avtrykk kan elektropletteres. Anbefalte pletteringslosninger er falgende:

Solvpletteringslosning

Soelveyanid 21,43%
Kaliumcyanid 57,14%
Kaliumkarbonat 21,43%
Kobberpletteringslosning

Vannfri kobbersulfat 222-250 g
Konsentrert H2504 75 ml

Fenol 10mlellerg
Etanol 25-50 ml.
Destillert H20 1,0 liter

BEGRENSET ANSVAR.

BEGRENSNINGER | KERRS ANSVAR

Kerrs tekniske rad, enten de er muntlige eller skriftlige, er utformet for & hjelpe
tannleger i bruken av Kerrs produkter. Slike rad utvider ikke det begrensede
ansvaret som Kerr patar seg og fritar heller ikke tannlegen fra a kontrollere bruk
og metoder som tannlegen benytter i forhold il indikert bruk av Kerr Products.
Tannlegen patar seg all risiko og alt erstatningsansvar som skyldes feilaktig bruk
av Kerrs produkt.

Hvis det skulle forekomme material- eller fabrikasjonsfeil, begrenses Kerrs
ansvar til, etter Kerrs skjonn, & erstatte det mangelfulle produktet eller deler av
dette, eller til & refundere de faktiske kostnadene for det mangelfulle produktet.
Denne begrensede garantien gjelder bare hvis det mangelfulle produktet
returneres til Kerr. Kerr skal ikke under noen omstendighet holdes ansvarlig for
indirekte og tilfeldige skader eller for folgeskader.

UTOVER DEN UTTRYKKELIGE GARANTIEN OVENFOR, GIR KERR
INGEN GARANTI, VERKEN UTTRYKKELIG ELLER UNDERFORSTATT,
HELLER INGEN GARANTI HVA ANGAR BESKRIVELSE, KVALITET
ELLER EGNETHET FOR ET BESTEMT FORMAL.

System masy wy
+  Typ 3: masa o matej gestosm - ||ght bodied

+  Typ 2: masa o $redniej gestosci — medium bodied
+  Typ 1: masa o duzej gestosci — heavy bodied

+  Typ 0: masa o bardzo duzej gestosci - kit

Opis ogélny

Extrude jest to zestaw winylopolisiloksanowych mas wyciskowych przeznaczonych

do wszystkich koron i mostkow, do wyciskéw bezzgbnych i wyciskéw protez.

Extrude jest oferowany w pigciu roéznych stopniach lepkosci, ktére mozna stosowac

odpowiednio do ztozono$ci kazdego indywidualnego przypadku.

Zakladanie wkiadu do

(Uwaga: Ekstruder jest dostarczany w petni zlozony i nie wymaga sktadania przez

uzytkownika)

1. Popchnij metalowg dzwignie w tylnej czesci ekstrudera ku gorze (w kierunku
toczka) i odciagnij toczek, az do jego catkowitego wyciagniecia.

2. Zwolnij blokade w gérnej czesci ekstrudera i odston miejsce przeznaczone do
wktadu.

3. Zal6z wktad w taki sposob, aby dopasowac rowek na kotnierzu wktadu do
wypuktosci ekstrudera.

4. Zatrzasnij blokade, zabezpieczajac wkiad we wiasciwym miejscu.

P ie koricowki mieszajacej do wkiadu

1. Przytrzyma] wkiad zakretkg do 5|eb|e i obro¢ jg 0 90° przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara tak, aby wyttoczenie na zakretce oraz rowek na wktadzie
ustawic rownolegle.

2. Pociagajac za zakretke zdejmij jg z wkiadu.

3. Przy pierwszym uzyciu odpowietrz wktad wyciskajac z niego niewielkg ilos¢
materiatu, aby zapewniae réwne wypetnianie z obu stron wkiadu. Wytrzyj
nadmiar materiatu z wktadu.

4. Wez koncowke mieszajaca i ustaw wyttoczenie réwnolegle do rowka na
wkiadzie. Natoz koncowke mieszajaca na wktad. Obréc¢ o 90° zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazowek zegara, aby zablokowac koncowke mieszajac na
wkladzie.

Przymocowywanie koricéwki do wnetrza jamy ustnej do koricéwki mieszajacej

1. Wi6z okragty koniec koncowki do wnetrza jamy ustnej do koncowki
mieszajacej.

2. Przycisnij koncowke do wnetrza jamy ustnej do koncowki mieszajacej. Kiedy
koncowka do wnetrza jamy ustnej zablokuje sie na wiasciwym miejscu,
powinno by¢ styszalne klikniecie.

Uzywanle ekstrudera
Réwnomiernie i niezbyt silnie nacisnij spust ekstrudera, aby rozpoczaé
mieszanie materiatu. Materiat przestanie wyptywa¢ po zwolnieniu spustu.

2. W celu powtdrnego uzycia, zdejmij zuzyta koncowke mieszajaca i nacisnij
spust ekstrudera tak, aby wycisna¢ materiat z dwdch otworéw wktadu. Wytrzyj
koniec wktadu. Zamontuj nowa koricéwke mieszajaca i obré¢ o ¢wier¢ obrotu,
aby ja unieruchomic.

3. Aby usuna¢ wkfad, odciagnij w gore dzwignie zwalniajaca i wycofaj toczek do
tytu.

Instrukcje korzystania z kitu

1. Natoz cienka warstwe kleju do tyzek Kerr VPS na wybrana tyzke wyciskowa.
Aby zapewni¢ maksymalne sklejenie sig, susz powietrzem przez co najmniej
10 minut.

2. Odmierz réwne ilosci bazy i katalizatora kitu Extrude XP.

3. Mieszaj koniuszkami palcéw bazg i katalizator az do uzyskania jednolitej
barwy (przecigtnie 30 sekund).

4. Wiz zmieszany kit do pokrytej klejem tyzki.

5. 0Od zastosowanej techniki bedzie zalezec, czy bedziesz potrzebowa¢ materiatu
oddzielajacego kit przed wiozeniem do ust wypetnionej kitem tyzki. Po
wiozeniu do ust unieruchom tyzke (bez wywierania nadmiernego cisnienia), az
masy catkowicie stezeja.

6. Usun lyzke z ust wywierajac ci$nienie w kierunku dolnym wzdtuz krawedzi
tyzki.

Czyszczenie

1. Ekstruder nalezy my¢ detergentami dostgpnymi w handlu.

2. Nie uzywaj rozpuszczalnikéw organicznych, mogacych rozpuscic plastikowy
dozownik i ttoczek.

3. Ekstruder mozna takze sterylizowa¢ na zimno w zatwierdzonych, dostepnych
w handlu roztworach. Zapoznaj sig z zaleceniami producenta uzytego roztworu
dotyczacymi rozcienczania oraz czasu i temperatury kapieli w roztworze.

4. Ekstruder mozna sterylizowac w autoklawie w temp. 132°C i ci$nieniu 30 psi
przez 30 minut.

Wskazéwki dotyczace czasu pracy z materialem (23+2°C)
Catkowity czas pracy* Minimalny czas wigzania
od poczatku mieszania od poczatku mieszania

Masa Extrude Wash 3:00 minuty 6:00 minut
(mata gestosc)

Masa Extrude Medium 3:00 minuty 6:00 minut
(Srednia gestos¢)

Masa Extrude Extra 3:00 minuty 6:00 minut
(duza gestosc)

Masa Extrude MPV 2:15 minut 5:15 minut
(materiat jednofazowy)

Kit Extrude XP 2:00 minuty 6:00 minut
(bardzo duza gestosc)

* £ 0:15 minut

Ogolne wskazowki dotyczace pobierania wyciskow
Zawsze uzywaj kleju Kerr VPS do tyzek wyciskowych. Aby zapewnic¢
maksymalne sklejenie sig, susz powietrzem przez co najmniej 10 minut.

2. Zawsze odpowietrzaj wkiad (wyciskajac niewielkg ilo$¢ materiatu), a przed
zatozeniem nowej koncéwki mieszajacej wytrzyj koncowke wktadu.

3. Zawsze pozostawiaj koncowke mieszajaca na wkladzie po kazdym uzyciu lub
przymocuj ponownie zakretke wkiadu.

4. Aby uzyskac optymalne wyciski, zachowaj suche pole operacyjne.

5. Utrzymuj koniec koncowki do wnetrza jamy ustnej w materiale podczas
wstrzykiwania wokét opracowanego ubytku.

6. Przed usunigciem materiatéw z jamy ustnej upewnij sie o ich zwigzaniu.
Minimalny czas wewnatrz jamy ustnej wynosi 3:00 minuty dla materiatéw
Extrude Wash, Medium i MPV oraz 4:00 minuty dla kitu Extrude XP.

7. Aby uzyskac kit, natéz rowne objetosci bazy i katalizatora kitu uzywajac
oznaczonych kolorami tyzek. Nie zamieniaj fyzek.

8. Ugnie¢ podstawe i katalizator kitu razem koncowkami palcow do uzyskania
mieszaniny o jednolitej barwie. Mieszanie nalezy zakonczy¢ w przeciagu 30
sekund.

$rodki ostroznosci

«  Uzywanie rekawiczek lateksowych przy manipulowaniu nitkg retrakcyjng moze
zapobiec tezeniu masy wyciskowej w obszarze kontaktu rekawiczek z nitka.

+  Zawsze odpowietrzaj wkiad po usunieciu starej koncowki mieszajacej lub
zakretki. Przed zatozeniem nowej koncowki mieszajacej wytrzyj koricowke
wktadu.

«  Jesli tworzywo do modelu jest mieszane recznie, aby uzyskac najlepsza
powierzchnie tworzywa, op6znij odlewanie wycisku o godzine.

« Nie wolno stosowa¢ materiatu po uptywie daty waznosci.

+  Klej VPS zawiera rozpuszczalnik, dlatego uzywaj go w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach. Podczas pracy z klejem unikaj kontaktu ze skorg i oczami,
no$ rekawiczki i okulary ochronne.

+  Stosowanie produktéw zawierajacych czynne zwigzki siarki. Chlorek
aluminium lub zwigzki azotowe (nitki retrakcyjne zawierajace siarczan
zelaza, polisiarczkowe materiaty wyciskowe, rekawiczki lateksowe itd.) w
potaczeniu z niniejszym produktem moga wptynac¢ na wigzanie materiatu
poliwinylosiloksanowego.

+  Mieszanie kitu Extrude XP lateksowymi rekawiczkami zahamuje utwardzanie.
Po pracy z kitem umyj doktadnie rece woda i mydtem.

« Nie uzywaj tej samej tyzki do kitu do bazy i katalizatora, poniewaz spowoduje
to krzyzowe zabrudzenie produktu.

Odlewanie modeli

Jedli uzyto prézniowo mieszanego tworzywa do modeli, wycisk mozna odla¢ 20
minut po rozpoczeciu mieszania. Jesli uzyto mieszanego recznie tworzywa do
modeli, op6znij odlewanie wycisku o godzine.

Odlewanie wycisku mozna op6zni¢ nawet do 14 dni bez utraty doktadno$ci
odwzorowania.

Przechowywanie
Nalezy przechowywac w temperaturze pokojowej.

Okres trwalo$ci
Date przydatnosci do uzycia znajdziesz na opakowaniu zewnetrznym. Nie wolno
stosowac po uptywie daty waznosci.

Dezynfekcja wyciskéw Extrude

Wyciski Extrude mozna bezpiecznie odkaza¢ w 2% roztworze aldehydu
glutarowego. Wskazdéwki dotyczace czasu, rozcienczenia i temperatury roztworu
mozna znalez¢ w zaleceniach producenta.

Powlekanie elektrolityczne wyciskow Extrude
Wyciski Extrude mozna powlekac elektrolitycznie. Zalecane sg nastepujace
roztwory do powlekania:

Roztwor do posrebrzania

Cyjanek srebra 21,43%
Cyjanek potasu 57,14%
Weglan potasu 21,43%

Roztwér do miedziowania

Bezwodny siarczek miedzi  222-250 g
Stezony H2S04 75ml
Fenol 10 mllub g
Etanol 25-50 ml
Woda destylowana 1,01
OGRANICZONA GWARANCJA

OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI FIRMY KERR

Celem porad technicznych firmy Kerr, ustnych badz pisemnych, jest pomoc
stomatologom w stosowaniu produktu firmy Kerr. Porada taka nie rozszerza
zakresu ograniczonej gwarancji firmy Kerr, ani nie zwalnia stomatologa ze
skontrolowania, czy zastosowania i metody, jakie planuje uzy¢ stomatolog
sg zgodne z docelowym zastosowaniem produktéw firmy Kerr. Stomatolog
przyjmuje na siebie cate ryzyko i odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku
nieprawidtowego uzycia produktow firmy Kerr.

W przypadku wady materiatu lub jakosci wykonania, odpowiedzialno$¢ firmy Kerr
ograniczona jest, wedtug decyzji firmy Kerr, do wymiany wadliwego produktu
lub jego czesci, badz zwrotu rzeczywistych kosztéw poniesionych na zakup
wadliwego produktu. Aby zrealizowa¢ warunki ograniczonej gwarancji, nalezy
zwroci¢ wadliwy produkt do firmy Kerr. Firma Kerr w zadnym przypadku nie ponosi
odpowiedzialno$ci za zadne szkody - bezposrednie, uboczne ani posrednie.
POZA WARUNKAMI WYSZCZEGOLNIONYMI POWYZEJ, FIRMA KERR NIE
UDZIELA ZADNEJ REKOJMI, WYRAZNEJ BADZ DOMNIEMANEJ, WEACZAJAC
W TO GWARANCJE DOTYCZACA OPISU, JAKOSCI LUB PRZYDATNOSCI
PRODUKTU DO OKRESLONEGO CELU.

Sistema de Material para Moldagem com polivinilsiloxano
*  Tipo 3: consisténcia baixa — encorpamento leve

* Tipo 2: consisténcia média — encorpamento médio

* Tipo 1: consisténcia alta — encorpamento pesado

* Tipo 0: consisténcia muito alta - massa

Descrigao geral

O Extrude é um sistema de material para moldagem & base de polivinilsiloxano
com viscosidade apropriada para moldagem de coroas e pontes, implantes e
auséncia completa de dentes. O Extrude é fornecido em quatro viscosidades
para atender a complexidade de cada caso.

Como inserir o cartucho dentro da pistola extrusora

(Nota: A pistola extrusora j& vem montada e nao precisa ser ajustada pelo

usudrio)

1. Empurre para cima a alavanca metélica na parte posterior da extrusora (em
direcao ao émbolo). Em seguida, puxe o conjunto do émbolo para trés até
que ele fique completamente para dentro.

2. Levante a trava do conjunto na parte de cima da extrusora, expondo a
fenda para insercao do cartucho.

3. Insira o cartucho com o entalhe do anel voltado para baixo, alinhado a
saliéncia da extrusora.

4. Trave o conjunto, fixando o cartucho na posicao.

Como instalar a ponta misturadora no cartucho

1. Enquanto segura o cartucho com a tampa virada para vocé, gire a tampa
90° no sentido anti-horério, movendo a guia de alinhamento da tampa para
que fique alinhada com o entalhe no cartucho.

2. Retire a tampa do cartucho, puxando-a para fora.

3. Antes de usar pela primeira vez, libere uma pequena quantidade do
material para assegurar uma extrusdo uniforme em ambos os lados do
cartucho. Limpe o excesso de material do cartucho.

4. Pegue a ponta misturadora e alinhe a guia ao entalhe no cartucho.
Pressione a ponta misturadora no cartucho. Gire 90° em sentido horério,
para travar a ponta misturadora no cartucho.

Como fixar a ponta intra-oral na ponta misturadora

1. Insira o lado arredondado da ponta intra-oral na ponta misturadora.

2. Pressione a ponta intra-oral na ponta misturadora. Sera ouvido um clique
quando a ponta intra-oral travar na posigao.

Operacao da extrusora

1. Pressione o gatilho da extrusora de forma uniforme e moderada para
comegar a misturar o material. O fluxo de material é interrompido ao se
soltar o gatilho.

2. Para uso posterior, remova a ponta misturadora usada e aperte o gatilho da
extrusora para forgar a saida de material pelas duas aberturas do cartucho.
Limpe a extremidade do cartucho. Instale uma nova ponta misturadora e
gire um quarto de volta para travar na posicao.

3. Para remover o cartucho, mantenha a alavanca de liberagao para cima e
retire 0 émbolo com um movimento para tras.

Instrugdes para massa

1. Pincele uma camada fina de adesivo Kerr VPS na moldeira selecionada.
Deixe secar no ar durante pelo menos 10 minutos para obter maxima
adesao.

2. Meca quantidades iguais de base Extrude XP Putty e catalisador.

3. Misture a base e o catalisador com a ponta dos dedos, até obter uma cor
homogénea (aproximadamente 30 segundos).

. Coloque o material preparado na moldeira com o revestimento adesivo.

. Atécnica utilizada determinard a necessidade de utilizar um espacador de
massa antes da colocagao da moldeira com o material na boca. Uma vez
colocada na boca, imobilize a moldeira sem aplicar press@o excessiva, até
que o material esteja completamente endurecido.

6. Retire a moldeira da boca puxando-a para baixo pelas bordas.

(SR

Limpeza

1. Essa extrusora pode ser limpa com detergentes disponiveis
comercialmente.

2. Nao utilize solventes organicos que podem dissolver o aplicador e o émbolo
plastico.

3. Aextrusora também pode ser esterilizada a frio em uma solug@o aprovada
disponivel comercialmente. Consulte as recomendagdes do fabricante
sobre diluicdo, tempo e temperatura do banho para a solucéo especifica.

4. A extrusora pode ser esterilizada em autoclave a 132°C e 30 PSI por 30
minutos.

Tempos usuais (23+2°C)

Tempo de trabalho total*  Tempo minimo para remogao
desde o inicio da mistura  desde o inicio da mistura

Extrude Wash 3:00 minutos 6:00 minutos

Extrude Medium 3:00 minutos 6:00 minutos

Extrude Extra 3:00 minutos 6:00 minutos

Extrude MPV 2:15 minutos 5:15 minutos

Extrude XP Putty ~ 2:00 minutos 6:00 minutos

* +0:15 minutos

Ori oes gerais para realizagdo de mold

1. Use sempre o adesivo KerrVPS nas moldelras Deixe secar no ar durante
pelo menos 10 minutos para obter méxima ades&o.

2. Sempre sangre o cartucho (extraindo uma pequena quantidade de material)
e limpe sua ponta antes de instalar uma nova ponta misturadora.

3. Apds o uso, deixe a ponta misturadora em posicéo ou recoloque a tampa
do cartucho.

4. Mantenha o campo seco para obter as melhores moldagens.

5. Mantenha a extremidade da ponta intra-oral dentro do material quando
estiver fazendo a preparacéo.

6. Certifique-se de que o material esteja endurecido antes de retira-lo da boca.
O tempo intra-oral minimo € 3:00 minutos para Extrude Wash, Medium,
Extra e PV, e 4:00 minutos para Extrude XP Putty.

7. Utilize volumes iguais de base e de catalisador de massa utilizando as
colheres de medidas com cédigos de cores. Nao troque as colheres de
medidas.

8. Misture a base e o catalisador com a ponta dos dedos até obter uma cor
homogénea. O processo de mistura deve estar concluido em 30 segundos.

Cmdados
O manuseio do fio retrator com luvas de latex pode impedir o
endurecimento do material de moldagem na drea de contato da luva com o
fio.

« Faca sempre a sangria do cartucho apds remover a ponta de mistura usada
ou a tampa. Limpe a ponta do cartucho antes de instalar uma nova ponta
de mistura.

¢ Se gesso pedra for misturado manualmente, espere uma hora para vazar o
molde a fim de obter a melhor superficie de gesso pedra.

* Na&o use o material apds a data de validade.

* O adesivo Kerr VPS contém solvente, utilize em &rea bem ventilada. Ao
utilizar o adesivo, evite o contato com a pele ou os olhos, use luvas e
protecao para os olhos.

* Uso de produtos contendo enxofre ativo. O uso de cloreto de aluminio ou
compostos nitrogenados (fios retratores com sulfato férrico, materiais de
moldagem a base de polissulfeto, luvas de latex, etc.) com este produto
interfere na reagéo de endurecimento do polivinilsiloxano.

¢ Misturar o Extrude XP Putty usando luvas de latex provoca a inibigao do
endurecimento. Lave as maos meticulosamente com &gua e sabao antes de
trabalhar com a massa.

* Na&o use a mesma colher de medida de massa para a base e o catalisador,
pois isso contaminard os produtos.

Como vazar o modelo

A moldagem pode ser vazada 20 minutos depois do inicio da mistura, se for
usado gesso pedra preparado a vécuo. Se for usado gesso pedra misturado
manualmente, espere uma hora para vazar a moldagem.

O processo de vazamento da moldagem pode aguardar até 14 dias sem perder
a precisao.

Armazenamento
Armazene em temperatura ambiente.

Prazo de validade
Consulte a embalagem externa para verificar a data de validade. Nao use o
produto apés a data de validade.

Desinfec¢éo das moldagens Extrude

As moldagens Extrude podem ser desinfetadas com seguranca em solugéo
de glutaraldeido a 2%. Consulte as instrucdes do fabricante para obter
recomendagdes sobre o tempo, a diluicéo e a temperatura da solugéo.

@0 das moldagens Extrude

As moldagens Extrude podem ser galvanizadas. Solugées de galvanizagao
recomendadas:

Solucao de galvanizacao com prata

Cianeto de prata 21,43%
Cianeto de potassio 57,14%
Carbonato de potassio 21,43%

Solucéo de galvanizacdo com cobre

Sulfato de cobre anidro 222-250 ¢
H2S04 concentrado 75ml
Fenol 10mloug
Etanol 25-50 ml
H20 destilada 1,0 litro

GARANTIA LIMITADA

RESPONSABILIDADE LIMITADA DA KERR

As informagdes técnicas oferecidas pela Kerr, sejam verbais ou escritas,
tém o objetivo de auxiliar os dentistas no uso dos produtos da empresa.
Tais informagdes ndo prorrogam a garantia limitada da Kerr, nem dispensam
o dentista de controlar sua aplicacdo e os métodos previstos, no que diz
respeito a aplicagdo dos produtos da Kerr. O dentista assume todo risco e
responsabilidade por danos que possam ocorrer devido ao uso incorreto dos
produtos da Kerr.

Em caso de haver algum defeito de material ou de fabricacao, a
responsabilidade da Kerr fica limitada & substituicdo do produto defeituoso
ou de parte do mesmo, ou ao reembolso do custo real do produto defeituoso,
a critério da Kerr. Esta garantia limitada s6 é valida mediante a devolugéo do
produto defeituoso para a Kerr. A Kerr ndo sera responsavel por nenhum dano
indireto, incidental ou resultante.

EXCETO CONFORME OS TERMOS EXPRESSOS ACIMA, A KERR
NAO CONCEDE NENHUMA GARANTIA EXPRESSA OU IMPLICITA,
INCLUINDO-SE GARANTIAS RELACIONADAS A DESICRICI'\O,
QUALIDADE OU ADEQUAGAO PARA UM PROPOSITO ESPECIFICO.

Vinilpolisiloksana nospiedumu materiala sistema

+ 3. tips: zemas konsistences — zema blivuma

+ 2. tips: vidéjas konsistences — vidéja blivuma

+ 1.tips: augstas konsistences - augsta blivuma
+ 0. tips: |oti augstas konsistences - tepveida

Visparéjs apraksts

Extrude ir vinilpolisiloksana nospiedumu materiala viskozitaSu sistéma, kas
piemérota visiem kroniem un tiltiem, edentuloziem un implantu nospiedumiem.
Tiek piedavats cetru viskozitadu Extrude, lai tas bltu piemérots katram atsevisSkam
gadijumam.

Kasetnes ievietoSana izspieSanas ierices §lircé

(Piezime: izspieSanas ierices $lirce ir pilniba nokomplektéta, lietotajam ta nav

jakomplekté.)

1. Paceliet metéla sviru izspieSanas ierices aizmuguré (plunZera virziena) un
pavelciet aiz plunzera, lidz tas ir pilniba saravies.

2. Paceliet slegmehanismu izspieSanas ierices virspusé, atsedzot gropi kasetnes
ievietodanai.

3. Kasetni ievietojiet kasetnes ieliktni ta, lai izspieSanas ierices izvirzijums iegultu
robina.

4. Nospiediet slégmehanismu, nostiprinot kasetni vieta.

Maisttajuzgala pievienosana kartridzam

1. Turot kasetni ar vacinu pret sevi, pagrieziet vacinu par 90° pretéji
pulkstenraditaja virzienam, virzot centréSanas izcilni uz vacina, lai to savietotu
ar robinu uz kasetnes.

2. Nonemiet vacinu no kasetnes.

3. Lietojot pirmo reizi, izspiediet kasetni, izspieZot nedaudz materiala, lai
nodrosinatu vienmérigu izspieSanu katra kasetnes pusé. Noslaukiet no
kasetnes lieko materialu.

4. Panemiet maisitajuzgali un savietojiet centréSanas izcilni ar robinu uz
kasetnes. Uzspiediet uz kasetnes maisitajuzgali. Pagrieziet par 900
pulkstenraditaja kustibas virziena, lai nostiprinatu maisitajuzgali uz kasetnes.

Intraorala uzgala pievienosana maisitajuzgalim

1. Intraorala uzgala apalo galu ievietojiet maisitajuzgali.

2. lespiediet intraoralo uzgali maisitajuzgali. Intraoralajam uzgalim iegulstot vieta,
janoskan klikskim.

lzspieSanas ierices darbiba

1. Méreni un vienmérigi saspiediet izspieSanas ierices méiti, lai saktu materiala
maisiSanu. Atlaizot méfiti, materials vairs nepllst.

2. Turpmakai lietoSanai nonemiet izmantoto maisitajuzgali un saspiediet
izspieanas ierices meltti, lai izspiestu materialu no kasetnes abiem
atvérumiem. Noslaukiet kasetnes galu. Uzstadiet jaunu maisitajuzgali un
pagrieziet par vienu ceturtdalpagriezienu, lai to fiksétu vajadzigaja stavokli.

3. Lai nonemtu kasetni, turiet atblokéSanas sviru paceltu un izvelciet plunZeri
atpakalvirziena.

Tepes listo$anas noradijumi

1. Parslaukiet planu kartinu Kerr VPS paplates imvielas uz izvélétas paplates.
|Laujiet nozt gaisa vismaz 10 mindtes, lai maksimali saliptu.

2. Nomériet vienadu daudzumu Extrude XP Putty bazes un katalistas.

3. Maisiet bazi un katalistu ar pirkstu galiem, lidz iegUstat viendabigu krasu
(aptuveni 30 sekundes).

4. levietojiet sajaukto tepi ar imvielu parklataja paplaté.

5. lzmantojama tehnika nosaka, vai nepiecieS8ama tepes starplika, pirms muté
ievieto ar tepi piepildito paplati. P&c ievietoSanas muté nostipriniet paplati,
nedaudz piespiezot, lai ta neizkustétos, ldz materiali ir pilniba sacietéjusi.

6. lznemiet paplati no mutes, spiezot uz leju gar paplates malam.

Tif$ana

1. So izspiesanas ierici var firit ar tirdznieciba pieejamiem tiriSanas fidzekliem.

2. Nelietojiet organisku $kidinataju, kas varétu iz8kidinat plastmasas padeves
ierici un plunZeri.

3. lIzspiesanas ierici var sterilizét ar tirdznieciba pieejamu aukstu $kidumu. Skatiet
razotaja ieteikumus par atSkaidisanu, noradijumus par laiku un temperatiru
tvertné konkrétajam Skidumam.

4. lIzspie$anas ierici var autoklavét 1320C,30 PSI, 30 mindtes.

Laika posmi (2312 °C)
Kopéjais darbibas laiks*
no maisisanas sakuma

Minimalais iznem$anas laiks
no maisisanas sakuma

Extrude Wash 3:00 miniites 6:00 mindites
Extrude Medium 3:00 minites 6:00 mindites
Extrude Extra 3:00 mindites 6:00 mindites
Extrude MPV 2:15 miniites 5:15 mindtes
Extrude XP Putty 2:00 mindtes 6:00 mindtes
*+0:15 mindtes

Visparéji noradijumi ied non

1. Vienmér nosp\edumu paplatém izmantojiet Kerr VPS limvielu. Laujiet nozdt
gaisa vismaz 10 mindtes, lai maksimali saliptu.

2. Vienmér pirms jauna maisitajuzgala uzstadisanas izspiediet kasetni (izspiezot
nedaudz materiala) un noslaukiet kasetnes uzgali.

3. Péc katras lieto$anas reizes maisitajuzgali atstajiet vieta vai uzlieciet atpakal
kasetnes vacinu.

4. Optimalu nospiedumu iegi$anai saglabajiet laukumu sausu.

5. Intraorala uzgala galu turiet materiala, ieslircinot pa sagatavoto vietu.

6. Pirms iznem$anas no mutes parbaudiet, vai materiali ir saciet&jusi. Minimalais
Extrude Wash, Medium, Extra un MPV turéSanas laiks muté ir 3 mindtes, un
Extrude XP Putty - 4 mindtes.

7. Tepes pagatavosanai izspiediet vienadu daudzumu tepes bazes un tepes
katalistas, izmantojot ar krasam kodétos kausinus. Nesajauciet kausinus.

8. Ar pirkstu galiem samiciet tepes bazi un katalistu, idz iegits viendabigas
krasas maisijums. MaisiSanu vajadzétu pabeigt 30 sekundés.

Piesardzibas pasakumi

«  Nemot retrakcijas saiti ar lateksa cimdiem, nospiedumu materiala sacietésana
var tikt traucéta taja vieta, kur cimds saskaries ar retrakcijas saiti.

+  Vienmér péc veca maisitajuzgala vai vacina nonemsanas izspiediet kasetni.
Pirms jauna maisitajuzgala uzstadisanas noslaukiet kasetnes uzgali.

+ Jamatricas keramikas materialu jauc ar roku, nospieduma parlieSanu atlieciet
uz 1 stundu, lai iegatu labako matricas keramikas materiala virsmu.

. Nelietoﬂet materiélu péc deriguma termina beigém
limvielu, izvairieties no tas saskares ar adu un acim, valkajiet a|zsarg0|mdus
un acu aizsarglidzek|us.

+  Akfivu séru saturosu izstradajumu lieto$ana. Aluminija hlorids vai slapekla
savienojumi (dzelzs sulfatu saturosas retrakcijas saites, polisulfidu
nospiedumu materiali, lateksa cimdi u.c.) mijiedarbé ar $o izstradajumu
aizkaveés vinilpolisiloksana materiala sacietéSanu.

+ Maisot Extrude XP Putty ar lateksa cimdiem, kavésies sacietéSana. Pirms
darbo$anas ar tepi rlipigi nomazgajiet rokas ar ziepém un ddeni.

+ Nelietojiet vienu un to pasu tepes kausinu gan bazei, gan katalistai, lai
izstradajumi savstarpéji nesajauktos.

Modela pariieSana

Nospiedumu var parliet 20 mint$u laikd péc maisisanas sakuma, ja izmanto
vakuuma maisitu matricas keramikas materialu. Ja izmanto ar roku maisitu
matricas keramikas materidlu, nospiedumu parlieSanu atlieciet uz 1 stundu.
Nospiedumu parlieSanu var atlikt lidz pat 14 dienam, nezaudgjot precizitati.

Uzglabasana
Uzglabajiet istabas temperatira.

Glabasanas laiks

Deriguma terminu skatiet uz aréja iepakojuma. Nelietojiet péc deriguma termina
beigam.

Extrude nospiedumu dezinfekcija

Extrude nospiedumus drosi var dezinficét 2% glutaraldehida $kidumos. Skatiet
razotaja noradijumus par laiku, ieteikumus par SkaidiSanu un $kiduma temperatdru.

Extrude nospiedumu galvanizacija
Extrude nospiedumu var galvanizét. leteicamie galvanizéSanas Skidumi ir $adi:

sudraba galvanizacijas 3kidums;

sudraba cianids 21.43%;
kalija cianids 57.14%;
kalija karbonats 21.43%;
vara galvanizacijas 3kidums;

beziidens vara sulfats 222-250 g;
koncentréts H2S04 75 ml;
fenols 10 mlvai g;
etanols 25-50 ml;
destilets H20 1,0 litrs.

IEROBEZOTA GARANTIJA

KERR ATBILDIBAS IEROBEZOJUMS

Kerr tehniskie padomi, gan mutvardos, gan rakstveida, ir paredzéti, lai palidzétu
zobarstiem izmanot Kerr izstradajumus. Sadi padomi nepaplasina Kerr ierobezoto
garantiju un neatbrivo zobarstu no aplikaciju un zobarsta paredzéto metozu
parbaudes, kas attiecas uz Kerr izstradajumu planoto lietoSanu. Zobarsts uznemas
visu risku un atbildibu par bojajumiem, kas radusies, nepareizi lietojot Kerr
izstradajumu.

Ja materidlam vai izpildijumam ir trikumi, Kerr atbildiba péc Kerr izvéles ir
ierobezota ar bojata izstradajuma vai ta dalas aizstasanu vai ar bojata izstradajuma
faktiskas cenas atmaksaSanu. Lai izmantotu So ierobezoto garantiju, bojatais
izstradajums ir jaatdod atpakal Kerr. Kerr nekada zina nav atbildigs par netieSiem,
nejausiem vai izrietoSiem zaud&jumiem.

JA VIEN NAV SKAIDRI PAREDZETS IEPRIEKS, NEPASTAV IZTEIKTAS VAI
NETIESAS KERR GARANTIJAS PAR APRAKSTU, KVALITATI VAI

Vinilpolisiloksano atspaudy medziagos sistema

+ 3 tipas: mazo tirStumo - mazo klampumo

«  2ftipas: vidutinio tirstumo - vidutinio klampumo
+ 1 tipas: didelio tirstumo - didelio klampumo

+  0tipas: labai didelio tirstumo - pasta

Bendrasis aprasas

Extrude yra jvairaus tirstumo vinilpolisiloksano atspaudy medziagy, tinkamy
naudoti visoms kartnéléms ir tiltams, bedanciy viety ir protezy atspaudams,
sistema. Sidloma keturiy klampumo tipy Extrude sistema, kad tiktu kiekvienam
atvejui.

Kasetés jkiSimas | stamiklj

(Pastaba: Stimiklis tiekiamas visiSkai surinktas, vartotojui nereikia jo surinkti)

1. Pastumkite stimiklio gale esancia metaling svirtele auktyn (stimoklio link), po
to patraukite atgal stimoklio korpuso link, kol jis iki galo i$sitrauks.

2. Kilsteledami uzrakta stdmiklio virSuje, atidenkite kasetés jdéjimo lizda.

3. |dékite kasete Zymomis nukreiptomis | kasetés rankove taip, kad ji atitikty
stimiklio iSkysa.

4. UzSaudami uzraktg zemyn, uzfiksuokite kasete.

Mai8ymo antgalio jstatymas j kasete

1. Laikydami kasete j save atsuktu dangteliu, pasukite dangtelj 90° kampu prie$
laikrodZio rodykle, ant dangtelio esantj fiksatoriy sulygindami su kasetés
lygiavimo Zymomis.

2. Truktelédami nuo kasetés nuimkite dangtelj.

3. 18 pradziy paspauskite kasete paskirstydami mazg medziagos kiekj, taip
uztikrindami lygy iSstimima kiekvienoje kasetés puséje. Nuo kasetes
nuvalykite medziagos pertekliy.

4. Paimkite maiymo antgalj ir sulygiuokite lygiavimo fiksatoriy su kasetés zyma.
UZspauskite maisymo antgalj ant kasetés. Maisymo antgalj uZfiksuokite ant
kasetés pasukdami 90° kampu pagal laikrodZio rodykle.

Burnos antgalio prijungimas prie maiSymo antgalio

1. |kiSkite apvalyjj burnos antgalio galg | mai$ymo antgalj.

2. Burnos antgalj jspauskite | maiSymo antgalj. Burnos antgaliui uZsifiksavus
reikiamoje padétyje, turi pasigirsti spragteléjimas.

Stmiklio naudojimas

1. Nestipriai ir tolygiai spausdami stumiklio gaiduka, pradékite maiSyti medziaga.
Gaiduka atleidus, medziaga nebetekés.

2. Kai naudosite ateityje, nuimkite panaudota mai$ymo antgalj ir paspauskite
stimiklio gauduka, kad medziaga bty iSspausta pro dvi kasetés angas.
Nuvalykite kasetés gala. Pritaisykite naujg maiSymo antgalj ir pasukite per
ketvirtj, kad uzsifiksuoty reikiamoje padétyje.

3. Norédami iSimti kasete, pakreipkite atpalaidavimo svirtelg aukstyn ir iStraukite
stimoklj priesinga kryptimi.

Pastos instrukcijos

1. Ant pasirinktos formos uztepkite plong sluoksnj Kerr VPS adhezyvo.
Maksimaliam sukibimui uztikrinti, leiskite maziausiai 10 minuciy dzidti ore.

2. Paimkite vienoda kiekj Extrude XP Putty bazes ir katalizatoriaus.

3. Maisykite baze ir katalizatoriy pirsty galiukais, kol gausite vienalyte spalvq
(apie 30 sekundziy).

4. Sudekite iSmaisyta pasta | adhezyvu padengta forma.

5. Nuo jisy naudojamos technikos priklausys, ar reikés pastos tarpinés pries
dedant pasta uzpildytg forma | burna. Kai jdésite | burna, fiksuokite formos
padeti pernelyg nespausdami, kol medziagos visiSkai sukietés.

6. Forma i$ burnos istraukite spausdami Zemyn ties formos krastais.

Valymas

1. Stumiklj galite valyti komerciskai platinamais plovikliais.

2. Nenaudokite organinio tirpiklio, nes jis gali istirpinti plastikinj dalytuva ir
stimoklj.

3. Stimikl taip pat galima sterilizuoti $alCiu patvirtintame komerciskai
platinamame tirpale. Dél specialaus naudojamo tirpalo skiedimo, laiko ir
vonelés temperatdros konsultuokités su gamintoju.

4. Stamiklis gali bati 30 minuciy sterilizuojamas autoklave 132 °C temperatroje
ir 30 PSI slégyje.

Bendrieji inés trukmeés dymai (23 £ 2 °C)

Bendra darbiné trukmé*
nuo mai$ymo pradzios

Trumpiausia i$émimo trukme
nuo mai$ymo pradzios

Extrude Wash 3:00 min. 6:00 min.
Extrude Medium 3:00 min. 6:00 min.
Extrude Extra 3:00 min. 6:00 min.
Extrude MPV 2:15 min. 5:15 min.
Extrude XP Putty 2:00 min. 6:00 min.
*+0:15 min.

Bend dy darymo i

Su atspaudy formomis visada naudokne Kerr VPS adhezyva. Maksimaliam
sukibimui uztikrinti, leiskite maziausiai 10 minuciy dZiati ore.

2. Bitinai i8leiskite i$ kasetés org (istumdami nedidelj kiekj medziagos) ir, prie$
uzdédami naujg maiSymo antgalj, nuvalykite kasetés antgalj.

3. Po kiekvieno naudojimo mai$ymo antgalio nenuimkite arba vél pritvirtinkite
kasetées dangtelj.

4. Atspaudai bus geriausios kokybés, jei apdorojama sritis bus sausa.

5. Burnos antgalio galiukg laikykite medziagoje, kai iSspaudziate paruo$imo
vietoje.

6. Pries nuimdami atspaudus nuo danty patikrinkite, ar medziagos pakankamai
sukietéjo. Kai naudojami Extrude Wash, Medium, Extra ir MPV, trumpiausia
laikymo burnoje trukmé yra 3:00 minutés, o kai naudojama Extrude XP Putty
—4:00 minutés.

7. Kad bity panaudotas vienodas kiekis pastos bazes ir katalizatoriaus,
naudokite spalviniais kodais pazymétus samtelius. Nesukeiskite samteliy.

8. Maisykite pastos baze ir katalizatoriy pirsty galiukais, kol gausite vienalyte
miinio spalva. MaiSymas turéty biti atliktas per 30 sekundziy.

Perspéjimai

+  Atitraukimo laido naudojimas su latekso pirstinémis, gali neleisti sukietéti
atspaudo medziagai pirstinés ir atitraukimo laido salycio vietoje.

+ Visada isleiskite i$ kasetés org po to, kai nuimamas senas maisymo antgalis
arba dangtelis. Prie$ uzdédami naujg maiSymo antgalj, nuvalykite kasetés
antgalj.

+ Jei dazo akmens masé maiSoma rankomis, norédami iSgauti geriausia dazo
akmens masés pavirsiy, atidékite atspaudo uZpildyma 1 valanda.

+ Pasibaigus galiojimo laikui, medZiagos nenaudokite.

+  Kerr VPS adhezyve yra tirpiklio, naudokite gerai védinamoje vietoje. Venkite
salycio su oda arba akimis, dévékite apsaugines pirstines ir akiy apsauga, kai
ji naudojate.

+  Gaminiy, kuriuose yra aktyvios sieros, naudojimas. Kartu su $iuo gaminiu
naudojant aliuminio chlorido arba azoto junginius (atitraukimo laidus, turincius
geleZies sulfato, polisulfidines atspaudy medziagas, latekso pirstines ir pan.),
bus sutrikdyta vinilpolisiloksano medziagos kietéjimo reakcija.

+  Kai Extrude XP Putty maiSomas su latekso pirstinémis, stabdomas kietéjimas.
Pries dirbdami su pasta, kruopsciai nusiplaukite rankas muilu ir vandeniu.

+ Nenaudokite to paties pastos samtelio bazei ir katalizatoriui, nes sutersite
gaminj.



Modelio formavimas pilant

Atspaudas gali bati uzpildytas po 20 minuciy nuo maiSymo pradzios, jei
naudojamas vakuuminis dazo akmens masés maiSymas. Jei naudojama rankomis
maisyta dazo akmens mase, atidékite atspaudo uzpildyma 1 valanda.

Tikslumui nepakenks ir tai, jei atspaudy formavima pilant atidésite iki 14 dieny.

Laikymas

Laikykite kambario temperattroje.

Galigjimo laikas
Galiojimo laikas nurodytas ant iSorinés pakuotés. Pasibaigus galiojimo laikui,
produkto nenaudokite.

Extrude atspaudy dezinfekavimas

Extrude atspaudus galima saugiai dezinfekuoti 2% gluteraldehido tirpaluose.
Apie rekomendacijas dél trukmés, skiedimo ir tirpalo temperattros Zr. gamintojo
nurodymuose.

Extrude atspaudy galvanizavimas

Extrude atspauda galima galvanizuoti. Rekomenduojami dengiamieji tirpalai:
Dengimo sidabru tirpalas

Sidabro cianidas 21,43%

Kalio cianidas 57,14%

Kalio karbonatas 21,43%
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Dengimo variu tirpalas

Bevandenis vario sulfatas 222-250¢g
Koncentruota H2S04 75 ml.
Senolis 10 ml (arba g)
Etanolis 25-50ml
Distiliuotas H20 1,0 litras
RIBOTA GARANTIJA

KERR ATSAKOMYBES RIBOTUMAS

Kerr firmos techniniai patarimai, nesvarbu, ar pateikti Zodziu, ar rastu, skirti
padéti odontologams naudoti Kerr firmos produkta. Tokie patarimai nepraplecia
Kerr ribotos garantijos ar atleidzia odontologus nuo taikymo ir metody, numatyty
odontologo, kontroliavimo dél Kerr produkto numatomo naudojimo. Odontologas
prisiima visq rizikg ir atsakomybe uz Zala, kilusig dél netinkamo Kerr firmos
produkto naudojimo.

Jei produktas turi medZiaginiy ar darbo kokybés defekty, Kerr firmos atsakomybé
yra ribota: firma savo nuoZidra arba pakeicia brokuota produkta, jo dalj, arba
iSmoka brokuoto produkto vertés dydzio suma. Norint pasinaudoti teise | $ig ribotg
garantijg, brokuotg produktg reikia grazinti Kerr firmai. Kerr firma jokiais atvejais
neatsako uz netiesioging, atsitikting ar pasekming Zala.

ISSKYRUS ATVEJUS, TIKSLIAI NURODYTUS PIRMIAU, NERA JOKIY KERR
FIRMAI TAIKYTINY ISLYGY, ISREIKSTY AR NUMANOMY, |SKAITANT
IR APRASYMO, KOKYBES AR TINKAMUMO KONKRECIAM TIKSLUI
GARANTIJAS.

Sistema per materiali da impronta in polivinilsilossano
* Tipo 3 - bassa consistenza - light body

* Tipo 2 - media consistenza - medium body

¢ Tipo 1 - alta consistenza - heavy body

¢ Tipo 0 - altissima consistenza - mastice

Descrizione generale

Extrude consiste di una serie di materiali viscosi in vinilpolisilossano, adatti
per il rilievo delle impronte per tutti i tipi di ponti e corone, edentuli ed impianti.
Extrude viene proposto in quattro viscosita, in modo da rispondere alle esigenze
di ciascun caso specifico.

Inserimento della cartuccia nella pistola di estrusione

(Nota: la pistola di estrusione & gia completamente montata e non richiede

operazioni di assemblaggio da parte dell'utente)

1. Spingere verso I'alto (in direzione del pistone) la leva metallica che si trova
sul retro della pistola di estrusione e tirare indietro il pistone fino a retrarlo
completamente.

2. Sollevare la sicura situata sopra I'estrusore per aprire I'alloggiamento in cui
inserire la cartuccia.

3. Inserire la cartuccia con la tacca sul collo della cartuccia rivolta verso
il basso, in corrispondenza della sporgenza che si trova sulla pistola di
estrusione

4. Chiudere la sicura facendola scattare in basso per bloccare la cartuccia
nell'alloggiamento.

Coll > del e alla cartuccia

1. Tenendo la cartuccia con il cappuccio rivolto verso di sé, ruotare
quest'ultimo di 90° in senso antiorario, spostando I'aletta di riferimento sul
cappuccio per allinearla alla tacca sulla cartuccia.

2. Togliere il cappuccio dalla cartuccia.

3. Prima dell'uso, spurgare la cartuccia dispensando una piccola quantita di
materiale per assicurarsi che I'estrusione sia omogenea da entrambi i lati
della cartuccia. Eliminare il materiale in eccesso dalla cartuccia.

4. Allineare I'aletta di riferimento della punta di miscelazione con la tacca sulla
cartuccia Spingere il miscelatore verso il basso sulla cartuccia. Ruotare di
90° in senso orario per fissare la punta di miscelazione alla cartuccia.

Collegamento della punta intraorale alla punta di miscelazione

1. Inserire I'estremita arrotondata della punta intraorale nella punta di
miscelazione.

2. Spingere la punta intraorale nella punta di miscelazione. La punta intraorale
¢ fissata in posizione quando si avverte uno scatto.

Funzionamento dell’estrusore
Premere il grilletto di Extruder con pressione moderata e uniforme per
erogare il materiale per la miscelazione. Il materiale smette di fluire quando
viene rilasciato il grilletto.

2. Per usi successivi, imuovere la punta di miscelazione usata e premere
il grilletto di Extruder per estrudere il materiale dalle due aperture della
cartuccia. Pulire I'estremita della cartuccia. Installare una nuova punta di
miscelazione e ruotarla di un quarto di giro per fissarla in posizione.

3. Per rimuovere la cartuccia, tenere la leva di sblocco sollevata e ritirare
indietro il pistone.

Istruzioni mastice

1. Applicare con una spazzola un leggero strato di adesivo Kerr VPS sul
vassoio scelto. Per ottenere la massima adesione, lasciare asciugare all'aria
per almeno 10 minuti.

2. Misurare quantita uguali di base mastice e catalizzatore Extrude XP.

3. Miscelare la base e il catalizzatore con le dita fino ad ottenere un colore

omogeneo (circa 30 secondi).

Mettere il mastice mescolato nel vassoio rivestito di adesivo.

La vostra tecnica determinera I'eventuale necessita di un distanziatore

prima di inserire nella bocca il vassoio riempito con il mastice. Una volta

inserito nella bocca, immobilizzare il vassoio senza applicare una pressione

eccessiva fino a che i materiali non sono completamente rappresi.

6. Rimuovere il vassoio dalla bocca applicando una pressione verso il basso
lungo il bordo del vassoio.

o>

Pulizia

1. Per la pulizia dell'estrusore utilizzare i detergenti disponibili in commercio.

2. Non utilizzare un solvente organico che potrebbe tendere a sciogliere
I'erogatore in plastica e il pistone.

3. E anche possibile sterilizzare I'estrusore a freddo in una soluzione
approvata disponibile sul mercato. Consultare le raccomandazioni del
produttore per le istruzioni su diluizione, tempo e temperatura bagno per la
specifica soluzione interessata.

4. E possibile autoclavare I'estrusore a 132°C e 30 PSI per 30 minuti.

Tempi generici (23£2°C)
Tempo di lavorazione totale*
dall'inizio della miscelazione

Tempo di rimozione minimo
dall'inizio della miscelazione

Extrude Wash 03:00 minuti 6:00 minuti
Extrude Medium  03:00 minuti 6:00 minuti
Extrude Extra 03:00 minuti 6:00 minuti
Extrude MPV 2:15 minuti 5:15 minuti
Extrude XP Putty ~ 2:00 minuti 6:00 minuti

* +0:15 minuto

Indicazioni generali sul rilievo delle impronte

1. Peri portaimpronta, utilizzare sempre I'Adesivo Kerr VPS. Per ottenere la
massima adesione, lasciare asciugare all’aria per almeno 10 minuti.

2. Spurgare sempre la cartuccia (eliminando una piccola quantita di materiale)
e pulirne I'estremita prima di installare una nuova punta di miscelazione.

3. Dopo l'uso, lasciare inserita la punta di miscelazione oppure richiudere la
cartuccia con il cappuccio.

4. Per ottenere impronte accurate, mantenere il campo asciutto.

5. Mentre si inietta intorno al preparato, tenere la punta intraorale nel
materiale.

6. Verificare che i materiali siano completamente induriti prima di rimuovere
I'impronta dalla cavita orale. Il tempo intraorale minimo & di 3:00 minuti per
Extrude Wash, Medium, Extra e MPV e di 4:00 minuti per Extrude XP Putty.

7. Peril mastice, dispensare volumi uguali di pasta base e di catalizzatore
utilizzando i dosatori codificati a colori. Non scambiare i dosatori.

8. Impastare insieme la pasta base e il catalizzatore del mastice con le dita
fino ad ottenere una miscela di colorazione omogenea. La miscela viene
completata in 30 secondi.

Avvertenze

* Lamanipolazione del filo retrattore con guanti di lattice puo impedire la
presa del materiale da impronta in corrispondenza dell'area in cui il guanto
viene a contatto con il filo.

*  Spurgare sempre la cartuccia dopo la rimozione della vecchia punta di
miscelazione o del tappo. Pulire I'estremita della cartuccia prima di montare
una nuova punta di miscelazione.

¢ Seil gesso viene miscelato a mano, per ottenere una superficie ottimale
aspettare un’ora prima di colare I'impronta.

* Non utilizzare il materiale dopo la data di scadenza.

* L'Adesivo Kerr VPS contiene solvente, usare in luogo ben aerato. Evitare il
contatto con la pelle o con gli occhi, indossare guanti protettivi e protezioni
oculari durante la manipolazione dell’adesivo.

*  Luso di prodotti contenenti zolfo attivo, cloruro di alluminio o composti
azotati (fili retrattori contenenti solfato di ferro, materiali da impronta a base
di polisolfuri, guanti di lattice, ecc.) insieme a questo prodotto interferisce
con la reazione di indurimento del vinilpolisilossano.

¢ Lamiscelazione di Extrude XP Putty utilizzando guanti in lattice inibira
l'indurimento. Lavare bene le mani con acqua e sapone prima di manipolare
il mastice.

* Non utilizzare lo stesso dosatore per la pasta base e il catalizzatore, in
quanto si verificherebbe una contaminazione crociata del prodotto.

Colatura del modello

Se si utilizza un gesso miscelato sottovuoto, la colatura dell'impronta pud essere
eseguita 20 minuti dopo l'inizio della miscelazione. Se il gesso viene miscelato a
mano, aspettare un’ora prima di colare I'impronta.

La colatura dellimpronta pud essere rimandata fino a 14 giorni, senza che
questo ne comprometta I'accuratezza.

Conservazione
Conservare a temperatura ambiente.

Scadenza
Controllare la data di scadenza sulla confezione esterna. Non utilizzare il
materiale dopo la data di scadenza.

Disinfezione delle impronte Extrude

Le impronte Extrude possono essere disinfettate in soluzione di glutaraldeide
al 2%. Consultare le istruzioni della ditta produttrice relativamente al tempo di
disinfezione, alla diluizione e alla temperatura della soluzione.

Galvanizzazione delle impronte Extrude
Le impronte Extrude possono essere galvanizzate. Per i bagni galvanici si
raccomandano le seguenti soluzioni:

Soluzione per galvanizzazione in argento

Cianuro di argento 21,43%
Cianuro di potassio 57,14%
Carbonato di potassio 21,43%

per galvani ione in rame
Solfato di rame anidro 222-250 ¢
H2S04 concentrato 75ml.
Fenolo 10mlog
Etanolo 25-50 ml

Acqua distillata 1 litro

GARANZIA LIMITATA

LIMITI DI RESPONSABILITA DELLA KERR

| suggerimenti tecnici della Kerr, verbali o scritti, sono volti ad assistere i dentisti
nelluso del prodotto Kerr. Tali suggerimenti non estendono la garanzia limitata
della Kerr né esonerano il dentista dal controllare le applicazioni e i metodi
previsti dal dentista riguardo all'uso previsto dei prodotti Kerr. Il dentista si
assume tutti i rischi e le responsabilita di eventuali danni dovuti all'uso improprio
del prodotto Kerr.

In caso di difetto di materiale o di lavorazione, la responsabilita della Kerr &
limitata, a discrezione della Kerr, alla sostituzione del prodotto o del componente
difettoso, oppure al rimborso del costo effettivo del prodotto difettoso. Per
avvalersi di questa garanzia limitata, il prodotto difettoso deve essere restituito
alla Kerr. La Kerr non sara in alcun caso responsabile di danni indiretti,
accidentali o consequenziali.

AD ECCEZIONE DI QUANDO ESPLICITAMENTE ESPRESSO QUI
SOPRA, NON ESISTONO ALTRE GARANZIE, FORNITE DALLA KERR,
ESPRESSE O IMPLICITE, INCLUSE LE GARANZIE RELATIVE ALLA
DESCRIZIONE, QUALITA O IDONEITA AD UNO SCOPO PARTICOLARE.

Vinylpolysil y otiskovy y systém

+  Typ 3: nizka konzistence - nizka viskozita

+  Typ 2: stfedni konzistence - stfedni viskozita

+  Typ 1: vysoka konzistence - vysoka viskozita

+  Typ 0: velmi vysoka konzistence - pastdzni konzistence (putty)

Vseobecny popis

Extrude je systém vinylpolysiloxanovych otiskovych materialli o riizné viskozité,
které jsou vhodné pro zhotovovani otiski korunek a mustku, oblasti bez zubu
a implantatl. Extrude ma Ctyfi stupné viskozity tak, aby bylo mozné pracovat
s libovolné sloZitymi situacemi.

VloZeni za 1 do pritlacnik p

(Poznamka: Pritlacnikovy aplikator se dodava sestaven a nevyzaduje od uzivatele

dal$i montaz.)

1. Zatlacte kovovou packu na zadni ¢asti pritlacniku nahoru (smérem k télesu
pistu) a pfitahnéte pist az do Uplného zataZeni télesa.

2. Zdvihnéte blokovaci mechanismus na horni €asti pratiacniku nahoru a odkryjte
tak otvor, kam se vklada zasobnik.

3. Vlozte zasobnik vyfezem na zuzené Casti smérem dolt tak, aby se slicoval
s vyénélkem pritlacniku.

4. Zaklapnéte blokovaci mechanismus dolu a zajistéte zasobnik na misté.

Pripojovani sméSovaciho hrotu k zasobniku

1. Uchopte zasobnik krytem smérem k sobé a otacejte krytem 0 90° proti
sméru hodinovych rugi¢ek, dokud neni orientacni vystupek na krytu v zakrytu
s orientatnim vyfezem na zésobniku.

2. Zatahnutim za kryt jej sejméte ze zasobniku.

3. Pfi prvnim pouZiti vytlacte ze zasobniku malé mnozstvi materialu tak, aby
z obou stran zasobniku bylo vytlacovano stejné mnozstvi materialu. Otfete
nadbytecny material ze zasobniku.

4. Uchopte sméSovaci Spicku a vyrovnejte orientacni vystupek s vyfezem na
zasobniku. Pritlacte sméSovaci $picku dolt na zasobnik. Otocte zasobnik o
90° ve sméru hodinovych ru¢icek, aby se smésovaci Spicka zajistila.

Pipojeni intraorainiho nésadce ke sméSovaci Spicce

1. Vlozte okrouhly konec intraoralniho nasadce do smésovaci $picky.

2. Zatlacte intraoralni nasadec do sméSovaci Spicky. Pfi zaklapnuti intraorainiho
nasadce uslysite cvaknuti.

Ovl&déni prittlatniku

1. Mimym a stejnomérnym stisknutim spousté pratlacniku zacnéte michat
material. Jakmile spoust’ uvolnite, material prestane téci.

2. Prinasledném pouZiti odstrarite pouZitou sméSovaci Spicku a stisknéte spoust’
prutlacniku tak, aby byl material vytlacovan ze dvou otvorti na zasobniku.
Otfete konec zasobniku. Instalujte novou sméSovaci $picku a otocenim o étvrt
otacky ji zajistéte ve spravné poloze.

3. Zasobnik odejmete podrzenim pojistné packy nahore a zatazenim pistu
dozadu.

Névod k pouZitf putty

1. Naneste Stétcem tenkou vrstvu adhesiva Kerr VPS na zvolenou otiskovou
1Zici. Minimalné po dobu 10 minut nechte na vzduchu zaschnout, aby bylo
dosazeno maximalni mozné adhese.

2. Odmérte stejna mnozstvi baze Extrude XP Putty a katalyzatoru.

3. Michejte bazi a katalyzator $pickami prstl az do dosazeni homogenniho
zabarveni (priblizné 30 sekund).

4. Pastozni smés (putty) umistéte do IZice potazené adhesivem.

5. Vase technika urci potfebu distancniho materidlu pro putty pred viozenim
IZice naplnéné putty do Ust. Po vloZeni do Ust provedte imobilizaci IZice bez
nadmérného tlaku az do Uplného usazeni materiald.

6. Vyjméte zasobnik z Ust aplikaci tlaku smérem dolt podél okraje zasobniku.

Cistani

1. Pritlacnik Ize Cistit komeréné dostupnymi detergenty.

2. Nepouzivejte organicka rozpoustédia, ktera mohou rozpoustét plastovy
davkovac a pist.

3. Pratlacnik Ize rovnéz sterilizovat zastudena ve schvalenych komeréné
dostupnych roztocich. Doporuceni k dobé desinfekce, fedéni a teploté roztoku
naleznete v pokynech vyrobce k pfislusnému roztoku.

4. Pritlacnik Ize sterilizovat v autoklavu pfi 132°C a 30 psi po dobu 30 minut.

Obecny Casovy piehled (2312 °C)
Celkova doba zpracovani*
od zacatku michani

Minimalni ¢as k odstranéni
od zacatku michani

Extrude Wash 3:00 minut 6:00 minut
Extrude Medium 3:00 minut 6:00 minut
Extrude Extra 3:00 minut 6:00 minut
Extrude MPV 2:15 minut 5:15 minut
Extrude XP Putty 2:00 minut 6:00 minut

*+0:15 minuty

Obecné pokyny pro odebiréani ofiskii

1. S otiskovacimi Izicemi vzdy pouzivejte adhesivni material Kerr VPS.
Minimalné po dobu 10 minut nechte na vzduchu zaschnout, aby bylo
dosazeno maximalni mozné adhese.

2. Zasobnik vzdy stisknéte (vytlacte malé mnozstvi materialu) a Spicku zasobniku
otfete, nez nasadite novou sméSovaci $picku.

3. Po kazdém pouziti ponechejte sméSovaci $picku na misté nebo znovu pfipojte
kryt zésobniku.

4. Kziskani optimalnich otiski udrZujte pracovni pole suché.

5. Spicku intraoralniho nasadce ponechejte po dobu osetfovani okoli preparatu
stfikackou v materialu.

6. Pred vyjmutim otisku z Ust zkontrolujte spravné zatuhnuti materialu. Minimaini
Cas intraoralné je 3:00 minuty pro Extrude Wash, Medium, Extra a MPV a 4:00
minuty pro Extrude XP Putty.

7. Pi vytvéreni pastozni smési (putty) odméfte pomoci barevné oznacenych
odmérek stejné mnozstvi baze putty a katalyzatoru putty. Nezaméte
odmérky.

8. Bazi putty a katalyzator putty je tfeba prohnist Spickami prstd, az vznikne
homogenné zabarvena smés. Michani je tfeba dokoncit do 30 sekund.

Upozomé&ni

+  Manipulace s retrakéni $iidirou pomoci latexovych rukavic mize zabranit
tuhnuti otiskového materialu v oblasti, kde se rukavice dotykaji retrakéni Sridry.

«  Zasobnik vzdy stisknéte (vytlacte malé mnozstvi materialu) po odstranéni
staré sméSovaci $picky nebo krytu. Pred instalaci nové sméSovaci $picky
otfete hrot z&sobniku.

+  Pokud byla barvici hmota michana ru¢né, odlozte odliti otisku o jednu hodinu
tak, aby byl povrch co nejlepsi.

«  Nepouzivejte material po uplynuti data expirace.

«  Protoze adhesivum Kerr VPS obsahuje rozpoustédlo, pouzivejte jej v dobre
vétranych prostorach. Zabraiite kontaktu s kuzi nebo ocima, pfi pouziti
adhesiva noste ochranné rukavice a pomucky ochrariujici oci.

+  Poutziti produktt obsahujicich aktivni siru, chlorid hlinity nebo slouceniny
dusiku (retrakéni $idry obsahujici siran Zelezity, polysulfidické otiskovaci
materidly, latexové rukavice atd.) spolecné s timto produktem nepfiznivé
ovliviuje reakci potiebnou k tuhnuti polyvinylsiloxanu.

+  Michani Extrude XP Putty latexovymi rukavicemi zplsobi inhibici tuhnuti. Pfed
manipulaci s pastou putty si dikladné umyjte ruce vodou a mydlem.

+  Nepouzivejte stejnou odmérku na putty bazi a katalyzator, protoze by do$lo ke
kfizové kontaminaci produktu.

Odlévani modelu

Otisk Ize odlit za 20 minut po zah&jeni michani, pokud se pouZije barvivo michané
ve vakuu. Pokud byla barvici hmota michana ru¢né, odlozte odliti otisku o jednu
hodinu.

Otisky Ize bez ztraty pfesnosti odlévat po dobu 14 dnu.

Skladovani
Skladujte pfi pokojové teploté.

Trvanlivost
Viz datum expirace na vnéj$im baleni. Nepouzivejte po uplynuti data expirace.

Dezinfekee otiskd Extrude

Otisky Extrude Ize bezpecné dezinfikovat ve 2% roztocich glutaraldehydu.
Doporuceni k dobé dezinfekce, fedéni a teploté roztoku naleznete v pokynech
vyrobce.

Galvanické pokovent otiskli Extrude
Otisk Extrude Ize galvanicky pokovit. Doporuceny jsou nasledujici pokovovaci
roztoky:

Roztok pro pokovovani stfibrem

Kyanid stfibrny 21,43%
Kyanid draselny 57,14%
Uhli¢itan draselny 21,43%
Roztok pro pokovovanl médi

Bezvody siran médnaty 222-250 g
Koncentrovana H2S04 75ml

Fenol 10 ml nebo g
Etanol 25-50 ml
Destilovana voda (H20) 1,0 litr

OMEZENA ZARUKA

OMEZENI ZAVAZKU SPOLEGNOSTI KERR

Pisemné nebo Ustni technické pokyny firmy Kerr maji usnadnit stomatologiim
pouzivani vyrobkd znacky Kerr. Tyto pokyny nerozsifuji omezenou zaruku
spolecnosti Kerr a nezbavuiji stomatologa povinnosti vyzkouset vhodnost téchto
vyrobkli a metod pro zamyslené pouziti a postupy. Stomatolog nese veskerou
odpovédnost a rizika vznikla nespravnym pouzivani produktt spolecnosti Kerr.

V pfipadé vady materidlu nebo zpracovani je odpovédnost spolecnosti Kerr
omezena a spolecnost Kerr na zékladé vlastniho uvazeni nahradi vadny produkt
nebo jeho ¢ast, nebo uhradi skutecné naklady vzniklé v souvislosti s vadnym
produktem. Tato omezena zaruka bude naplnéna po vraceni vadného vyrobku
spole¢nosti Kerr. Spole¢nost Kerr nenese zadnou odpovédnost za nepfimé,
nahodné ani nasledné skody.

KROME VYSE UVEDENE ZARUKY FIRMA KERR NEPOSKYTUJE ZADNE
JINE, VYSLOVENE NEBO PREDPOKLADANE ZARUKY VCETNE ZARUK
\%TAHU.IICICH SE NA POPIS, KVALITU NEBO VHODNOST PRO KONKRETNI
UCELY.

ial av vinylpolysiloxan

y med avtr y K
Typ 3: lagviskos — latt
Typ 2: medelhdg viskositet — medellatt
Typ 1: hogviskés — tung
Typ 0: mycket hdgviskds — putty

Allman beskrivning

Detta &r ett avtrycksmaterialsystem med vinylpolysiloxan, med viskositeter
som passar for alla avtryck for kronor, broar, tandlésa omraden och implantat.
Avtrycken tillhandahalls i fyra viskositeter for att passa olika grader av
komplexitet i varje enskilt fall.

Inséttning av patron i sprutpistolen

(Obs! Sprutpistolen levereras helt monterad och kréver ingen montering av

anvéndaren)

1. Tryck metallspaken pa sprutpistolens baksida uppat (mot kolvenheten) och
dra tillbaka kolvenheten tills enheten &r helt tillbakadragen.

2. Lyft upp sparren pa sprutpistolens ovansida sa att patronGppningen
exponeras.

3. Sattin patronen med skaran i patronflansen riktad nedat sa att den passar
ihop med utskjutningen pa sprutpistolen.

4. Tryck ned sparren sa att patronen lases fast.

Fastséttning av blandningsspets pa patronen

1. Hall patronen med locket vant mot dig, vrid locket 90° motsols och rikta in
fliken pa locket mot inriktningsskaran pa patronen.

2. Draav locket fran patronen.

3. Dispensera en liten mangd material fran patronen fére férsta anvandningen,
for att sakerstélla att materialet sprutas ut jamnt fran var sida av patronen.
Torka av éverflodigt material fran patronen.

4. Rikta in inriktningsfliken pa blandningsspetsen mot skaran pa patronen.
Tryck ned blandningsspetsen pa patronen. Vrid patronen 90° medurs sa att
blandningsspetsen lases fast pa patronen.

Fastséttning av den intraorala s pa bla ngssy

1. Forin den intraorala spetsens rundade &nde i blandningsspetsen.

2. Tryck in den intraorala spetsen i blandningsspetsen. Det skall horas ett klick
nar den intraorala spetsen lases fast.

Anvéandning av sprutpistolen

1. Klam ihop avtryckaren med méttligt och jamt tryck for att pabérja
blandningen av materialet. Materialet slutar fléda nér avtryckaren sléapps.

2. Vid anvéndning, avlagsna den anvénda blandningsspetsen och klam ihop
avtryckaren for att pressa ut materialet genom de bada 6ppningarna pa
patronen. Torka av patronspetsen. Satt pa en ny blandningsspets och vrid
ett kvarts varv for att lasa pa plats.

3. Avldgsna patronen genom att féra upp frigéringsspaken och dra kolven
bakat.

Anvisningar fér anvéndning av putty

1. Légg pa ett tunt lager Kerr VPS adhesiv for avtryckssked pa den valda
skeden. Lat materialet lufttorka i minst 10 minuter for maximal adhesion.

2. Mét upp lika méngder Extrude XP Putty-bas och katalysator.

3. Blanda basen och katalysatorn med fingrarna tills blandningens farg &r
homogen (tar cirka 30 sekunder).

4. Lagg putty-blandningen i avtrycksskeden belagd med adhesiv.

5. Huruvida en putty-spacer behdver anvandas innan den putty-fylida
avtrycksskeden satts in i munnen beror pa vilken teknik som anvands.
Immobilisera avtrycksskeden efter att den satts in i munnen, utan att
anbringa alltfér kraftigt tryck, tills materialet har stelnat fullstandigt.

6. Ta ut avtrycksskeden ur munnen genom att trycka nedat langs
avtrycksskedens kant.

Rengoéring

1. Sprutpistolen kan rengdras med kommersiellt tillgangliga rengéringsmedel.

2. Anvénd inte organiska lésningsmedel som kan |6sa upp plastdispenseraren
och kolven.

3. Sprutpistolen kan ocksa kallsteriliseras i en godkand kommersiellt
tillganglig l6sning. Las tillverkarens rekommendationer for spadning, tid och
vatsketemperatur for den aktuella Iésningen.

4. Sprutpistolen kan autoklaveras vid 132 °C och 30 PSI i 30 minuter.

Allménna tidsriktlinjer (232 °C)
Total arbetstid*
fran blandningsstart

Minimitid for aviagsnande
fran blandningsstart

Extrude Wash 3 minuter 6 minuter
Extrude Medium 3 minuter 6 minuter
Extrude Extra 3 minuter 6 minuter
Extrude MPV 2:15 minuter 5:15 minuter
Extrude XP Putty 2 minuter 6 minuter

*+0:15 minuter

Allmanna riktlinjer for avtryckstagning

1. Anvéand alltid Kerr VPS adhesiv till avtrycksskedar. Lat materialet lufttorka i
minst 10 minuter fér maximal adhesion.

2. Pressa alltid ut litet material ur patronen (tryck ut en liten mangd material)
och torka av patronspetsen innan en ny blandningsspets sétts pa.

3. Latblandningsspetsen sitta kvar efter varje anvandning eller sétt tillbaka
locket pa patronen.

4. For basta mojliga avtryck skall omréadet hallas torrt.

5. Hall den intraorala spetsénden nere i materialet nar material sprutas ut runt
preparationen.

6. Kontrollera att materialet har stelnat innan det tas ut ur munnen. Minsta
intraorala tid ar 3 minuter for Extrude Wash, Medium, Extra och MPV och 4
minuter for Extrude XP Putty.

7. Putty: dispensera lika mangder putty-bas och putty-katalysator med hjélp av
de fargkodade skoporna. Férvéxla inte skoporna.

8. Blanda putty-basen och katalysatorn med fingrarna tills blandningens farg
ar homogen. Blandningen skall vara slutford inom 30 sekunder.

Viktigt!

*  Om retraktionstraden hanteras med latexhandskar kan detta hindra att
avtrycksmaterialet stelnar i omradet dér handsken varit i kontakt med
retraktionstraden.

¢ Pressa alltid ut lite material ur patronen nar den gamla blandningsspetsen
eller locket tagits av. Torka av patronspetsen innan den nya
blandningsspetsen sétts pa.

*  Om gipset handblandas skall man vénta med avtrycksgjutningen i 1 timme
sa att basta mojliga gipsyta erhalls.

* Materialet far ej anvéndas efter utgangsdatum.

o Kerr VPS adhesiv innehaller [sningsmedel och skall darfor anvéndas i
val ventilerat utrymme. Undvik kontakt med hud eller dgon, och anvand
skyddshandskar och skyddsglasdgon vid anvandning av adhesiv.

¢ Anvéndning av produkter som innehaller aktivt svavel. Aluminiumklorid eller
kvaveféreningar (retraktionstradar innehallande ferrisulfat, avtrycksmaterial
med polysulfid, latexhandskar etc.) tillsammans med denna produkt
interfererar med polyvinylsiloxanmaterialets stelningsreaktion.

* Blandning av Extrude XP Putty med latexhandskar hdmmar stelningen.
Tvatta handerna noga med tvél och vatten fore hantering av putty.

* Anvand inte samma putty-skopa for bade bas och katalysator da detta
korskontaminerar produkten.

Gjutning av modellen

Om vakuumblandat gips anvands kan gjutningen av avtrycket pabérjas 20
minuter efter blandningsstart. Om handblandat gips anvénds skall man vénta en
timme med gjutningen av avtrycket.

Avtrycksgjutningen kan skjutas upp i hégst 14 dagar utan att noggrannheten
forsamras.

Férvaring
Forvaras vid rumstemperatur.

Hallbarhet
Utgangsdatum finns angivet pa ytterforpackningen. Materialet far ej anvandas
efter utgangsdatum.

Desinfektion av avtryck

Avtrycken kan desinficeras i 2 % glutaraldehydldsning. Se tillverkarens
anvisningar och rekommendationer avseende tid, spédning och l6sningens
temperatur.

Elektroplatering av avtryck
Avtrycket kan elektropléteras. Foljande plateringslosningar rekommenderas:

Silverplateringslésning

Silvercyanid 21,43 %
Kaliumcyanid 57,14 %
Kaliumkarbonat 21,43 %
Kopparplateringslésning

Vattenfri kopparsulfat 222-250 ¢
Koncentrerad H2S04 75 ml

Fenol 10 mlellerg
Etanol 25-50 ml
Destillerat H20 1,0 liter

BEGRANSAD GARANTI

BEGRANSNING AV KERRS ANSVAR

Kerrs tekniska rad, savéal muntliga som skriftliga, ar avsedda att underlatta
tandlékarens anvandning av Kerrs produkt.

Sédana rad varken utokar den begransade garanti som lamnas av Kerr eller
befriar tandlékaren fran ansvaret att kontrollera att de tankta anvandningssétten
och metoderna ldmpar sig fér Kerrs produkter.

Tandlékaren &r ensam ansvarig fér samtliga risker och skadestandsansprak
som kan uppsta vid felaktig anvandning av Kerrs produkt.

| héndelse av en defekt i material eller utférande begrédnsas Kerrs ansvar
till, efter Kerrs gottfinnande, utbyte av den defekta produkten eller delar
darav, eller aterbetalning av den faktiska kdpesumman for den defekta
produkten. For att kunna dra férdel av denna begréansade garanti maste kunden
aterséanda den defekta produkten till Kerr. Kerr &r under inga forhallanden
ansvarigt for eventuella indirekta, omkostnader eller efterféljande skador eller
skadestandsansprak.

FORUTOM VAD SOM UTTRYCKLIGEN OVAN MEDDELAS,
LAMNAR KERR INGA GARANTIER, VARE SIG UTTRYCKLIGA
ELLER UNDERFORSTADDA, INKLUSIVE GARANTIER AVSEENDE
BESKRIVNING, KVALITET ELLER LAMPLIGHET FOR VISST SYFTE.

jaljendi jalsiisteem
Tuip 3: madala konsistentsiga - light bodied
Tiilp 2: Keskmise konsistentsiga — medium body
Tilp 1: kdrge konsistentsiga - Heavy Bodied
Tidp 0: Vaga tugeva konsistentsiga - putty

polii

Uldkirjeldus

Extrude on vintulpolisiloksaanist jaljendmaterjalide erinevate viskoossuste
siisteem, mis sobib nii kroonide, sildade, hambutute suude kui ka implantaatide
jaliendamiseks Extrude pakub nelja erinevat viskoossust, et jéljendada iga
juhtumi keerukust.

Padruni sisestamine ekstruuderisse

(Markus: Extruder pustol antakse kaasa kokkumonteerituna ja pole vaja

taiendavat kokkupanekut kasutaja poolt)

1. Suruge ekstruuderi tagaosas olev metallhoob Ules (kolvi suunas) ja
tdommake kolb tagasi kuni see on taielikult eemaldatud.

2. Tostke Ules ekstruuderi peal olev lukustatav osa, avades padrunile moeldud
pesa.

3. Sisestage padrun, sobitades selle kaelal oleva sélgu ekstruuderil olevale
eendile.

4. Vajutage lukustav osa alla, fikseerides padruni omale kohale.

Segamisotsiku iihendamine padruni kiilge

1. Hoides padrunit korgiga enda suunas keerake korki 90° vastupéeva,
asetades korgil oleva salk padrunilil oleva sélguga kohakuti.

2. Témmake kork padrunilt &ra.

3. Esmakordselt kasutades laske segul vabalt voolata, kontrollimaks mélemast
padrunipoolest vordse massiosa eemaldumises Piihkige ligne materjal
padrunilt.

4. Votke segamisotsik ja asetage korgi sélk padrunil oleva sélguga kohakuti.
Suruge segamisotsik padrunile. Keerake otsikut 90° parip&eva - nii lukustate
segamisotsiku padruni kiilge.

Int Ise otsiku kinnitamine segamisotsikule

1. Suunake intraoraalse otsiku timar osa segamisotsiku tippu.

2. Suruge seejarel intraoraalne otsik segamisotsiku sisse. Otsik on kindlalt
paigas, kui kuulete klopsu.

Ekstruuderi késitsemine

1. Suruge Extruder paéstik kokku modduka, kerge, survega, et alustada
materjalide segamist. Paastiku vabastamisel materjali vool peatub.

2. Jargmiste kasutamiskordade ajal eemaldage kasutatud segamisotsik,
seejarel suruge Extruder paastikut, et lasta materjalil voolata mélemast
padruni avausest. Piihkige liig padrunilt. Sisestage uus segamisotsik ja
keerake veerandpdoret, et otsik kinnituks paigale.

3. Padruni eemaldamiseks hoidke vabastus(metall)hoobi tileval ja tommake
kolb tagasi.

Putty Kasutusjuhised

1. Pintseldage dhuke kiht Kerr VPS lusikaliimi valitud lusikale. Maksimaalse
adhesiooni saavutamiseks laske limil kuivada vahemalt 10 minutit.

2. Mbootke vordsed osad Extrude XP Putty baasist ja katalisaatorit.

3. Segage baasis ja kataliisaator ndppude vahel, kuni varv muutub thtlaseks
homogeenseks (umbes 30 sekundit).

4. Asetage segatud materjal eelnevalt liimitud lusikale.

5. Teie tehnilistest votetest soltub, kas enne lusika suhuviimist tuleb
teha siivendid. Kui lusikas on suhu viidud, fikseerige see liigset survet
rakendamata, kuni materjal on téielikult kdvastunud.

6. Eemaldage lusikas suust, surudes lusika&artele.

Puhastamine

1. Ekstruuderit voub puhastada tavalise desinfitseeriva puhastusvahendiga.

2. Mitte kasutada organilisi lahuseid, mis lahustavad plastmassi dispenserilt ja
kolbilt.

3. Extruderit voib kiilmsteriliseerida heakskiidetud lahusega. Kui kasutate
spetsiffilisi lahuseid, konsulteerida tootjafirmaga lahuse kontsentratsiooni,
temperatuuri ja ajalise kasutuse osas.

4. Extruderit saab autoklaavida 132°C ja 30 PSI 30 minutit.

Uldised ajalised vaartused (232°C)

Tooaeg kokku* Vahim eemaldamise aeg:
segamise alustamisest.  segamise alustamisest.
Extrude Wash 3:00 minutit 6:00 minutit
Extrude Medium 3:00 minutit 6:00 minutit
Extrude Extra 3:00 minutit 6:00 minutit
Extrude MPV 2:15 minutit 5:15minutit
Extrude XP Putty 2:00 minutit 6:00 minutit

* + 0:15 minutit

Uldised juhtnéoérid jaljendi votmiseks:

1. Jaljendialustel kasutage alati Kerr VPS liimi liimi. Ohkkuivatage
maksimaalseks adhesiooniks vahemalt 10 minutit.

2. Tihjendage alati kolbampull (pigistades véikese koguse materjalist
mdlemast kolbampulli poolest vélja) ja puhastage kolbampulli ots enne uue
segamisotsiku paigaldamist.

3. Jatke pérast igat kasutamist segamisotsik paigale voi asetage tagasi
padruni kork.

4. Optimaalse jéljendi saamiseks hoidke pind kuiv.

5. Hoidke intraoraalset otsikut materjali sees, kui liigute imber
preparatsiooniala.

6. Veenduge, et materjalid on enne suust eemaldamist kdvastunud.
Minimaalne suus hoidmise aeg on 3:00 minutit Extrude Wash, Medium,
Extra ja MPV korral, 4:00 minutit Extrude XP Putty korral.

7. Putty baasise ja kataliist massi vordseks doseerimiseks kasutage
varvikodeeringuga mootelusikaid. Mitte kasutada katallisaatorassi lusikat
baasismassi votmiseks ja vastupidi.

8. Mudige baasist ja kataliisaatorit omavahel ndpuotste abil kuni saavutate
homogeense massi. Segamisaeg 30 sekundit.

Hoiatused

*  Kui puudutate retraktsiooniniiti latekskinnastega, vdib see vastavas
piirkonnas takistada materjali kdvastumist.

¢ Alati lasta padrunist massidel vabalt voolata peale vana segamisotsiku voi
kattekorgi eemaldamist. Piihkige padrunilt materjaliliig enne kui asteate uue
otsiku.

o Kui kipsmudel on kasitsi segatud, viivitage valjavalamisega umbes 1 tund.
Selle aja méddudes on saavutatud parim kipsmudeli pind.

¢ Mitte kasutada materjali parast aegumiskuupéeva 1ppu.

*  Kerr VPS Adhesiiv sisaldab lahustit, kasutada seda hastiventileeritud
piirkonnas. Ara hoidmiaks kokkupuudet silmade ja nahaga, kandke
adhesiiviga té6tades kaitsekindaid ja silmakaitset.

o Aktiivset vaavlit sisaldavate materjalide kasutamisjuhend. Kui kasutada
aktiivset vaavlit, alumiiniumkloriidi voi lammastikku sisaldavaid
tooteid (retraktsiooniniidid, mis sisaldavad raudsulfaati, poltsulfiidist
jaliendimaterjalid, lateksist kindad, jne.) koos antud produktiga selle tootega,
voib see mojutada poliviniiilsiloksaani sétte/foonreaktsioonikvastumist.

*  Kui segada Extrude XP latekskinnastega inhibeerite materjali
kévastumisprotsessi. Enne putty segamist, pesta kési hoolikalt vee ja
seebiga.

* Mitte kasutada sama putty lusikat nii baasise kui ka kataliisaatori
doseerimisel, valtimaks materjalide ristkontaminatsiooni.

Mudelite valamine

Jaljendi voib valada 20 minuti méddudes segamisest, kui kipsmudeli
valmistamisel kasutatakse vaakumsegajat. Kui kipsi segatakse kasitsi, tuleks
,materjal vélja valada 1 tunni pérast.

Mudeleid voib valada kuni 14 péeva hiliem, ilma et tpsus kaoks.

Séilitamine
Hoida toatemperatuuril.
Séilivusaeg

Séilivusaeg on mérgitud valispakendile. Mitte kasutada pérast aegumiskuupaeva
16ppu.



Jéljendite desinfektsioon

Extrude jéljendeid voib ohutult desinfitseerida 2% gluteeraldehtiidi lahusega.
Tutvuge tootja juhistega soovitatava aja, lahjendusastme ja lahuste temperatuuri
soovituste kohta.

Extrude jaljendite elektroliilisimine
Jaliendit voib katta galvaaniliselt. Soovitatavad kattelahused on:

Hobetamise lahus

Hobetstianiid 21.43%
Kaaliumtstianiid 57.14%
Kaaliumkarbonaat 21.43%
Vasetamise lahus

Veevaba vasksulfaat 222-250 gm
Kontsentreeritud H2S04 75 ml.
Fenool 10 ml voi gm
Etanool 25-50 ml

Destilleeritud H20 1,0 liitrit

PIIRATUD GARANTII - KERR PIIRATUD VASTUTUS

Kerri tehnilised nduanded, olgu suulised voi kirjalikud, on moeldud hambaarstide
abistamiseks Kerri toodete kasutamisel. Sellised nduanded ei laienda Kerri
piiratud vastutust ega vabasta hambaarsti Kerri toodete testimisest, et teha
kindlaks Kerri toodete sobivus kavandatavateks otstarveteks ja toiminguteks.
Hambaarst votab endale kogu riski ja vastutuse Kerri toodete ebadigest
kasutamisest tuleneva kahju eest.

Materjali- voi viimistlusvea korral piirdub Kerri garantii Kerri valikul kas puuduliku
toote voi selle osa asendamisega véi puuduliku toote tegeliku maksumuse
hiivitamisega. Piiratud garantii annab 6iguse puudulik toode Kerrile tagastada.
Mitte mingil juhul ei vastuta Kerr kaudse ega ettendgematu kahju eest.

VALJA ARVATUD ULALPOOL VALJATOODU, EI ANNA KERR MINGEID
SELGESONALISI EGA KAUDSEID GARANTIISID, SEALHULGAS
GARANTIID KIRJELDUSE, KVALITEEDI EGA TEATUD OTSTARBEKS
SOBIVUSE OSAS.

A P

ZUaTnua UNIKWV B
+ TUmog 3: xaunAr auvoxr - eEAagpl owpa
+  Tomog 2: peaaia Guvoxr - HETQio CWHA

«  Tomog 1: uynAR auvoxn - Bapl owua

« Tomog 0: TOAU uywnAr guvoxr - ETTixpIoUA

Teviki mepiypagi

To Extrude eivar éva oUOTNHA I§WBWY ATTOTUTTWTIKWY UAIKWY BIVUAOTIOAUGIACEAVNG
KATAAANAO yia OAQ TOl OTTOTUTIWHATA KOPWVWY, YEQUPWY, VWDWV KAl EJPUTEUPATWV.
To Extrude mapéxetal oe Tégoapa IEWON yIo TNV QVTILETWTTION TWV AVAYKWY TNG
TIoAUTTAOKOTNTAG KABE TrEPITITWANG.

Eioaywyn g @iolyyag ato moTohl e§wlnTn

(Znueiwan: To maToM e§wBNTA TrapéXETal TARPWG guvappoAoynuévo kai dev

amairei guvappoAdynan amoé 1o xpraTn)

1. Q6rjaTe Tov peTaANIKO HOXAG TTOU BpiokeTal aTO TTioW PEPOG TOU EEWONTH TPOG
Ta €mavw (mpog T didragn Tou eupoAou) Kai Tpaige T diaragn epBolou
TIPOG Ta oW, £wg 6TOU QUTH aTToauUPBEi TTARPWS.

2. Avaonkwate T diaragn ao@ahiong TTou BpickeTal Tavw aTov e5whnTh yia va
amokaAu@Bei n UTTOBOX EI0AYWYNAG TNG QUTIYYAG.

3. Eioayayete T QUAIYYa HE TNV EYKOTTT TO KOAGPO TNG PUOIYYAG TTPOG Ta KATW,
£101 WOTE Va TAIPIAE PE TNV TTPOEGOXT TOU £EWONTH.

4. Kheigte m Si1dragn aogahiong Tpog Ta KaTw yia va ag@alioel n @Ualyya atn
Béon Tng.

TMpoodpTnon Tou dkpou avdyeigng ot euotyya

1. Evw kpardare ™ QUOTYYa HE TO KATTAKI OTPAUUEVO TIPOG TO PEPOG 0ag,
TIEPIOTPEYTE TO KATTAKI APIGTEPOTTPOPA KATA 90°, PETAKIVWVTAG TN YAWTTIOO
€UBUYPAPMIONG OTO KATTAKI VIO VO TNV EUBUYPAPUIOETE PE TNV EYKOTTA 0T
@ualyya.

2. NiaywpigTe TO KATIAKI OTTO TN QUATYYX TPARWVTOG TO KATTAKI TIPOG Tal £&W.

3. Tia v TpWwm Xpnan, agnate m eUaIyya va “Tpéger” SIaVEHOVTAG HIa HIKPR
TI006TNTA UAIKOU, ETO1 WOTE Va SIa0QaNiTETE TNV OPOIOHOPPN E§WBNaN aTd
KGBe TAEUPE TNG PUTIYYaG. KOUTIOTE TNV TEPiTTeia UAIKOU ato T ualyya.

4. TdoTe 10 GKpPO avVAEIENG Kal uBuypappioTe Tn YAwTTIO euBUypappIoNG e
TNV €YKOTT) 0T QUaIYYa. QBATTE TO AKPO AVAPEIENG TTPOG Ta KATW, ETTAVW
aTn Qualyya. MeploTpéwte Kard 90° Se§I0aTPOPA, Yia va agPANIGETE TO AKPO
avapeigng Tavw aT QuaIyya.

MpoodapTnan Tou evioaToparikou dkpou aTo Gkpo avapeigng

1. Eioayayete T aTpoyyuAr dkpn Tou EVS0TTOHATIKOU GKPOU PETT OTO AKPO
QVAPEIGNS.

2. TliEDTE TO EVDOTTOHATIKO AKPO PETT TTO AKPO AVAMEIGNG. Oa TTPETEN val
akoUoeTe Evav 1ixo “kAIK” 6Tav To evoaTopariko dkpo ag@alioel T Béan Tou.

Aemoupyia e§wlnTn

1. Zigte T oKavdaAn Tou e§wBNTH e PETPIC Kal OOIOHOP®N TTiEDN Yia va
apyioeTe v avapeign Tou uhikoU. To UAIKO Ba aTapaTTE! Vol péel apou
AQATETE T TKAVOAAN.

2. Tia emakoAoudn Xprian, aQaipéaTe TO XPNOILOTIOINUEVO AKPO VALEIENG Kal
0@igTe T okavdAaAn Tou e§weNTH, £101 WATE Vo E§WBNTETE UNIKO aTTd T U0
avoiypaTa TG QUaIYYag. ZKOUTTOTE TNV GKpn TG @UAIyyag. TotmoBeThaTe
£va VEO (KPO QVALEIENG Kal TEEPIOTPEWTE TO KOTA £Vl TETAPTO ICG TTARPOUG
TIEPITTPORPNG, £TC1 WOTE Va agaAioel aTn BEan Tou.

3. Tia va aQaIpETETE T QUAIYYQ, KPATATTE TO HOXAG ATTEAEUBEPWANG TTPOG Ta
£TMAVW KAl ATTOTUPETE TO EUBOAO TTPOG Ta TOW.

0Bnyieg xpriang Tou emypiapaTog

1. E@appdate pia AetiTr atpwan ouykoAnTikoU digkou Kerr VPS atov
emAeypévo Siako. APrate va Trepdaouv TouhdyiaTov 10 AeTTa yia va
OTEYVWOEI TTOV GEPQ VIO PEYITTN GUYKOAMNDT.

2. Merpnore ioeg mooomreg Baang kar kataAUTn Tou emmiypioparog Extrude XP
Putty.

3. Avapei€re ™ Baon kai Tov KaTaAUTN pE Ta GKPa Twv SAKTUAWY 0aG, £wg OTOU
emiTeuxBei éva opoloyeveG Xpwpa (TrepiTrou 30 SeutepOAeTTa).

4. ToToBeTATTE TO AVAPEHEIYHEVO ETTIXPIOHO TTOV ETTIKAAUPHEVO PE GUYKOAANTIKO
dioko.

5. Htexvikn aag Ba kaBopioer v avaykn yia Xprian diaxwpIaTIKoU ETTXPICHATOG
TIPIV aTTO TNV €I0ayWYr Tou Siokou TTou £xel TANPWOE e ETTiXpITHa GTO
aTopa. MONG elgaybei 0T OTOMA, AKIVNTOTIOINGTE TO BITKO XWPIg EQApHOYR
uTrEPBOAIKAG TTENG, Ewg 6TOU aTEPEOTIOINBOUV TTAPWS T UAIKA.

6. AgaipéaTe T0 BioKO OTTd TO OTOMA EQUPUOLOVTAG TTIEN TIPOG Tal KATW KATA
HKOG TG AKpNG Tou diokou.

Kueapwuog
0 £§wBNTG aUTOG PTTopE Vo KABapIZETal e ATTOPPUTTAVTIKG TTou diaTiBeval
gTO EUTTOPIO.

2. Mn xpnoipotroleite évav opyaviko SIaAUTN Tou evOEXETal VOl Teivel va SIaAUel
TNV TAQOTIKR ouokeun diavoprig kai To épBoAo.

3. O e§wBnmg prmopei £TTiang va amoaTelpwBei eV YuXpw T€ EYKEKPILEVO DIGAUPA
Trou diaTiBeTal aTo EUTTOPIO. TUMPBOUAEUTEITE TIG UGTACEIG TOU KATAGKEUADTH
yia T 0dnyieg apaiwang, xpovou Kai Beppokpaaiag Aoutpou yia To EI51KO
SIGAUPA TTOU XPNTIMOTTOIEITal.

4. O e&wbnTg pmopei va ammoaTelpwei o€ autdkauaTo o€ Beppokpaadia 132 °C
Kkai o€ Trigan 30 PSI emi 30 Aemra.

Tevika xpovodiaypdypara (2312 °C)
ZUVOAIKOG XPOVOG Epyaaiag®
amo TV évapgn TG avapeigng

EAGYI0T0G XpOVOG apaipeang
amo TV évapgn TG avapeigng

Extrude Wash 3:00 Aemrd 6:00 AemTd
Extrude Medium  3:00 Aemrtal 6:00 AemTd
Extrude Extra 3:00 Aemtd 6:00 AemTd
Extrude MPV 2:15 Nemrtal 5:15 Aemal
Extrude XP Putty ~ 2:00 Aerrral 6:00 AemTd
*10:15 hemrrd

evikég kareuBuvTpIES 0BNYieg yIa T Afjyn CITOTUTTWHGTWY

1. Xpnaiporoieire Travrote auykoAnTiko Kerr VPS Adhesive pe Toug diokoug
ATOTUTIWHATWY. AQHTTE Vo TEEPATouV TOUAGKIoToV 10 AETITA yia va OTEYVWOE!
aTOV GEPQ VIO HEYIOTN TUYKOAANGDN.

2. Agnvete ravroTe va “TpéGer” N QUOIYYa (EGWBWVTAG pia HIKER TTOgOTNTA UAIKOU)
Kal GKOUTTICETE TO GKPO TNG (QUAIYYaS TTPOTOU EYKATAOTATETE Eva KaIvoUpIo
GKPO aVAPEIGNS.

3. Agrvere To GKpo avapeigng atn Béan Tou pera amo kabe xprion 1
€TTAVATOTTIORETATTE TO KATIAKI TN QUAIYYA.

4. Niampeite aTeyVO TEDIO Yo BEATIOTA ATTOTUTIMATAL.

5. Alatnpeite T0 EVOOTTOPATIKO AKPO 0TO UAIKO OTaV DIAVEUETE PE aUPIYYa yUpw
Ao TO TAPACKEUATHA.

6. EAéyEre via va BeBaiwBeite 0TI Ta UNKKG Exouv aTepeoTroinbei TTpoTou Ta
agaipéoete amo 1o atopa. O eAdyIaTOG evOOaTOATIKOG XPOVOG eival 3:00
Aetrtd yia To Extrude Wash, Medium, Extra kai MPV kai 4:00 Aemrtd yia 10
Extrude XP Pultty.

7. Tia 1o emixpIopa, SlaveipeTe igoug dykoug BAang kal KataAuTn ETTIXPICUATOG HE
XPran Twv XpwHaTka Kwdikotrompévwy koutaAiwv. Mnv evaAAaoaeTe petagu
TOUG Tal KOUTANIDL.

8. Mahd€re padi ™ Baan kai Tov KataAUT Tou ETTIXPICHATOG HE Ta SAKTUAG 0ag,
£wG OTOU EMTEUXDE £va OPOIOYEVEG £yXPWHO Pelypa. H avapeign Tpemer va
ohokAnpwveral ae 30 deutepOAeTTTa.

AnAwotig Tpodoyrig

+ O xeIpiopo6g Tou kahwdiou améaupang Ke yavia amo AdTeE evoExeTal va
QTTOTPEYEI TN GTEPEOTTOINGT TOU TTOTUTIWTIKOU UNIKOU OTNV TTEPIOXT ETAQRS
TWV YavTILV P To KAAWBIO arooupang.

+ AQrVETE TTAVTOTE Va “TPESEI” N PUCIYYQ PETA TNV aaipean Tou TTaAIOU GKpou
avapEgNG 1 Tou KatrakioU. ZKOUTTIGTE TO GKPO TNG QUAIYYAS TIPIV Ao TNV
£YKOTAOTAOT TOU VEOU AKPOU QVAUEIENG.

+  Edv o odovrohiBog avapelyvUeTal P To XépI, KaBUTTEPHTTE TNV €KXUTT) TOU
ATOTUTIWHATOG YIa 1 WPa, ETC1 WOTE Va ATTOKTATETE TV KaAUTEPN Suvarr
€mMQaveia 05ovToAiBou.

+ Mn xpnaipoTToieite Ta UNIKG Qv Exel TIEPATEI N NUepOpnvia Agng Toug.

+ To ouykoAnTikO Kerr VPS Adhesive Trepiéxel DIGAUTIKO, yi' autd
XPNOILOTIOIEITE TO O€ KOAG AEPIJOPEVO XWPO. ATIOQUYETE TNV ETTAPK HE TO
SEpa ) Ta PATIO, POPATE TIPOTTATEUTIKA YAVTIA Kal TTpOaTagion aTa pdmia 6tav
XPNOIHOTIOIEITE TO GUYKOANTIKO.

+ H xprion TpoidvTwy TTou TEPIEKOUV EVeEPYO Beio, XAwpioUxo apyilio f
EVWOEIG alwTou (KaAwdia améaupang Tou TepiExouv Belikd aidnpo,
TIOAUBEIOUXQ OTTOTUTTWTIKG UAIKG, yavTia amd AdTeE K.ATT.) o€ cuvduaapd pe
TO TTPOIOV aUTO Bat TTaPETTOITE! TNV AVTIOPATN OTEPEOTIOINGNG TOU UAIKOU
BivulotroAuaiAogavng.

+  Havapeign Tou Extrude XP Putty pe yavria amo Adreg Ba avaoTeilel T
aTepeotroinar. MAUVETE Ta XEpIa 0aG OXOAATTIKG HE TOTTOUVI KOl VEPO TTPIV ATTO
TO XEIPIOUO TOU ETTIXPITUATOG.

+  Mn xpnaiporroigite 10 10 KOUTGAI ETTIXPICUOTOG YIa TN BACN Kai TOV KATaAUTn,
51671 auTO Ba TTPOKAAETE! SIOTAUPOUKEVN HOAUVAN TOU TTPOIOVTOG.

‘EKXUOT TOU OTOTUTT@HATOG

To amoTumwpa propei va ekxuBei 20 Aemrtd amd v Evapén g avapeigng eav
xpnaipotoieital 030vToAIBog Tou avapixBnke ev kevw. Edv xpnaipotoleital
000vTOANIBOG TOU avapeixBnke pe To XEpPI, KABUOTEPAOTE TNV £KXUON TOU
QTTOTUTIWHATOG Yiat 1 wpa.

H ékxuon Tou amoTuTwpaTog PTTopei va KaBuaTEPATE! €wg Kal 14 nuEPEG Xwpig
amwAeIa G akpiBeIag Tou.

®uAagn
Puhdooere e Beppokpaaia TepIBAAAOVTOG.

Aiapkeia {wrig

Avarpé€te otV €EWTEPIKN TUOKEUATia OXETIKA PE TNV nuepopnvia ARgng. Mn
XPNOILOTIOIEITE PETG TNV NUEPOUNvia ARgNG.

ATIOAU ] Twv N Extrude

Ta uTroTUTrwchc Extrude prmopouv va amoAupavBouv pe ao@aAeia o diahipaTa
yhoutapaAdeldng 2%. AvaTpéEte aTig 0dnyieg TOU KATAOKEUAOTH OXETIKG HE TIG
UOTATEIG XpOvou, apaiwang kal Beppokpaaiag SIaAUPaTog.

{AeKTpOYaABaVIOHAG Twv N Extrude
To amorUmwpa Extrude pmopei va nAektpoyaABavioTei. Ta cuvioTwpeva SiaAupata

ETMIPETAAWONG £XOUV WG aKOAOUBWG:

AidAupa emapyUpwong

KuavioUxog apyupog 21,43%
KuavioUyo kaAio 57,14%
AvBpakikd kdAio 21,43%
Aidhupa emyaAkwaong

Avudpog Belikdg XaAkdg 222-250 gm.
Tupmukvwyévo H2504 75ml.
Davon 10 migm
AiBavoin 25-50 ml.
Ameataypévo H20 1,0 Aitpo
MEPIOPIZMENH EMMYHzH

MEPIOPIZMOZ THZ EYOYNHZ THZ KERR

O1 TeXVIKEG TUPBOUAEG TNG Kerr, €iTe TTPOQOPIKES EITE YPATTTES, £XOUV OXEDITTE YIat
utroponénan Twv odovtiatpwy aTn Xprion Tou Tpoiovtog Tng Kerr. O aupBoulég
auTég Bev ETTEKTEIVOUV TNV Treplopiapévn eyyunan tng Kerr oute amaAAdogouv
TOV 0BoVTIaTPO OO TOV €AEYXO EQApPHOYWY Kal PeBOSWY TTou TPoPAETOVTaI aTTo
TOV 0JOVTIATPO OXETIKA PE TNV TTPOOPIJOHEVN XPAan Twv Tpoioviwy Tng Kerr. O
odovTiaTpog avahapBaver GAOUG Toug KIVBUVOUG Kal TUXOV euBuvn yiar {nuiég Trou
TIPOKUTITOUV ATTO TNV EGQaAUEVN XPriaN Tou TTPoiovTog Tng Kerr.

Te mepimTwon eAarTwpatog ota UNIKA A TNV epyaaia, n euBuvn Tng Kerr
TepIopideTal, Kard v Kpian Tng Kerr, Tnv avTikardaTaon Tou eAATTWHATIKOU
TPOIOVTOG i PEPOG QUTOU 1 OTNV ETTIGTPOPH TOU TTPAYUATIKOU KOGTOUG TOU
eATTWHATIKOU TTPOIOVTOG. MpOoKEINEVOU va eTw@eAnBeite amd Tnv Tapoloa
TIEPIOPITHEVN €YYUNGN, TO EAQTTWHATIKO TTPOIOV TTPETTEN VO emaTpagei oty Kerr.
Te kapia mmepimTwon n Kerr 8¢ @épel omoladnTmoTe €uBUVN YIa TUXOV EPUETES,
GUPTITWHATIKEG 1 TTOPETTOUEVEG {NpiEG.

EKTOZ AMO TIZ EFTYHZEIZ MOY ANA®EPONTAI PHTA MAPAMANQ,
AEN NMAPEXONTAI AAAEZ EFTYHZEIZ AMO THN KERR, PHTEZ H
EMMEZEZ, ZYMMNEPIAAMBANOMENQN TQN EMTYHZEON ZE IXEXH ME
THN NEPITPA®H, THN MOIOTHTA H THN KATAAAHAOTHTA T1A ENA
ZYTKEKPIMENO ZKOrMO.

Slovakia

Syslém vinylpolysiloxaného materidlu na otladky
Typ 3: nizka konzistencia - riedky

«  Typ 2: stredna konzistencia - stredne husty

«  Typ 1: vysoka konzistencia — husty

+ Typ 0: velmi vysoka konzistencia — tmel

V3eobecny popis

Extrude je systém vinylpolysiloxanovych materialov takej viskozity, ktoré je vhodna
pre vyhotovenie otlackov koruniek a mostikov, oblasti bez zubov a implantatov.
Extrude sa ponuka v Styroch viskozitach, aby sa pokryla komplexnost vsetkych
pripadov.

VloZenie z& do aplikadného zariadenia

(Upozornenie: Aplikacné zariadenle extrudéra sa dodava Uplne zostavené a

nevyzaduje zostavovanie pouzivateiom)

1. Zatlacte kovovu packu v zadnej Casti extrudéra smerom hore (smerom k telesu
piestu) a pritiahnite piest az po Uplné zatiahnutie telesa.

2. Zdvihnite blokovaci mechanizmus v horenej ¢asti extrudéra smerom hore, ¢im
odkryjete otvor, do ktorého sa vklada zasobnik.

3. Vlozte zasobnik vyrezom na zizenej Casti smerom dole, tak aby bol v jednej
rovine s vycnelkom extrudéra.

4. Zaklapnite blokovaci mechanizmus a zaistite zasobnik na mieste.

Prip&janie mieSacieho hrotu ku kazete

1. Kazetu drzte vrchnakom nasmerovan k sebe, otoéte vrchnak o 90° dolava
a posUvanim zarovnavacieho vystupku na vrchnaku kazety ho zarovnajte so
zérezom na kazete.

2. Zatiahnite za kryt, ¢im ho zloZite zo zasobnika.

3. Pri prvom pouziti vytlacte zo zasobnika malé mnoZzstvo materialu tak, aby
sa z obidvoch stran zasobnika vytlacilo rovnaké mnoZzstvo materialu. Utrite
prebytoény materiél zo zasobnika.

4. Uchopte mieaci hrot a nastavte vyrovnavaci vyénelok do jednej roviny
s vyrezom na zasobniku. Pritlacte mieSaci hrot na zasobnik. Otocte zasobnik
0 90° doprava, aby ste zaistili miesaci hrot na zasobniku.

Pripojenie intraorélneho nést Indst:

k mieSaciemu hrotu

1. VloZte obly koniec intraoralneho nastavca do miesacieho hrotu.

2. Zatlacte intraoralny nastavec do mieSacieho hrotu. Pri zaklapnuti intraoralneho
nastavca budete pocut cvaknutie.

pre pouZitie v Ustnej dutine/

Ovlédanle extrudéra
. Miernym a rovnomernym tlakom stlacte spina na extrudéri a zacne sa
miedanie materialu. Material prestane tiect, ked uvolnite spinac.

2. Pre dalSie pouZitie odstrante pouzity miesaci hrot a stlacenim spinaca na
extrudéri vytlacte material z dvoch otvorov na kazete. Utrite koniec kazety.
Nainstalujte miesaci hrot a otocenim o $tvrt’ otacky ho zaistite na mieste.

3. Ak cheete kazetu vybrat, drzte uvoifiovaciu packu hore a vtiahnite piest
smerom dozadu.

Pokyny pre tmel

1. Stetcom naneste tenku vrstvu lepidla Kerr VPS na zvolen( otlackov lyZicu.
Lepidlo nechajte zaschnut na vzduchu aspori 10 mindt, aby sa dosiahla
maximalna mozna priTnavost‘.

2. Odmerajte rovnaké mnozstva bazy Extrude XP Putty a katalyzatora.

3. Miesajte bazu a katalyzator $pickami prstov, kym nedosiahnete homogénne
sfarbenie (priblizne 30 sekund).

4. Umiestnite zmiesany tmel do lyZice natretej lepidlom.

5. Vasa technika urci potrebu distancného materialu pre tmel pred vioZzenim
lyZice naplnenej tmelom do Ust. Po vloZeni do st lyZicu bez prilisného tlaku
znehybnite az do plného usadenia materialov.

6. Zatlagenim dole pozdiz okraja lyZice vyberte lyzicu z Ust.

Cistenie

1. Extrudér je mozné Cistit pomocou v obchodoch dostupnych €istiacich
prostriedkov.

2. Nepouzivajte organické rozpUstadlo, ktoré moZe rozpustit plasticky aplikator
a piest.

3. Extrudér sa moze tiez sterilizovat' za studena v schvalenom bezne dostupnom
roztoku. O pokynoch pre odportcané riedenie, ¢as a teplotu konkrétneho
roztoku sa poradte s vyrobcom.

4. Extruder sa moze autoklavovat' pri teplote 132 °C a tlaku 30 psi po dobu 30
mindt.

Vseobecné ¢asové rozvrhy (23 £ 2 °C)
Celkovy pracovny cas*
od zaciatku mieSania

Minimalny ¢as odstrafiovania
od zaciatku mieSania

Extrude Wash 3 mindty 6 mint
Extrude Medium 3 mindty 6 mintt
Extrude Extra 3 mindty 6 minut
Extrude MPV 2:15 minat 5:15 mintt
Extrude XP Putty 2 mintty 6 mintt
*+0:15 minat

Veobecné pokyny pre odob J——

1. S otlackovymi lyZicami vzdy pouZivajte lepiaci material Kerr VPS. Lepidlo
nechajte zaschnut na vzduchu aspori 10 mindt, aby sa dosiahla maximalna
mozna prilnavost.

2. Zasobnik vzdy stlacte (vytlacte malé mnoZstvo materialu) a pred nasadenim
nového miesacieho hrotu vzdy utrite hrot zasobnika.

3. Po kazdom pouziti nechajte mieSaci hrot na mieste alebo znova pripojte
uzaver zasobnika.

4. Pre ziskanie optimalnych otlackov udrzujte pracovné pole suché.

5. Spicku intraoralneho nastavca drzte v materiali pri vypiniani okolo preparécie.

6. Pred vybranim otlacku z Ust skontrolujte spravne stuhnutie materialu.
Minimalny €as intraorélneho pdsobenia st 3 minity pre Extrude Wash,
Medium, Extra a MPV a 4 mindty pre Extrude XP Putty.

7. Co sa tyka tmelu, naneste rovnaké mnozstvo bazy tmelu a katalyzatora
pomocou farebnych lyZiciek. Lyzicky nezamienajte.

8. Prstami miesajte spolu bazu tmelu a katalyzator, kym nevznikne homogénne
sfarbend zmes. MieSanie by malo trvat’ 30 sekund.

Varovanie

+  Manipulacia s retraknou $ndrou pomocou latexovych rukavic méze zabranit
usadeniu otlackového materidlu v miestach, kde sa rukavice dotykaju
retrakénej $nury.

+ Po odstraneni starého mieSacieho hrotu alebo uzaveru vzdy vyprazdnite
zéasobnik. Pred nasadenim nového mieSacieho hrotu utrite hrot zasobnika.

«  Pokial sa farbiaca hmota miesala ruéne, odlozte odliatie otlacku o jednu
hodinu, aby bol povrch ¢o najlepsi.

+  Nepouzivajte material po datume exspiracie.

+  Lepidlo Kerr VPS obsahuje rozpustadlo, preto ho pouzivajte v dobre vetranom
prostredi. Zabrarite kontaktu s pokozkou alebo ocami a pri pouzivani lepidla
pouzivajte ochranné rukavice a ochranu oéi.

+  Pouzivanie vyrobkov obsahujtcich aktivnu siru, chlorid hlinity alebo zli¢eniny
dusika (retrakéné nite obsahuijlce siran Zelezity, polysulfidové materialy na
odtlacky, latexové rukavice atd.) v spojeni s tymto vyrobkom bude prekazat
tuhnutiu vinylpolysiloxanu.

+  MieSanie tmelu Extrude XP Putty latexovymi rukavicami zabrani stuhnutiu.
Pred manipuléciou s tmelom si starostlivo umyte ruky mydiom a vodou.

+  Nepouzivajte tl istd lyZicku na bazu aj katalyzator, pretoze sa tym moze
znecistit’ vyrobok.

Odlievanie modelu

Pri pouziti farbiacej hmoty mieSanej vo vakuu sa da otlacok naliat' za 20 mindt od
zadatia mie$ania. Pokial sa farbiaca hmota miesala ru¢ne, odlozte odliatie otlagku
o jednu hodinu.

Otlacky sa daju odlievat' bez straty presnosti po dobu 14 dni.

Skladovanie
Uchovavaijte pri izbovej teplote.

Détum pouitelnosti do:

Pozrite si dobu pouziteinosti na vonkajsom obale. Nepouzivajte po datume
exspiracie.

Dezinfekcia pretiagenych odtlach

Pretlacené otlacky je mozné bezpecne dezinfikovat' v 2% roztokoch glutaraldehydu.
Pozrite si pokyny vyrobcu pre odporicany ¢as, riedenie a teplotu roztoku.

Calvanicks nok " ax

ych otlackov
Pretlaceny otlacok sa da galvanicky pokovovat. Za uvedenym Ucelom sa
odporticaju nasledovné roztoky:

Roztok pre pokovovanie striebrom

Kyanid strieborny 21,43%

Kyanid draselny 57,14%
Uhlicitan draselny 21,43%

Roztok pre pokovovanie medou

Bezvodny siran mednaty 222 -250 gm.
Koncentrovana H2S04 75 ml

Fenol 10 ml alebo gm.
Etanol 25-50 ml.
Destilovana voda 1,0 liter

limitovana ZARUKA

Obmedzenie ZAVAZKOV SPOLoCNOSTI KERR

Pisomné nebo Ustne technické pokyny spolognosti Kerr majui za Glohu ulahgit
stomatolégom pouzivanie vyrobkov Kerr. Tieto pokyny nerozsiruju limitovant
zaruku spolocnosti Kerr a nezbavuju stomatolégov povinnosti vyskusat' vhodnost'

tychto vyrobkov a metdd pre planované pouzitie a postupy. Stomatolég nesie
Uplnt zodpovednost' a rizika, ktoré vyplyni z nespravneho pouzitia produktov
spolocnosti Kerr.

V pripade zavady materialu alebo spracovania je zodpovednost' spolo¢nosti Kerr
obmedzena, pricom spolocnost' na zaklade vlastného postdenia chybny vyrobok
alebo jeho cast' nahradi alebo uhradi skutocné naklady, ktoré v stvislosti so
zgvadnym vyrobkom vzniknd. Tato obmedzena zaruka sa splni az po vrateni
chybného vyrobku spoloénosti. Za Ziadnych okolnosti nenesie spolocnost’ Kerr
Ziadnu zodpovednost za akékolvek nepriame, nahodné alebo nasledné dkody.
OKREM HOREUVEDENEJ ZARUKY SPOLOENOST KERR NEPOSKYTUJE
ZIADNE INE VYSLOVNE ALEBO PREDPOKLADANE ZARUKY, VRATANE
ZARUK VZTAHUJUCICH SA NA POPIS, KVALITU ALEBO VHODNOST NA
KONKRETNE UCELY.

CHcTEMa OTTUCKHBIX p
+ Tun 3: Hu3Kast BASKOCTb, HU3Kast MNOTHOCTL

+ Tun 2: cpeaHss BA3KOCTb, CPEHSIS NNOTHOCTL

+ Tun 1: Bbicokas BSI3KOCTb, BbICOKast NMOTHOCTL

* Tun 0: o4eHb BbICOKas BA3KOCTb, CENOYHas Macca

O6Lee onucaH1e

Extrude npepcTaBnsieT cooii CUCTEMY OTTUCKHBIX MaTepuanoB Ha OCHOBE
NONUBUHUICUNIOKCAHA, MOAXOAALLYI0 MO BA3KOCTW ANs MONy4YeHWUsi CNenkoB
BCEX BUJ0B KOPOHOK ¥ MOCTOB, OTTUCKOB C 6e33yGOV YemiocTi 1 UMNNaHTaToB.
Cuctema Extrude BbinyckaeTcs YeTbipex CTENeHel BS3KOCTU, 4TO No3sonset
NPUMEHATL €€ NS CyYaeB PasfMyHON CIOKHOCTA.

YcTaHoBKa KapTpumKa B SKCTpyAep

(MpumeyaHue: akcTpyAep nocTaBnseTcs B cOGpaHHOM BUAe U He TpebyeT oT

nonb3oBartens cGopkm)

1. MopHumuTE BBEPX (B HANpaBreHn NOPLUHS) METannnIeckwii pblyar,
PacnonoXeHHbIit Ha 3a[Helt CTOPOHE 3KCTPYAEPa, 1 OTTHUTE Ha3az NopLUEHb
10 KOHEYHOTO MOMOKEHWS.

2. TopnumuTe chrkcaTop Ha BEPXHEN YacTv SKCTPYAEpa W OTKPOIATE OTCeK ANs
YCTaHOBKM KapTpumxa.

3. BcraBbTe kapTpuax. Belemka Ha Lwelike kapTpuaka fomkHa ObiTb
HanpasneHa BHWU3 B COOTBETCTBUM C BbICTYNOM 3KCTpyaepa.

4. 3axnonHute hukcatop, PUKCUPYs KapTPUIX Ha MecTe.

Y 1y Ha kapTpum

1. BoabmuTe KapTpumk Tak, YToGbl Kpbillika Gbinia HanpaBneHa B Ballly CTOPOHY.
lMoBepHUTE KpbILLIKY MPOTUB YaCcOBOI CTPENku Ha 90°, COBMECTYB BbICTYN Anst
BbIPaBHMBAHMS HA KPbILLKE C BbIEMKOI Ha KapTpuaxe.

2. Otpenute KpbILLKY OT KapTpUXa, NOTAHYB 3a Hee.

3. Tpn nepBOM WCTIONb30BaHUN NPOBEPLTE KAPTPUAXK, BbIAABIB HEMHOTO
MaTepuana, Yto6bl yoeanTbCs B paBHOMEPHOM BblaBNNBaHUN MaTepuana ¢
0benx CTOpOH KapTpumpka. YaanuTe MMLIHUA MaTepuan ¢ kapTpuaxa.

4. Bo3bMUTE CMELUMBAIOLLVIA HAKOHEUHYK 1 COBMECTUTE BbICTYM Anst
BbIpaBHMBAHWA HA HAKOHEYHUKE C BbIEMKOI Ha KapTpuoxe. Haqasme Ha
CMeLUMBaOLLMIA HaKOHEYHWK. MosepHuTe Ha 90° No YacoBoW CTpenke, YTobb!
3athvKCUPOBATb CMELLMBAIOLLMIA HAKOHEYHNK Ha KapTPUKe.

Y BHYT 0 HaKo Ha CMeLLVBAIOILMIA HAKOHEYHMK

BcTaBbTe Kpyrmbiii KOHEL, BHYTPUPOTOBOTO HaKOHEUHNKa B CMeLLVBaIOLLMI

HaKOHEYHWK.

2. HapasuTe Ha BHYTPUPOTOBOIA HAKOHEYHWK. MpK dhrKcaLmn BHYTPUPOTOBOrO
HaKOHEHVKa GyAET CrIblLLEH LLENYOK.

Vicnonk3oeanue skcTpysepa

1. HaxmuTe KHOMKY ANsi BbiAABNWBAHMS HA SKCTPYAEPE C YMEPEHHbIM 1
paBHOMEPHBIM ycunuem, 4Tobbl Ha4aTb CMeLLMBaHWe MaTepuana. Kak Tonbko
KkHonka ByaeT oTnylleHa, MaTepuan nepecTaHeT nocTynatb.

2. B panbHeiiuem CHIMWTE CMIONb30BaHHbIA CMELLNBAKOLLNIA HAKOHEYHMK 1
HaXMWTe KHOMKY ANst BblaBNNBaHVS Ha SKCTPyAepe, YTo6bl noaaTh MaTepuan
13 [IBYX OTBEPCTUI KapTpumxa. BITpuTe KoHel| kapTpumpka. YcTaHosuTe
HOBBIiI CMELLMBAIOLLVIA HAKOHEUHVK 1 IOBEPHUTE €ro Ha YeTBEPTL 0GOpoTa
ANs (uKcaLmm B paboyem nonoxeHuu.

3. Yrobbl CHATL KapTPUAX, MOAHUMUTE CMYCKOBOW pblyar BBEPX U OTTAHUTE
noplueHb Hasag,.

VIHCTpYKMs1 N0 MCNONB30BaHMIO CNIEMOYHOA Macchl

1. HaHecuTe TOHKMiA Crioit agreavsa ans oTTUCKHOW Nnoxku Kerr VPS Ha
BbIGPaHHYt0 NOXKY. [inst MakcumanbHOi afiresnu 0CTaBbTe ero BbiChbiXaTb Ha
BO3/lyXe He MeHee 10 MUHYT.

2. OTmepbTe paBHOe konn4ecTBo Gaanca cnemnoyHoii Macehl Extrude XP un
KaTanuaatopa.

3. [Manblamu nepemeluaiite 6a3uc ¢ kaTanuaaTopom 0 NonyyeHus
oaHopopHoro ugeTa (okomno 30 cekyHa).

4. TlomecTuTe NepemeLLaHHyto CnenoyHyto Maccy Ha NoKpbITYio aAreansom
OTTUCKHYHO NOXKKY.

5. OT npuMeHsieMoro MeToza Momy4erns cnenkos 6yaeT 3aBUCeTb
HEo6X0MMOCTb MCMOMNb30BaHNS PAcriopku Nepes] MOMELLEHNEM JIOKKN
CO CrenoyHOi Maccoii B poTOBYI0 MOMOCTb. [ToMEeCTUB NoXKy B poToBylO
nonocTb, obecneysbTe MMMOBUNM3ALIVIO NOXKKN BE3 MPUNOKEHMS YPE3MEPHOTO
AaBneHus o Tex nop, noka Marepuan noiHoCTbiOo He 3aTBepaeeT.

6. 3BnekuTe noxky 130 pTa, Npunaras HanpaBneHHoe BHU3 AaBneHne BAOMb
Kpaes NoXKM.

Yncrra
1. [laHHbIA 3KCTPyAEp MOXHO NPOYUCTUTL UMEIOLMMICS B NPOAAXKE YUCTALMMM
cpeacTBamu.

2. 3anpeLyaeTcs NoNb3oBaTbCs OPraHN4EcKUM PACcTBOPUTENEM, KOTOPbIV MOXET
PaCcTBOPUTL MNACTMACCOBbIN 03aTOP 1 MOpLLEHD.

3. JKcTpyAep Takke MOXHO MOABEPTHYTb XOMOAHON CTepUNM3aLmK B
070GPEHHBIX K MPUMEHEHMIO PacTBOpaX, UMEIOLLMXCS B poaake. YkasaHus
10 pa3BeaeHmio, BpeMEHM 3KCTIo3MLMM 1 TeMnepaType st KOHKPETHOTo
pacTtBopa CM. B peKOMeHaLusaX N3roTosuTens.

4. 3KCTpyAep MOXHO aBToknasuposarth npu Temnepatype 132°C v paenennn 30
yHTOB/KB. AtoiiM B Teyerre 30 MUHYT.

0O6Lupe BpeMeHHble pamki (23+2°C)

O6wyee Bpems paboTbl® MuHuManbHoe Bpems anst

OT Hayana cMeLLnBaHns yAanexus
OT Hayana cmeLunBaHns

Extrude Wash 3:00 MUHYTBI 6:00 MUHYT

Extrude Medium 3:00 MUHYTBI 6:00 MUHYT

Extrude Extra 3:00 MUHyTBI 6:00 MuHyT

Extrude MPV 2 MuHyTBI 15 cekyHa 5 muHyT 15 cekyHa

CnenoyHas macca 2:00 MUHyTbI 6:00 MUHYT

Extrude XP

*+ 15 cekyHA

O6Lme YkasaHust N0 BbIMONHEHNIO OTTUCKOB

1. Bcerpa ucnonbayiite apreauns Kerr VPS npu npUMEHEHNM OTTUCKHBIX NOXKEK.
[Ins MakcuManbHoii aareaun ocTaBbTe €ro BbIChIXaTb Ha BO3JYXe He MeHee
10 MUHYT.

2. Bcerpia npoBepsiiTe KapTPUMX Nepes UCTIONb3oBaHeM (BblaBn1BaiTe
HeBoMbLLOE KONMYECTBO MaTepuana) 1 BbITUpaiiTe KOHeL, kapTpuaxa nepes
YCTaHOBKOW HOBOTO CMELLMBAIOLLErO HAKOHEUHHKA.

3. OcraBnsiiTe CMELLMBAIOLLMIA HAKOHEYHIK OIETIM NOCTE KaXA0ro
VCMOMNb30BaHNS UMW CHOBA MPUCOSANHSIATE KPBILLIKY KapTpumpka.

4. ToppepxuBalite cyxocTb paboyero nons, 4Tobbl Mony4aTh onTUMarnbHbIe
OTTHCKA.

5. [lepxuTe KOHeL|, BHYTPUPOTOBOrO HAKOHEYHNKA NOTPYXXeHHbIM B MaTepuan npu
CNPUHL|EBAHNI BOKPYT NPenapupoBaHHoii obnactu.

6. [poBepsiiTe CTeneHb OTBEPXAEHNA MaTEPUANoB Nepez YAaneH1eM ux 1o
pra. MuHMMansHoe BpeMs OTBEPX/AEHWS B POTOBOIA MONOCTY COCTaBASET 3
MUHyTbI Ans matepuanos Extrude Wash, Medium, Extra u MPV 1 4 MukHyTb!
ans cnenoyHol maccel Extrude XP.

7. [ins nonyyveHns cnenoyHol Macchl BO3bMUTE NOXKaMM C LIBETOBOI
MapK1pOBKOIi OANHaKoBbIEe 06beMbl Basica 1 kaTanusaTopa CenoYHoi
maccsl. He nepenyTaiite noxku.

8. [Manbliamy nepemelualite 6a3uc ¢ kaTann3aTopoM [0 MOMy4eH!s Macehbl
ofHopoaHoro UgeTa. MNepemelurBaHme crieayeT BbINOMHSTL B TeueHue 30
CeKyHA.

Mepu NpeaoCTOPOXHOCTH
Mpv paGoTe ¢ peTPaKLUMOHHBIMY LLIHYPaMV B NIATEKCHbIX NepyaTkax MoXeT
HapyLLNTLCS OTBEPAEHME OTTUCKHOTO MaTepuana B MecTax KoHTakTa
nepyaTk ¢ PeTPaKLMOHHBIM LUHYPOM.

+  Bcerpa BbigaBnuBaiiTe HEMHOTO Macchl U3 KapTPUKA C LIEMbI0 NPOBEPKY
ero paﬁDTbI nocre CHATUSA MCNOMb30BaHHOrO CMELLMBAKLLEr0 HakoOHe4HMKa
WNW KPbILLKK. BeITUpaiiTe HaKoHEeUHNK kapTpumxa nepes yCTaHoBKO HOBOrO
CMELLMBAIOLLErO HAKOHEYHNKa.

+ Ecrm 3yBoTexHnueckuii rnc 3ameluaH BpyuHyIo, OTIIOKUTE OTNMBKY OTTUCKA
Ha 1 4ac, 4ToBbl MOMY4MTb HaUMyuLLYyl0 NOBEPXHOCTL FUMCOBOI MOAENM.

+ He ncnonb3yiite Matepuan no UCTeYEHNM CPOKa roHOCTH.

+  Apreaus Kerr VPS conepxuT pacTBopuTENb, UM CreayeT Nonb3oBaTbes B
XOPOLLIO NPOBETPMBAEMOM MOMeLLEHM. Mpu MCNONb30BaHUN afre3nBHOro
BellecTsa n3beraiite ero KOHTaKTa ¢ koxeil 1 rnasamu, paboraiite B
3alUVTHBIX NepyaTKax i O4Kax.

+ Wcnonb3oBaHue MaTep1anos ¢ akTUBHOI Cepoit. Vicnonb3oBaHie xnopuaa
anioMUHIS UMK a30TCOAEPXKaLLIX BELLECTB (TakuX Kak PeTPaKLMOHHbIE
LLUHYpbI, coepXallme cynbart xenesa, nonucynbMuaHsie Matepuansl Ans
OTTWUCKOB, NATEKCHbIE NepyaTku U T. /:L.) COBMECTHO C 3TUM MaTepuanom
pUBEAET K HAPYLUEHWIO PeaKLyn OTBEPXAEHNS NONMBIHUIICANOKCAHOBOrO
matepuana.

+ TMepemelunBanue cnenoyHoi maccel Extrude XP natekcHbIMY nepyatkam
NpUOCTaHOBUT OTBEPXAEHMe. Meper paboToii co CnenoyHon Maccoit
TLIaTeNbHO MOWTE PYKU BOAOW C MbINOM.

+  He nonb3yiiteck 0HOI 1 TOI e NoxKoii 1 Ans 6asuca, u Ans katanuaatopa
CIeroYHol Macckl, Tak kak 370 MPUBEAET K 3arpsi3HEHIo O/JHOTO MaTepuana
ApYTAM.

OtnuBka Moaenu

OTTUCK MOXHO OTnMBaTL Yepe3 20 MUHYT Nocne Havana CMelWwnBaHus, ecnu
1CMONb30BANCs CMELAHHbIA BakyyMHbIM MeTOAOM 3yboTexHuueckuii runc. Ecnn
TIANC 3aMeLLaH BPYYHYH, OTNIOXUTE OTIIMBKY OTTUCKA Ha 1 yac.

OTnMBKa OTTUCKOB MOXET BbiTb OTNOXeHa Ha Bpems o 14 cyTok 6es notepu
TOYHOCTY OTTHCKA.

XpaHeHue

XpaHuTb Npu KOMHATHOM TemnepaType.

CpoK XpaHeHus

Cpok roAHOCTY CM. Ha ynakoBke. He Cronb3ayiite Mo UCTEYEHNM CPOKa TOAHOCTU.
TlesnHd OTTUCKOB M3 Extrude

Otruckmn n3 Extrude moxHo aesnHbULmMpoBaTh 2% pacTBOPOM rnyTapanbaernaa.
PekoMeHaaLMM B OTHOLLEHNN BPEMEHN 3KCTIOULIAM, PAa3BEIEHINs 1 TeMMepaTypbl
pacTBOpa CM. B yKa3aHusiX 13roTOBUTENS.

[anbBaHMsaLys OTTUCKOB M3 MaTepuanos Extrude
OtTuck u3 Extrude MoxHO ranbBaHn3upoBatb. PekomeHayemble ranbBaHnyeckue
pacTeopbI:

BnextponuT ans cepeGpeHust

Linanug cepebpa 21.43%

LinaHucTsii kanuii 57.14%

Kap6oHat kanus 21.43%

OneKTpOnuT Ans MegHeHns

Be3BoaHblii cynbdat Meam 222-250 1
KoHueHTpupoBaHHas cepHast kucrota (H2S04) 75 mn
®eHon 10mnumr
OraHon 25-50 mn
[vctunnmnposaHas soga (H20) 1,0 nutp

OFPAHUYEHHAA FAPAHTUA

OrPAHWYEHUE OTBETCTBEHHOCTW KOMMAHUN KERR

TexHuyeckue pekomeHaauun Kerr, kak B YCTHOW, Tak U B MUCbMEHHOI dopme,
npeaHasHayeHbl Ans noMoLy cTomaTtonoram 1 acCUCTeHTam B UCNONb30BaHUKN
npoaykToB Kerr. Mopo6Hasi pekomeHaauus He paclimpsieT orpaHU4eHHoN

rapaHTum Kerr n He OCEOGO)KJ:(aeT CcTOMaronora OT KOHTPONs 3a NpUMEHEeHWeM n
MeToAaMy, MPOTHO3MPYeMbIMI CTOMATONOTOM OTHOCUTENBHO MpeznonaraeMoro
VCOMNb30BaHNs u3fenuii komnakun Kerr. CtomaTonor npuHumaeT Ha cebs Bech
PUCK M OTBETCTBEHHOCTb 3@ YLUEpb, BO3HMKAlOWMIA BCNEACTBUE HEMPaBUIbHOMO
1Cronb30BaHNs NpoaykTa komnanmum Kerr.

B cnyyae obHapyxeHus fecekta Matepuana unu uaroToBneHus OTBETCTBEHHOCTb
KoMnaHun Kerr orpaHnynBaeTcs, N0 yCMOTPeHMo komnanuu Kerr, 3ameHoii
[AeheKTHOro MPOAYKTa VN ero YacTV Uk BO3MELLIEHEM (haKTYECKOii CTOUMOCTY
nedekTHoro npoaykta. [Ins peanuaauui yCroBuid 3ToiA OrpaHNieHHON rapaHTim
nedeKTHBI NPoAYKT AomkeH GbiTb Bo3BpalleH B komnaHuio Kerr. Komnawus
Kerr H1 npu Kakux 0GCTOSTENLCTBAX He HECET OTBETCTBEHHOCTU 3@ HEMpsiMOiA,
CryJaiiHbIi UNK KOCBEHHBIN yLLep6.

3A WCKIIOYEHUEM YKA3AHHBLIX BbIWE CIYYAEB, KOMMAHUA
KERR HE MPEJOCTABNAET HUKAKUX FAPAHTUIA, HU ABHBIX, HU
MOOPA3YMEBAEMbIX, BKIMIOHYAA FTAPAHTAW B OTHOLLEHWUA OMUCAHWA,
KAYECTBA UMW MPUrOAHOCTW NS OMPERENEHHLIX LIEMENA.



