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Instructions for Use

Description

Virtual impression materials are addition-reaction silicones (vinylpolysiloxanes) used to create fine
detail impressions of dentition. Virtual impression materials are available in a variety of viscosities
allowing dental professionals to choose the material and technique best suited for each individual
case.

Colors
See table “Technical Data“

Working times and setting times

Material Speed Total Work Time Mouth Set Time*
[min:sec] [min:sec]

Monophase . .

[tray/wash] Fast Set 2:15 3:30

Heavy Body Regular Set 2:05 4:30

[tray] Fast Set 1:15 2:30

— Set times may deviate from the indicated values by (+/-) 15 seconds.
* Minimum time the impression material should remain in the mouth before removal.

Technical Data

Monophase Heavy Body
Color Blue Blue
Classification Type 1 Type 1
ADA Spec. No. 19 Medium Viscosity High Viscosity
Classification Type 2 Type 1
1SO 4823 Medium-bodied consistency | Heavy-bodied consistency
Mixing Ratio
[Baseg: Catalyst] 51 51
Linear Dimensional Change [24h] <0.20% <0.20%
Strain in compression [min. - max.] | 3-5 % 3-5%
Recovery from Deformation >99.5 % >99.5 %
Compatibility with Gypsum Pass Pass
Detail Reproduction Pass Pass




Composition
Virtual impression materials are addition-reaction silicones containing vinylpolysiloxane,
polymethylhydrogensiloxane, organoplatinic complex, silicon dioxide and food dyes.

Indication

The Virtual line of addition-silicone (vinylpolysiloxane) impression materials is recommended for

use to create highly detailed impressions of the hard and soft tissues of the oral cavity.

— Final impression used for the fabrication of indirect restorations (crowns, bridges, inlays, onlays
and veneers)

— Dental implant impressions

— Matrix from “wax-ups* or for the treatment planning, study models

— Edentulous impressions

— Matrix used to create temporary restorations

Each viscosity provides specific attributes to meet the needs of the dental professional.

Contraindication
The use of Virtual impression materials is contraindicated if the patient is known to be allergic to
any of the ingredients in Virtual impression materials.

Side effects
None known to date.

Interactions

The setting of vinylpolysiloxanes is inhibited by latex gloves.

Do not touch preparations or retractions cords with latex gloves. It is recommended that
operators wash their hands thoroughly or use vinyl gloves in order to eliminate all traces of
impurities, specifically when hand mixing putty. Other materials which may inhibit the set of
impression materials include rubber dam, retraction cords and retraction cord fluids. If the
operator suspects that the preparation has been contaminated, it is recommended that the
preparation be rinsed and dried to eliminate all traces of impurities.

Application

— Heavy Body (blue): High viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final impressions.
This material is recommended for use as a tray material when using the tray/wash impression
technique.

— Monophase (blue): Medium viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane for final impressions. This
material is recommended for use as a tray and wash material when using the double-arch,
single-phase impression technique.

— Instructions for Virtual 380 cartridge materials:
The Virtual 380 cartridge is suitable for use in conjunction with the Pentamix®, Pentamix® 2
and MixStar mixing units. Carefully remove the Virtual 380 cartridges from the packaging.
CAUTION: Avoid dropping the heavy Virtual 380 cartridges, as this may severely damage the
cartridges, so that they can no longer be used. Pentamix®, Pentamix® 2 and MixStar are not
registered trade marks of Ivoclar Vivadent.
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— Inserting the Virtual 380 cartridge:

(Please also refer to the corresponding directions for use of the manufacturer of the

mixing unit)

1. Hold the cartridge with the sealed outlet openings facing upwards.

2. Grasp the flap on the sealing cap and bend it upward 90 degrees. Do not apply excessive
force in the process.

3. While holding the cartridge securely in one hand, take the flap between thumb and index
finger and completely remove the sealing cap. (Fig. 1)

4. Insert the cartridge into the mixing unit according the manufacturer’s instructions. (Fig. 2)

5.To control the flow of the pastes, start the mixing unit according to the manufacturer's
instructions and wait until a small amount of material is extruded (This should always be
done prior to starting the mixing process). Carefully wipe off excess material in a vertical
direction to avoid that the two components become intermixed inside the openings. (Fig. 3)

6. Attach a new mixing tip to the cartridge following the instructions of the mixing unit
manufacturer. (Fig. 4)
(NOTE: Only use Ivoclar Vivadent mixing tips — As the mixing tips of other manufacturers do
not fit the openings precisely, leakage may occur.)

7. Should you have difficulty in attaching the mixing tip, check whether the central hexagonal
socket at the lower end of the tip is properly aligned with the hexagonal drive shaft.

8. Once the mixing tip is correctly seated, place the yellow locking ring over the mixing
tip and push it down completely. Turn the ring 1/4 turn clockwise to lock the mixing tip
securely in place. (Fig. 5)

9. Load a separate intra-oral elastomer syringe (only Virtual 380 Monophase) or a suitable

impression tray with the mixed Virtual impression material.

. Immediately after extrusion of the material, fully retract the plungers of the mixing unit to
avoid continual pressure on the cartridge and prevent the escape of excess material
through the mixing tip.

11. Leave the used mixing tip on the cartridge. It serves as a seal until next use. Additionally,
cross-contamination of base and catalyst and clogging of the outlet openings with set
material is avoided.

NOTE: It is recommended that the cartridge be removed from the mixing unit at the end of
each working day or when the mixer is not used for a longer period of time. It should be
stored in an upright position, with the outlet openings (sealed either by a mixing tip or the
sealing cap) facing upwards.

Pre-treatment of impression trays (tray adhesives)

It is highly recommended that tray adhesives (eg: Virtual Tray Adhesive) be used to reduce the

chance of distortion when removing impressions from the mouth.
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— Instructions for Virtual Tray Adhesive
1. Make sure that all surfaces of the impression tray are oil-free,
clean and dry.
2. Apply a thin layer of Virtual Tray Adhesive to all surfaces of the impression
tray (metal or plastic) that will come into contact with the impression
£ & material.
3. Allow tray adhesive to dry (approx 3 minutes).
4. Replace bottle cap immediately.
Note the warnings in the Virtual Tray Adhesive Instructions for Use!

— Disinfection of impressions
Impressions made with Virtual impression materials can be immersed in a disinfectant solution
(glutaraldehyde 0.5% - benzalkonium chloride 0.5%) immediately for 10 minutes without
distortion.

— Pouring up models
The impression may be poured immediately after disinfection, or up to two weeks later, provi-
ded that the impression is stored at room temperature. Dimensional stability is guaranteed for
14 days. Virtual impression materials are compatible with all popular dental plasters on the
market, eg Type 3: Modano® (Heraeus Kulzer), Type 4: Fujirock® (G.C. International).

— Galvanization
Virtual impression materials can be silver or copper plated in a galvanic bath.

Special notes

Virtual impression materials should be at room temperature (23 °C / 73.4 °F) when processed.
Lower temperatures, eg when stored in the refrigerator, will prolong the time the impression
material should remain in the mouth, while higher temperatures will reduce it.
Vinylpolysiloxanes are chemically resistant. Unpolymerized materials may stain clothing.

Warnings

If uncured materials come into contact with the eyes, rinse with copious amounts of water. If irri-
tation persists, seek medical attention. In case of contact with the skin, wash affected areas with
plenty of water.

Storage

— Do not use Virtual impression materials after the indicated date of expiration.
— Storage temperature: 5-28 °C / 41-82 °F

— Shelf life: See expiration date on label and packaging

— Keep away from direct heat sources!

Keep out of the reach of children!
For use in dentistry only!

Date of preparation: 05/05
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according to

the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting from failure to observe the Instructions or
the stipulated area of application. The user is responsible for testing the products for their suitability and use for any
purpose not explicitly stated in the Instructions. Descriptions and data constitute no warranty of attributes and are
not binding.



Gebrauchsinformation

Beschreibung

Die Virtual Abformmaterialien sind additionsvernetzende Silikone (Polyvinysiloxane), die detailge-
treue Abformungen erméglichen. Das Virtual Abformmaterial wird in verschiedenen Konsistenzen
angeboten. Dies ermdglicht dem Zahnarzt/der Zahnarztin, die Materialien auszuwahlen, die
seinen/ihren Bedtirfnissen und der individuellen klinischen Situation am besten entsprechen.

Farben
s. Tabelle Technische Daten

Verarbeitungszeiten und Abbindezeiten

Material Abbindegeschwindigkeit | Totale Verarbeitungs- | Verweildauer im
zeit [min:sec] Mund* [min:sec]
Monophase
[Korrektur- und | Fast Set 2:15 3:30
Lé y
Heavy Body Regular Set 2:05 4:30
[Loffelmaterial] | Fast Set 115 2:30
- Die Schwankungen bei den Abbindezeiten konnen +/- 15 Sekunden betragen.
* Mindestverweildauer des Abformmaterials vor der Entnahme aus dem Mund.
Technische Daten
Monophase Heavy Body
Farbe Blau Blau
Klassifizierung Typl Typl
ADA Spez. Nr. 19 mittlere Viskositét hohe Viskositat
Klassifizierung Typ 2 Typl
1SO 4823 mittelfliessende Konsistenz | schwerfliessende Konsistenz

Mischverhltnis
[Base : Katalysator]

51

51

Lineare Dimensionsverénderung [24h] | < 0.20 % <0.20%
Verformung unter Druck [min. — max.]| 3-5 % 3-5%
Riickstellung nach Verformung >995% >99.5%
Kompatibilitat mit Modellgips erfillt erfillt
Zeichnungsschérfe erfiillt erfiillt




Zusammensetzung
Virtual Abformmassen sind additionsvernetzende Silikone, die Polyvinylsiloxan, Polymethylhydro-
gensiloxan, organischen Platin-Komplex, Siliziumdioxid und Lebensmittelfarbe enthalten.

Indikation

Die Virtual Produktlinie auf A-Silikon-Basis (Polyvinylsiloxan) ermdglicht die prazise Abformung

oraler Hart- und Weichgewebe.

— Abformungen fiir die Herstellung von indirekten Restaurationen (Kronen, Briicken, Inlays,
Onlays und Veneers)

— Implantatabformungen

— Silikonschliissel von Aufwachsungen, fiir Studienmodelle oder Behandlungsplanung

— Abformungen des zahnlosen Kiefers

— Silikonschliissel zur Herstellung von Provisorien

Die breite Palette an Viskositaten bietet entsprechende Produkte fiir unterschiedlichste

Anwendungsgebiete und Abformtechniken.

Kontraindikation
Bei bekannter Allergie auf Bestandteile des Virtual Abformmateriales ist auf eine Anwendung
zu verzichten.

Nebenwirkungen
Nicht bekannt

Wechselwirkungen

Latex-Handschuhe beeinflussen den Aushartungsverlauf von Polyvinylsiloxanen.
Abzuformende Oberflachen (Zahne, Praparationen, Retraktionsfaden etc.) durfen nicht mit Latex-
handschuhen in Beriihrung kommen. Speziell zum Anmischen der Knetmassen sollten entweder
Vinylhandschuhe verwendet oder die Hande vorher griindlich gewaschen und gespiilt werden, um
alle Spuren von Unreinheiten zu beseitigen. Auch Produkte wie Kofferdam, Retraktionsfaden oder
bestimmte Praparate konnen eine vollstandige Aushértung verhindern.

Bei Verdacht auf Kontamination muss die Praparation griindlich gespiilt und getrocknet werden.

Anwendung
— Heavy Body (blau): Schwerfliessendes, hydrophiles Polyvinylsiloxan fiir Dentalabformungen.
Empfohlen als L6 al fur die Doppelmischabformung.

— Monophase (blau): Mittelfliessendes, hydrophiles Polyvinylsiloxan fiir Dentalabformungen.
Empfohlen fiir Abformungen der Kiefer in der Einphasentechnik.

— Anwendungsanleitung Virtual 380-Kartuschen
Die Virtual 380-Kartusche ist fiir die Verwendung mit den Pentamix®, Pentamix® Il und MixStar
Mischgeréaten geeignet. Entnehmen Sie die Virtual 380 Kartuschen vorsichtig der Verpackung.
ACHTUNG: Die Virtual 380-Kartuschen sind schwer und kénnen beim Herunterfallen so bescha-
digt werden, dass sie nicht mehr verwendet werden konnen.
Pentamix®, Pentamix® Il und MixStar sind keine eingetragenen Marken von Ivoclar Vivadent
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— Einlegen der Virtual 380 Kartusche:

(Beachten Sie ebenfalls die getrennten Hinweise der Hersteller der Mischgerate)

1. Nehmen Sie die Kartusche und halten Sie diese mit den verschlossenen Austrittsoffnungen
nach oben.

2. Ergreifen Sie die Lasche an der \ der Austrittsd gen und biegen diese
um 90° nach oben. Vermeiden Sie dabei tibertriebene Kraftanwendung.

3. Nehmen Sie die Lasche zwischen Daumen und Zeigefinger wéahrend Sie die Kartusche mit
der anderen Hand sicher halten und entfernen Sie die Verschlusskappe vollstandig von der
Kartusche. (Abb. 1)

4. Legen Sie die Kartusche gemass den Anweisungen des Herstellers in das Mischgerét ein.
(Abb. 2)

5. Starten Sie gemass den Anweisungen des Herstellers das Ausbringen des Abformmaterials
bis eine kleine Menge Material aus beiden Offnungen der Kartusche austritt. (Dies sollte zu
Beginn jeden Mischvorganges sichergestellt werden.) Wischen Sie tiberschiissiges Material
vorsichtig in vertikaler Richtung ab um eine Vermischung der Pasten in den Austrittséffnun-
gen zu vermeiden. (Abb. 3)

6. Setzen Sie eine der beigefiigten Mischkanlen tiber die Austrittsoffnungen der Kartusche
unter Beachtung der Hinweise des Herstellers des Mischgerates. (Abb. 4)

(HINWEIS: Verwenden sie nur Mischkantilen von Ivoclar Vivadent- Die anderer Hersteller
passen nicht exakt und Abformmaterial kann an den Austrittséffnungen auslaufen.)

7. Falls sich die Mischkandle nicht leicht aufsetzen lasst, Uiberpriifen Sie, ob der zentrale
interne Sechskant der Mischkaniile korrekt auf den Sechskant der Antriebswelle ausgerich-
tetist.

8. Wenn die Mischkantile korrekt platziert ist, schieben Sie den gelben Verriegelungsring bis
zum Anschlag tiber die Mischkantile und drehen ihn nach rechts (1/4 Drehung) bis er sicher
verriegelt ist. (Abb. 5)

Fiillen Sie das angemischte Abformmaterial in eine separate intraorale Abformspritze (nur

Virtual 380 Monophase) oder einen geeigneten Abformloffel.

10. Ziehen Sie sofort nach dem Ausbringen des Materials die Kolben des Mischgerétes aus der
Kartusche zurtick um andauernden Druck und somit das Nachfliessen tiberschiissigen
Materials aus der Mischkantile zu vermeiden.

11. Belassen Sie die Mischkaniile mit dem ausgeharteten Abformmaterial als Verschlusskappe
auf den Austrittsoffnungen der Kartusche bis zum nachsten Gebrauch. So vermeiden Sie
eine gegenseitige Kontamination von Base und Katalysator und damit das Aushérten des
Materials in einer der Austrittsoffnungen.

HINWEIS: Am Ende eines Arbeitstages oder wenn das Mischgerat tber einen langeren
Zeitraum nicht verwendet wird, sollte die Kartusche aus dem Gerat entnommen werden
und aufrecht, mit den (durch Mischkantile oder Verschlusskappe verschlossenen) Aus-
trittsoffnungen nach oben, gelagert werden.

©



— Vorbehandlung des Abformloffels (Applikation vom Léffeladhésiv)
Die Verwendung von Loffeladhésiv (z.B. Virtual Tray Adhesive) wird empfohlen, um ein Abheben
des Abformung vom Léffel wéhrend der Entformung zu vermeiden.

— Anwendungsanleitung fur Virtual Tray Adhesive

1. Sicherstellen, dass der Abformloffel fettfrei, sauber und trocken ist.

2. Eine diinne Schicht Virtual Tray Adhesive auf all jene Flachen des Plastik-
oder Metall-Loffels auftragen, die mit dem Abformmaterial in Beriihrung
kommen.

‘ e 3. Adhésivschicht trocknen lassen (ca. 3 min).
4. Adhasivflasche sofort nach Anwendung wieder verschliessen.
Warnhinweise in der Gebrauchsinformation fiir Virtual Tray Adhesive beachten!

— Desinfektion
Eine Desinfektion der mit Virtual Abformmaterial hergestellten Abformungen in Desinfektions-
lésungen (z.B.: 0,5%iges Glutaraldehyd, 0,5%iges Benzalkoniumchlorid) wahrend 10 min ist
moglich. Sie beeinflusst weder Oberflache noch Dimension.

— Modellherstellung
Die Abformung kann sofort nach der Desinfektion und bis zu 14 Tage danach ausgegossen wer-
den, wenn sie bei Raumtemperatur gelagert wird. Eine Dimensionsstabilitat von 14 Tagen wird
garantiert. Virtual Abformmassen sind mit allen gangigen Dentalmodellmaterialien kompatibel,
2.B. Type 3: Moldano® (Heraeus Kulzer), Type 4: Fujirock® (G.C. International)

— Galvanisierung
Die Abformungen kdnnen mit den Gblichen Silber- und Kupferbadern galvanisiert werden.

Besondere Hinweise

Die Virtual-Abformmassen sollten zur Verarbeitung Raumtemperatur (23°C) aufweisen. Niedrigere
Temperaturen, z.B. bei KuhIschranklagerung, verlangern, hdhere Temperaturen verkirzen die Ver-
weildauer im Mund.

Polyvinylsiloxane sind chemisch resistent. Ungehartetes Material kann Kleidung verschmutzen.
Warnhinweise

Bei versehentlichem Augenkontakt mit unausgehartetem Material sofort mit viel Wasser spiilen,
bei anhaltender Reizung Arzt konsultieren. Nach Hautkontakt mit viel Wasser waschen.

Lager- und Aufbewahrungshinweise

— Virtual Abformmassen nach dem Ablaufdatum nicht mehr verwenden.
— Lagertemperatur: 5-28 °C / 41-82 °F

— Ablaufdatum: siehe Etikett auf der Primarverpackung

— Von direkten Warmequellen fernhalten!

Fir Kinder unzugénglich aufbewahren!

Nur fur zahnérztlichen Gebrauch!

Erstellung der Gebrauchsinformation: 05/05
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Das Produkt wurde fiir den Einsatz im Demalberelch entwickelt und muss gemass Gebrauchsinformation angewendet

werden. Fiir Schaden, die sich aus g oder nicht ergaben, (iber-
nimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hmaus st der Anwender das Produkt
vor dessen Einsatz auf Eignung und fir die Zwecke zu priifen, zumal wenn

diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.



Mode d’emploi

Description

Les matériaux d'empreinte Virtual sont des silicones par addition (vinyle polysiloxane) permettant
de réaliser des empreintes dentaires de trés haute précision. IIs existent en plusieurs viscosités,
afin que le praticien puisse choisir le matériau et la technique adaptés a chaque cas.

Teintes
Voir le tableau “Données techniques*

Temps de travail et temps de prise

Matériau Type de prise Temps de travail | Temps de prise en
total [min:sec] bouche* [min:sec]

Monophase

[empreinte en 1 temps, | Fast Set (prise ramide) 2:15 3:30

1 consistance]

Heavy Body Regular Set (prise normale) | 2:05 4:30

[empreinte en double | Fast Set (prise rapide) 115 2:30

mélange]

Données techniques

— Les temps de prise peuvent varier de (+/-) 15 secondes.
*Temps minimum pendant lequel le matériau d'empreinte doit rester en bouche avant de retirer I'empreinte.

Monophase Heavy Body
Teinte Bleu Bleu
Classification Type 1 Type 1
ADA Spec. No. 19 Viscosité moyenne Haute viscosité
Classification Type 2 Type 1
1SO 4823 Consistance moyenne | Consistance ferme

Rapport de mélange
[Base : Catalyseur]

51

51

Modification dimensionnelle linéaire [24h] | <0.20 % <0.20%
Déformation sous pression [min. — max.] 3-5% 3-5%
Rétabli aprés déformation >99.5 % >99.5 %
Compatibilité avec le platre Oui Oui
Reproduction des détails Oui Oui




Composition

Les matériaux d'empreinte Virtual sont des silicones réticulés par addition contenant du vinyle
polysiloxane, du polyméthylhydrogénesiloxane, un complexe organo-platinique, du dioxyde de
silicone et des colorants alimentaires.

Indication

La gamme de matériaux d'empreinte par addition Virtual (vinyle polysiloxane) est indiquée pour

la prise d'empreinte de précision des tissus durs et mous de la cavité buccale.

— Prise d'empreinte pour la réalisation de restaurations indirectes (couronnes, bridges, inlays,
onlays et facettes)

— Prise d'empreinte d'implants

— Clé pour “wax-ups* ou modeéles d'étude

— Prise d'empreinte des arcades édentées

— Clé ensilicone pour la réalisation de prothéses provisoires

Chagque viscosité permet de répondre aux besoins spécifiques pour différents domaines

d'application et techniques de prise d'empreinte.

Contre-indication
L'utilisation des matériaux d'empreinte Virtual est contre-indiquée en cas d'allergie connue a I'un
des composants.

Effets secondaires
Aucun connu & ce jour.

Interactions

Le processus de prise des matériaux en vinyle polysiloxane est inhibé par les gants en latex.

Ne pas toucher les surfaces a enregistrer (dents, préparations, fils de rétraction, etc.) avec des

gants en latex. Tout particulierement en ce qui concerne le malaxage des masses "Putty", il

convient d'utiliser des gants en vinyle, ou au préalable de se laver et se rincer soigneusement les

mains, afin d'éliminer toute trace d'impureté. D'autres produits tels que digue, fils de rétraction

ou des matériaux de rétraction fluides peuvent compromettre la prise des matériaux d'empreinte.

En cas de suspicion d'une contamination, rincer et sécher la préparation pour éliminer toute trace

d'impuretés.

Mise en ceuvre

— Heavy Body (bleu): Vinyle polysiloxane hydrophile haute viscosité pour empreintes finales.
Recommandé comme matériau pour porte-empreinte en technique de double mélange.

— Monophase (bleu): Vinyle polysiloxane hydrophile moyenne viscosité pour empreintes finales.
Recommandé pour la prise d'empreinte maxillaire et mandibulaire en technique monophase.

— Instructions d'utilisation des matériaux Virtual 380 en cartouche :
La cartouche Virtual 380 s'utilise avec les mélangeurs Pentamix®, Pentamix® 2 et MixStar.
Retirer délicatement les cartouches Virtual 380 de leur emballage.
ATTENTION : Ne pas faire tomber les cartouches Virtual 380, cela risquerait de les endommager
séverement et de les rendre inutilisables. Pentamix®, Pentamix® 2 et MixStar ne sont pas des
marques déposées par Ivoclar Vivadent.
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— Insertion des cartouches Virtual 380 :

(Se reporter également au mode d'emploi du mélangeur)

1.Tenir la cartouche avec le capuchon fermé vers le haut

2. Saisir le rabat sur le capuchon et le plier a 90 degrés, sans forcer.

3.Tout en maintenant fermement la cartouche d'une main, prendre le rabat entre le pouce et
I'index de I'autre main et retirer complétement le capuchon. (Fig. 1)

4. Insérer la cartouche dans le mélangeur en suivant les instructions du fabricant. (Fig. 2)

5. Pour contrdler I'écoulement des pates, démarrer le mélangeur en suivant le mode d'emploi
du fabricant, et attendre qu‘une petite quantité de matériau ait été expulsée. (Cela doit
toujours étre fait avant de démarrer le processus de mélange). Essuyer soigneusement les
excédents de matériau dans le sens vertical, pour éviter que les deux composants se
mélangent a I'intérieur des orifices. (Fig. 3)

6. Fixer un nouvel embout de mélange sur la cartouche en suivant le mode d'emploi du
mélangeur. (Fig. 4)

(NOTE: N'utiliser que les embouts de mélange Ivoclar Vivadent, car les embouts de mélange
d'autres fabricants ne s'adaptant pas parfaitement aux orifices, cela peut provoquer des
fuites).

7.En cas de difficultés pour fixer I'embout de mélange, vérifier que le trou central hexagonal
situé sous I'embout est correctement aligné par rapport a I'arbre de transmission hexagonal.

8. Une fois I'embout de mélange correctement positionné, placer I'anneau de fermeture jaune
sur I'embout de mélange et le baisser completement. Tourner I'anneau d'1/4 de tour dans
le sens des aiguilles d'une montre pour fixer I'embout de mélange. (Fig. 5)

9. Remplir une seringue intra-orale élastomere (uniquement pour Virtual 380 Monophase) ou

un porte-empreinte adapté de matériau d'empreinte Virtual mélangé.

. Immédiatement apres I'expulsion du matériau, retirer complétement les pistons du
mélangeur pour ne pas exercer de pression continue sur la cartouche et éviter que les
excédents de matériau s'échappent a travers I'embout de mélange.

. Laisser I'embout de mélange sur la cartouche. Il servira de bouchon jusqu'a la prochaine
utilisation. On évite de cette maniere que la base soit en contact avec le catalyseur, et
également que les orifices soient bouchés par du matériau durci.

NOTE: Il est recommandé de retirer la cartouche du mélangeur a la fin de chaque journée

de travail, ou si I'on n'utilise pas le mélangeur pendant une longue période. Elle doit étre

rangée verticalement, les orifices (fermés par un embout de mélange ou par le bouchon
d'origine) orientés vers le haut.

Pré-traitement des porte-empreintes (adhésifs pour porte-empreinte)

Il est trés fortement recommandé d"utiliser des adhésifs pour porte-empreinte (p.ex. : Virtual
Tray Adhesive) pour réduire le risque de déformation lorsque I'on retire I'empreinte de la
bouche.

1
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— Mode d'emploi de I'adhésif pour porte-empreinte Virtual
1. S'assurer que le porte-empreinte est sec et exempt de matiéres grasses
et de souillures.
2. Appliquer une fine couche d'adhésif pour porte-empreinte Virtual sur
toutes les faces du porte-empreinte en plastique ou en métal qui seront
‘ e en contact avec le matériau d'empreinte.
3. Laisser sécher I'adhésif (environ 3 minutes).
4. Refermer le flacon d'adhésif immédiatement aprés utilisation.
Respecter les consignes de sécurité du mode d'emploi de I'adhésif pour porte-
empreinte Virtual !

Désinfection des empreintes

Les empreintes réalisées avec les matériaux d’empreinte Virtual peuvent étre plongées dans
une solution désinfectante (glutaraldéhyde 0,5% — chlorure de benzalkonium 0,5%) pendant
10 minutes sans déformation.

— Réalisation des modéles
Stockée a température ambiante, I'empreinte peut étre coulée aussitot apres désinfection et dans
un délai n'excédant pas deux semaines. La stabilité dimensionnelle est garantie pendant 14 jours.
Les matériaux d'empreinte Virtual sont compatibles avec tous les platres dentaires couramment
utilisés, p. ex. Type 3 : Modano® (Heraeus Kulzer), Type 4: Fujirock® (G.C. International).

— Galvanisation
Les matériaux d'empreinte Virtual peuvent étre galvanisés dans les bains d'argent ou de cuivre.

Recommandations particuliéres

Les matériaux d'empreinte Virtual doivent étre utilisés a température ambiante (23 °C). Des
températures inférieures, par exemple lorsqu'ils sont stockés au réfrigérateur, allongeront le
temps pendant lequel le matériau d’empreinte doit étre laissé en bouche, tandis que des
températures plus élevées raccourciront ce temps. Les vinyles polysiloxanes sont chimiquement
résistants. Les matériaux non polymérisés peuvent souiller les vétements.

Consignes de sécurité
Si les yeux sont en contact avec le matériau non polymérisé, rincer abondamment & I'eau. Si I'irritation
persiste, consulter un ophtaimologue. Apres un contact cutané, laver abondamment a I'eau.

Conservation

— Ne pas utiliser les matériaux d'empreinte Virtual au-dela de la date de péremption
— Température de stockage : 5-28 °C

— Durée de conservation : Voir la date de péremption sur I'étiquette et sur I'emballage
— Ne pas laisser a proximité des sources de chaleur !

Garder hors de portée des enfants !
Exclusivement réservé a I'usage dentaire !

Date de réalisation du mode d'emploi : 05/05
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Ce matériau a été développé exclusivement pour un usage dentaire. Il doit étre mis en oeuvre en respectant scrupuleu-
sement le mode d'emploi. La responsabilité du fabricant ne peut étre reconnue pour des dommages résultant d'un non
respect du mode d'emploi ou un élargissement du champ d'application prévu. L'utilisateur est responsable des tests
effectués sur les matériaux et qui ne sont pas explicitement énoncés dans le mode d'emploi. Les descriptions et les
données fournies ne sont pas des garanties ni des engagements.



Istruzioni d’uso

Descrizione

| materiali d’'impronta Virtual sono siliconi d'addizione (PoliVinilSilossano) per la realizzazione
di impronte d’altissima precisione. | materiali d’'impronta Virtual sono disponibili in differenti
viscosita per consentire all'odontoiatra la scelta dei materiali piti idonei alla situazione clinica ed

alla tecnica d’impronta.

Colori
Cfr. Tabella “Dati Tecnici”

Tempi di lavorazione e di presa

Materiale Tempo di presa | Tempo di lavorazione | Permanenza in cavo
complessivo [min:sec] | orale * [min:sec]

Monophase
[materiale wash per Fast Set 2:15 3:30
correzione/cucchiaio]
Heavy Body Regular Set 2:05 4:30
[materiale per cucchiaio] | Fast Set 1:15 2:30

— | tempi di presa possono oscillare tra +/— 15 secondi

*Tempo minimo di permanenza in cavo orale

Dati Tecnici

Monophase Heavy Body

Colore Blu Blu
Classificazione Tipo 1 Tipo 1
ADA Spec. No. 19 Media viscosita Alta viscosita
Classificazione Tipo 2 Tipo 1
1S0 4823 Consi Consistenza molto densa
Rapporto di miscelazione . .
[Base:Catalizzatore] 51 51
Cambi 1to dimensionale lineare [24h] <0.20 % <0.20 %
Deformazione alla compressione [min.-max] |3 -5 % 3-5%
Recupero elastico dopo deformazione >99.5% >99.5 %
Compatibilita con gessi per modello soddisfatta soddisfatta
Riproduzione del dettaglio soddisfatta soddisfatta




Composizione
| materiali d’impronta Virtual sono siliconi d'addizione composti da PoliVinilSilossano, silossano di
polimetile d’idrogeno, complesso di platino organico, biossido di silicio e coloranti alimentari.

Indicazioni

I materiali d’impronta della linea Virtual (Siliconi A - PVS) sono indicati per la realizzazione
d'impronte di elevata precisione di tutti i tessuti orali duri e molli.

— Impronte per la realizzazione di restauri indiretti (corone, ponti, inlay, onlay, faccette)

— Impronte per impianti

— Mascherine in silicone per modellazioni in cera, per modelli di studio o per piano di trattamento
— Impronte di edentulie

— Mascherina in silicone per la realizzazione di prowvisori

L'ampia gamma di viscosita consente I'utilizzo di prodotti specifici per i campi d’impiego e le
tecniche d'impronta pit diverse.

Controindicazioni
Lutilizzo dei materiali per impronta Virtual € controindicato in caso d’accertata allergia del
paziente ad una qualsiasi delle componenti del prodotto.

Effetti collaterali
Ad oggi non noti.

Interazioni

L'utilizzo dei guanti in lattice influenza la presa dei materiali d’impronta polivinilsilossani.

Non toccare le superfici, delle quali dovra essere presa I'impronta (denti, preparazioni, fili di

retrazione ecc), con guanti in lattice. In particolare nella miscelazione manuale dei materiali

d’impronta si raccomanda I'uso di guanti in vinile o un lavaggio accurato delle mani per evitare la

presenza di qualsiasi traccia d'impurita. Anche prodotti come la diga di gomma, i fili di retrazione

gengivale o preparati specifici possono inibire una completa presa dei materiali d’'impronta. In

caso di contaminazione risciacquare ed asciugare accuratamente le preparazioni per eliminare

ogni traccia d'impurita.

Uso

— Heavy Body (blu): polivinilsilossano idrofilo ad alta viscosita (a fluidita densa) per impronte
definitive. Consigliato come materiale da cucchiaio nella tecnica d'impronta a doppia
miscelazione.

— Monophase (blu): polivinilsilossano idrofilo a media viscosita (semifluido) per impronte
definitive. Consigliato come materiale da cucchiaio nella tecnica d'impronta monofase a
doppia arcata.

— Istruzioni d’uso per Virtual 380-Cartuccia
L'utilizzo della cartuccia Virtual 380 & indicata in combinazione con i miscelatori Pentamix®,
Pentamix® Il e MixStar.
Prelevare le cartucce Virtual 380 dalla confezione con cautela.
ATTENZIONE: Le cartucce Virtual 380 sono pesanti. Attenzione a non farle cadere, potrebbero
danneggiarsi irrimediabilmente e non essere piul utilizzabili.
Pentamix®, Pentamix® Il e MixStar non sono marchi registrati lvoclar Vivadent



Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

— Caricamento della cartuccia Virtual 380:

(Consultare anche le istruzioni d’'uso relative al miscelatore)

1. Prendere la cartuccia e tenerla con i fori d’uscita sigillati verso I'alto.

2. Afferrare I'aletta sul cappuccio di chiusura e ripiegarlo a circa 90° verso I'alto.

Non applicare troppa forza nell’eseguire questa operazione.
3. Stnngere I"aletta tra pollice e indice e, tenendo ben ferma la cartuccia con I'altra mano,
Cc e il io di chiusura dalla cartuccia. (Fig. 1)

4. Insenre la cartuccia nel miscelatore secondo le indicazioni del produttore. (Fig. 2)

5. Secondo le istruzioni d’uso del produttore, prima di ogni operazione, estrudere una piccola
quantita di materiale d’'impronta dai due fori d’uscita della cartuccia. (Questo deve sempre
essere fatto prima di ogni miscelazione). Rimuovere le eccedenze di materiale in senso verti-
cale per evitare che le due paste possano mischiarsi fra di loro a livello dei fori d’uscita. (Fig. 3)

6. Applicare la cannula di miscelazione acclusa sui fori d’uscita della cartuccia secondo le
indicazioni del produttore del miscelatore. (Fig. 4)

(AVVERTENZA: Utilizzare esclusivamente cannule di miscelazione Ivoclar Vivadent.
Cannule di miscelazione di altri produttori non si adattano perfettamente rendendo
possibile una fuoriuscita del materiale d'impronta).

7. Nel caso la cannula di miscelazione non si riesca a montare facilmente sulla cartuccia,
verificare che I'intaccatura centrale a forma esagonale sull’estremita inferiore della
cannula di miscelazione sia allineata correttamente con la canaletta esagonale dell’albero
di trasmissione del miscelatore.

8. Una volta posizionata la cannula di miscelazione correttamente, far passare I'anello di
bloccaggio giallo sopra la cannula di miscelazione e spingerlo completamente verso il
basso. Successivamente, ruotarlo di 1/4 in senso orario per bloccare definitivamente in
situ la cannula di miscelazione. (Fig. 5)

9. Caricare ora il materiale d’impronta Virtual miscelato in una siringa d’applicazione
intraorale (solo Virtual 380 Monophase) o su un cucchiaio idoneo.

10. Non appena estruso il materiale ritirare subito i pistoni del miscelatore, per evitare
ulteriore pressione sulla cartuccia e prevenire ulteriori fuoriuscite di materiale dalla
cannula di miscelazione.

11. Lasciare la cannula di miscelazione con il materiale polimerizzato sulla cartuccia fino al
prossimo uso. In tal modo la cannula serve come cappuccio di chiusura, impedendo una
contaminazione crociata delle paste base e catalizzatore nonché I'ostruzione dei fori
d’uscita della cartuccia con il materiale d’impronta indurito.

AVVERTENZA: Si raccomanda di rimuovere la cartuccia dal miscelatore alla fine di ogni
giornata di lavoro o qualora il dispenser non venga utilizzato per tempi prolungati.
Conservare le cartucce posizionandole in senso verticale, con i fori d’uscita rivolti verso
I"alto e chiusi o con la cannula di miscelazione o il cappuccio di chiusura.

— Pretrattamento portaimpronta (applicazione dell’adesivo per cucchiaio)

Si consiglia I'impiego di un adesivo per cucchiaio (p.e. Virtual Tray Adhesive), ) per evitare un
distacco o una lacerazione dell'impronta in fase di rimozione del portaimpronta dal cavo orale.



— lIstruzioni d'uso per I'adesivo per portaimpronta Virtual Tray Adhesive
—Assicurarsi che tutte le superfici del portaimpronta siano prive d'olio,
deterse e asciutte.
— Applicare un sottile strato di Virtual Tray Adhesive su tutte le superfici del
portaimpronta (metallo e plastica), che entreranno in contatto con il
‘ i materiale d’impronta.
— Lasciare asciugare lo strato d*adesivo per circa tre minuti.
— Richiudere immediatamente il flaconcino dopo I'uso
Attenersi alle avvertenze riportate nelle istruzioni d'uso dell'adesivo per
portaimpronta Virtual Tray Adhesive!

Disinfezione

Le impronte realizzate con Virtual possono essere immediatamente immerse in una soluzione
disinfettante (glutaraldeide 0,5% - cloruro di benzalconio 0,5%) per 10 minuti senza alterarne le
superfici o la stabilita dimensionale.

Realizzazione dei modelli

L'impronta puo venir colata immediatamente dopo la disinfezione o entro le due settimane
successive, se conservata a temperatura ambiente. La stabilita dimensionale & garantita per

14 giorni. | materiali d’impronta Virtual sono compatibili con tutti i piti comuni materiali dentali
per modelli come p.e. Tipo 3: Moldano® (Heraeus Kulzer), Tipo 4: Fujirock® (G.C. International)

— Galvanizzazione
Le impronte in Virtual possono essere galvanizzate nei convenzionali bagni d’argento o di rame.

Nota speciale

| materiali d’impronta Virtual vanno usati preferibilmente a temperatura ambiente (23°).
Temperature piu basse, p.e. con prodotto conservato in frigorifero, aumentano il tempo di presa in
cavo orale, mentre temperature piti alte riducono i tempi di presa.

I polivinilsilossani sono prodotti chimicamente resistenti. Non polimerizzati possono macchiare gli
indumenti.

Avvertenze

In caso di contatto del prodotto non polimerizzato con gli occhi, sciacquare immediatamente e
abbondantemente con acqua. Se Iirritazione persiste, consultare il medico. In caso di contatto con
la cute, lavare le parti interessate con abbondante acqua.

Conservazione

— Non utilizzare i materiali d’impronta Virtual dopo la data di scadenza indicata.
— Conservare a: 5-28 °C

— Stabilita: fa fede la data di scadenza riportata sull'etichetta o sulla confezione
— Tenere lontano da fonti dirette di calore

Conservare fuori della portata dei bambini.
Solo per uso odontoiatrico!

Realizzazione delle istruzioni d'uso: 05/05
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan, Principato del Liechtenstein

Questi materiali sono stati sviluppati unicamente per un utilizzo in campo dentale. Il loro impiego deve awvenire attenendosi
esclusivamente alle relative istruzioni d'uso. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per danni risultanti dalla mancata
osservanza delle istruzioni d'uso o da utilizzi diversi dal campo d'applicazione previsto per questi prodotti. L'utilizzatore & responsabile
della sperimentazione dei materiali in campi d'utiizzo non esplicitamente indicati nelle istruzioni d'uso. Le descrizioni e i dati non
costituiscono alcuna garanzia delle proprieta dei prodotti € non sono vincolanti.



Instrucciones de Uso

Descripcion

Los materiales de impresion Virtual son siliconas de adicién (polivinilsiloxanos) utilizados para
crear excelentes y detalladas impresiones. Los materiales de impresion Virtual estan disponibles
en una variedad de viscosidades que permiten al odontélogo elegir el material y técnica que

mejor se adapta a cada caso particular.

Colores
Ver tabla de "Datos técnicos'
Material Velocidad Total tiempo de Tiempo de fraguado
trabajo [min. :seg.] | en boca* [min. : seg.]
Monophase . . X
[cubeta/wash] Fraguado rapido 2:15 3:30
Heavy Body Fraguado normal 2:05 4:30
[cubeta] Fraguado rapido 1:15 2:30

Technical Data

— Los tiempos de fraguado pueden desviarse de los valores indicados en (+/-) 15 segundos.
*Tiempo minimo que el material de impresion debe permanecer en boca antes de retirarlo.

Monophase Heavy Body
Color Azul Azul
Clasificacion Tipo 1 Tipo 1
Esp. ADA n°19 Viscosidad media Viscosidad alta
Clasificacion Tipo 2 Tipo 1
1SO 4823 Médium Body Heavy Body
Proporcion de mezcla
[Base : Catalizador] 51 51
Cambio Dimensional Lineal [24h] <0.20% <0.20%
Tension en compresion[min. - max.] |[3-5% 3-5%
Recuperacion de deformacion >99.5% >99.5%
Compatibilidad con yeso Aprobado Aprobado
Reproduccién de detalle Aprobado Aprobado




Composicion
Los materiales de impresion Virtual son siliconas de adicién que contienen polivinil-siloxano,
polimetilhidrogensiloxano, complejo organoplatinico, didxido de silicio y colorantes alimenticios.

Indicaciones
La linea Virtual de materiales de impresion de siliconas de adicién (polivinil-siloxanos), esta
recomendada para crear impresiones enormemente detalladas de los tejidos duros y blandos de
la cavidad oral.
— Las impresiones finales se utilizan para la elaboracion de restauraciones indirectas
(coronas, puentes, inlays, onlays y carillas)
— Impresiones de implantes dentales
— Matrices de ‘wax-ups’ o para la planificaciones de tratamiento, modelos de estudio
— Impresiones de edéntulos
— Matrices utilizadas para crear restauraciones provisionales
Cada viscosidad proporciona atributos ificos para satisfacer las necesidades del odontélogo.

Contraindicaciones
La aplicacion de los materiales de impresion Virtual, esta contraindicada si el paciente presenta
una alergia conocida a cualquiera de los componentes de los materiales de impresion Virtual.

Efectos secundarios
No se conocen hasta la fecha

Interacciones

El fraguado del polivinilsiloxano se inhibe con los guantes de latex.

No tocar las preparaciones o hilos de retraccion con guantes de latex. Se recomienda que los

operadores se laven las manos minuciosamente o que utilicen guantes de vinilo para eliminar

cualquier trazo de impurezas, especificamente si es pasta de mezcla manual. Otros materiales que

pueden inhibir el fraguado de los materiales de impresion son diques de goma, hilos de retraccion

y liquidos de hilos de retraccion. Si el odontélogo sospecha que la preparacion se ha contami-

nado, se recomienda lavar y secar la preparacion para eliminar los restos de impurezas.

Aplicacién

— Heavy Body (azul): Alta viscosidad, polivinilsiloxano hidréfilo apropiado para impresiones
finales. Este material est4 recomendado para usarse como material de cubeta si se utiliza la
técnica de Try/wash (cubeta/fluida)

— Monophase (azul): Viscosidad media,polivinilsiloxano hidréfilo para impresiones finales. Este
material esta recomendado para usarse como material de cubeta y fluido si se utiliza la técnica
de impresion monofase de doble arcada.

— Instrucciones para los materiales en cartucho Virtual 380
El cartucho Virtual 380 est4 indicado para las unidades de mezcla Pentamix®, Pentamix®2 y
MixStar. Retirar los cartuchos de Virtual 380 del envase con cuidado. ATENCION: Evitar que se
caigan los pesados cartuchos de Virtual 380 ya que ello puede provocar una grave dafio en los
mismos y provocar que no se puedan utilizar. Pentamix®, Pentamix®2 y MixStar no son marcas
registradas de Ivoclar Vivadent.
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— Insertar el cartucho Virutal 380

(por favor consulte las instrucciones de uso de las correspondientes unidades de mezcla).

1. Mantener el cartucho con las aperturas de salida selladas hacia arriba.

2.Agarrar la solapa de la tapén de sellado y doblarla 90° hacia arriba, sin aplicar demasiada
fuerza.

3. Mientras que con una mano se sostiene el cartucho, se sujeta la solapa entre los dedos
pulgar e indice y se quita totalmente el tapon de sellado. (Fig. 1)

4. Insertar el cartucho en la unidad de mezcla siguiendo las instrucciones del fabricante.

(Fig. 2)

5. Para controlar el fluido de las pastas, iniciar la mezcla de acuerdo con las instrucciones del
fabricante y esperar hasta que se extruda una pequefia cantidad de material (Este siempre
se deberd hacer antes de comenzar el proceso de mezcla). Con cuidado se limpia el exceso
de material en direccion vertical, para evitar que los dos componentes se mezclen entre si
dentro de las aperturas. (Fig. 3)

6. Aplicar una nueva punta de mezcla al cartucho siguiendo las instrucciones del fabricante
de la unidad de mezcla. (Fig. 4) — NOTA: Utilizar Ginicamente puntas de mezcla de Ivoclar
Vivadent, ya que las puntas de mezcla de otro fabricantes no se ajustan con precision a la
aperturas y se puede producir un escape.

7. Si se tuvieran dificultades para aplicar la punta de mezcla, revisar si el zécalo hexagonal
central situado en la parte inferior de la punta esté correctamente alineado con el eje de
mando hexagonal.

8. 8. Cuando la punta de mezcla esté correctamente situada, coloque la anilla de cierre
amarilla sobre la punta de mezcla y empuijelo hacia abajo hasta el tope. Gire la anilla
1/4 de vuelta en sentido de las manecillas del rejoj para mantener la punta de mezcla
segura (Fig. 5)

9. Cargar una jeringa de elastémero intraoral (sélo Virtual 380 Monophase) o una apropiada
cubeta con el material de impresion Virtual mezclado.

10. Inmediatamente después de la extrusion del material, retirar completamente el émbolo de
la unidad de mezcla, con el fin de evitar una presién continua sobre el cartucho e impedir
el escape de exceso de material a través de la punta de mezcla.

11. Mantener la punta de mezcla utilizada en el cartucho. Sirve como unidad selladora hasta el
siguiente uso. Ademas, se evita contaminacion cruzada de base y catalizador y atasco de
las aperturas de salida con material ya fraguado.

NOTA: Se recomienda que el cartucho se retire de la unidad de mezcla al finalizar el dia
laboral o cuando el mezclador se deje de utilizar durante periodos de tiempo prolongados.
Se debera almacenar en posicion vertical, con las aperturas de salida (cerradas bien por
una punta de mezcla o el tapén de sellado) mirando hacia arriba.

— Tratamiento previo de las cubetas de impresion (adhesivos de cubetas)
Es muy recomendable que los adhesivos de cubeta (p. ej. Virtual Tray Adhesive) se utilicen para
reducir la posibilidad de distorsién a la hora de retirar las impresiones de boca.



— Instrucciones para Virtual Tray Adhesive
1. Se debe asegurar que todas las superficies de la cubeta de impresion
estan libres de grasa y secas.
2. Aplicar una fina capa de Virtual Tray Adhesive a todas las superficies de la
cubeta de impresion (metal o plastico) que entraran en contacto con el
i material de impresion.
3. Dejar que el adhesivo se seque (aproximadamente 3 minutos).
4. Colocar de nuevo inmediatamente la tapa del frasco.
jConsultar los avisos de las instrucciones de uso de Virtual Tray Adhesive!

Desinfeccion de las impresiones

Las impresiones realizadas con materiales de impresion Virtual se pueden sumergir en una
solucién desinfectante (glutaraldehido al 0.5% — cloruro de bezalconio al 0.5%) inmediata-
mente durante 10 minutos sin que sufran distorsion.

— Vaciado de los modelos
Las impresiones se pueden vaciar inmediatamente después de la desinfeccion o, hasta dos
semanas después, siempre que la impresion se almacene a temperatura ambiente. La estabili-
dad dimensional est4 garantizada durante 14 dias. Los materiales de impresion Virtual son
compatibles con todos los yesos dentales populares comercializados, p. €j. Tipo 3: Modano®
(Heraeus Kulzer), Tipo 4: Fujirock® (G.XC. International).

— Galvanizacion
Los materiales de impresion Virtual se pueden someter a un bafio de plata o cobre en bafio
galvanico.

Notas especiales

Los materiales de impresion Virtual deben tener temperatura ambiente (23° C / 73.4° F) cuando se
procesen. Las temperaturas mas bajas, p. ej. cuando se almacenan en refrigerador, prologan el
tiempo en que el material debe permanecer en boca, mientras que temperaturas mas altas lo
reducen. Los polivinilsiloxanos son quimicamente resistentes. Los materiales sin polimerizar
pueden manchar las prendas de vestir.

Avisos

Si el material sin polimerizar entrara en contacto con los ojos, lavarlos con abundante cantidad de
agua. Si persistiera la irritacién, consultar con un facultativo. En caso de contacto con la piel, lavar
la zona afectada con abundante cantidad de agua.

Almacenamiento

— No utilizar los materiales de impresion Virtual, una vez caducados
— Temperatura de almacenamiento: 5-28°C / 41-82°F

— Caducidad: Ver fecha de caducidad en la etiqueta y envase

— Mantener alejado de fuentes de calor

iMantener fuera del alcance de los nifios! jS6lo para uso odontolégico!
Fecha de Preparacion: 05/2005
Ivoclar Vivadent, AG, FL-9494 Schaan /Liechtenstein.

Estos materiales han sido desarrollados inicamente para su aplicacion en el campo dental y debe utilizarse segin las
Instrucciones de uso. El fabricante no se hace responsable de los dafios que puedan producirse por su aplicacion en otros
campos o por una utilizacién inadecuada. Ademas, el usuario esté obligado a controlar, bajo su propia responsabilidad, la
aplicacion del material antes de su utilizacion, especialmente si ésta no se especifica en las Instrucciones de uso.



Instrugdes de Uso

Descricdo

0Os materiais de moldagem Virtual s&o silicones (polivinilsiloxanos) de adicéo adequados para
copiar os detalhes finos e delicados da denticéo. Os materiais de moldagem Virtual estao
disponiveis em varias consisténcias, permitindo que os profissionais dentais possam
selecionar a técnica e os materiais mais apropriados para cada caso clinico considerado.

Cores
Ver tabela ""Dados Técnicos™.

Tempos de Trabalho e tempos de presa

Material Velocidade Tempo de Trabalho | Tempo de Presa
Total (min.:seg.) na Boca* (min.:seg.)

Monophase - X .
[moldeira/final] Presa Rapida 2:15 3:30
Heavy Body Presa Normal 2:05 4:30
[moldeira] Presa Rapida 1:15 2:30

— Os tempos de presa podem variar em (+/-) 15 segundos.

*Tempo minimo que o material deve permanecer na boca, antes da remogao.

Dados Técnicos

Monophase Heavy Body

Cor Azul Azul
Classificacéo Tipo 1 Tipo 1
ADA- N° 19 Viscosidade Média Viscosidade Alta
Classificacéo Tipo 2 Tipo 1
1SO 4823 Consisténcia Média Consisténcia Alta
Proporcao de Mistura . .
(Base:Catalisador) 51 51
Alterac&o Dimensional Linear (24 h.) <0,20% <0,20 %
Deformagdo de Compressdo (min.-max.) | 3-5 % 3-5%
Recuperagéo de Deformagéo >99,5 % >99,5%
Compatibilidade com Gesso Aprovado Aprovado
Reproducdo de Detalhes Aprovado Aprovado




Composicéo

Os materiais de moldagem Virtual s&o silicones de adicéo, contendo polivinilsiloxano, polimetilhi-

drogensiloxano, complexo organoplatinico, silica e corantes de alimentos.

Indicacdo

Alinha Virtual de silicones de adi¢do (polivinilsiloxanos) esta recomendada para criar moldagens

altamente detalhadas dos tecidos moles e duros da cavidade oral.

— Moldagens finais usadas para elaborar restaurag@es indiretas (coroas, pontes, inlays, onlays e
facetas).

— Moldagens para implantes dentais.

— Moldagens para ceroplastias, planos de tratamento e modelos de estudo.

— Moldagens de desdentados.

— Moldagens para fabricar restauracdes provisorias.

Cada viscosidade promove os atributos especificos para satisfazer as necessidades dos

profissionais dentais.

Contra-indicacéo
Os materiais de moldagem Virtual estdo contra-indicados quando
existir comprovada alergia a qualquer um dos seus ingredientes.

Efeitos colaterais
Nenhum conhecido, até a presente data.

Interacdes

A presa de polivinilsiloxanos € inibida por luvas de latex.

Nao tocar os preparos ou fios de retragdo com luvas de latex. E recomendado que os operadores

lavem completamente as m&os ou usem luvas de vinil, para eliminar todos os tracos de impure-

zas, especialmente quando da manipulagéo da massa. Outros materiais, que podem inibir a presa

dos materiais de moldagem, s&o o dique de borracha, os fios de retracao e os liquidos para fios

de retragdo. Quando o operador suspeitar que o preparo foi contaminado, é recomendado lavar e

secar, para eliminar todos os tracos de impurezas.

Aplicacdo

— Heavy Body (azul): O material Heavy Body (Pesado) é um polivinilsiloxano hidrofilico, com
viscosidade alta, adequado para efetuar as moldagens finais. Este material esta indicado como
material de moldeira para as técnicas de dupla moldagem que usam material de moldeira e
material final.

— Monophase (azul): O material Monophase (Monofasico) é um polivinilsiloxano hidrofilico,
com viscosidade média, adequado para efetuar as moldagens finais. Este material esta
indicado como material de moldeira e como material final para a técnica de moldagem simples
de arco duplo.

Instrucdes para Cartuchos do Virtual 380

0 cartucho do Virtual 380 é adequado para uso em conjunto com as unidades de mistura
Pentamix®, Pentamix® 2 e Mix Star. Em todos os casos, remover cuidadosamente os cartuchos
de Virtual das respectivas embalagens.

AVISO: Evitar a queda dos cartuchos do Virtual 380 pesado (heavy), porque isto pode causar
severos danos aos cartuchos que, assim, ndo poderdo mais ser utilizados. Pentamix®,
Pentamix® 2 e MixStar ndo sdo marcas registradas da Ivoclar Vivadent.
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— Inserindo o cartucho Virtual 380 (Favor consultar as respectivas instrucées de uso

do fabricante da unidade de mistura a ser utilizada).

1. Segurar o cartucho, conservando as seladas aberturas de saida posicionadas para cima.

2. Pegar a aba da tampa de selamento e dobrar para cima em 90°. N&do empregar forca
excessiva neste processo.

3. Mantendo o cartucho totalmente seguro com uma das méaos, agarrar a aba com os dedos
polegar e indicador, e remover completamente a tampa de selamento. (Fig. 1)

4. Inserir o cartucho na unidade de mistura, de acordo com as instrugdes do respectivo
fabricante. (Fig. 2)

5. Para controlar o fluxo das pastas, iniciar a unidade de mistura conforme as instrucdes do
fabricante e esperar até que pequena quantidade do material seja expelida (Isto sempre
devera ser feito antes do inicio do processo de mistura). Cuidadosamente, em direcdo
vertical, remover o excesso de material, para evitar que os dois componentes possam ser
misturados no interior das aberturas de saida. (Fig. 3)

6. Fixar uma nova ponta de mistura, seguindo as instrucdes do fabricante da respectiva
unidade de mistura. (Fig. 4) — NOTA: Usar somente pontas de mistura Ivoclar Vivadent. As
pontas de mistura de outros fabricantes ndo apresentam perfeitos ajustes com as aberturas
de saida e, assim, podem ocorrer vazamentos.

7. Quando houver dificuldade para a fixagéo da ponta de mistura, verificar se o encaixe
hexagonal da parte inferior da ponta de mistura esta adequadamente alinhado com o eixo
hexagonal de propulsao.

8. Desde que a ponta de mistura esteja corretamente posicionada, colocar o anel amarelo de
travamento sobre a ponta de mistura e empurrar totalmente para baixo. Girar o anel em
1/4 de volta para a direita, para fixar a ponta de mistura em posi¢éo. (Fig. 5)

9. Carregar uma seringa individual intra-oral (apenas com Virtual Monophase 380) ou
carregar uma adequada moldeira com o misturado material de moldagem Virtual.

10. Logo apds a extrusdo do material, retrair completamente os émbolos da unidade de
mistura, para evitar a pressdo continua sobre o cartucho e prevenir o escape do excesso de
material, através da ponta de mistura.

11. Deixar a ponta de mistura utilizada no cartucho. Ela serve como um selamento, até o
préximo uso. De modo adicional, a possivel contaminagéo cruzada entre base e catalisador
e 0 entupimento das aberturas de saida, com o material ja endurecido, podem ser evitados.
NOTA: E recomendado que o cartucho seja removido da unidade de mistura no fim de cada
dia de trabalho ou quando o misturador ndo vai ser usado por um periodo de tempo longo.
O cartucho deve ser armazenado em posicéo vertical, com as aberturas de saida (seladas
por ponta de mistura ou por tampa de selamento) voltadas para cima.

— Pré-tratamento das Moldeiras (Adesivos)
Para reduzir o risco de distorcdes, que podem ser produzidas durante o ato de remogéo das
moldagens da boca, é altamente recomendado o emprego de um adesivo para moldeira (p.ex.,
Virtual Tray Adhesive).



— InstrugBes para Virtual Tray Adhesive
1.Todas as superficies da moldeira devem estar livres de gordura,
totalmente limpas e secas.
2. Aplicar uma fina camada de Virtual Tray Adhesive em todas as
superficies da moldeira (metélica ou plastica) que entrardo em contato
‘ - com o material de moldagem.
3. Esperar o adesivo de moldeira secar (aprox. 3 minutos).
4. Fechar o frasco imediatamente.
Observar as adverténcias nas Instrucdes de Uso do Virtual Tray Adhesive !

Desinfeccdo das Moldagens

As moldagens, realizadas com os materiais Virtual, podem ser imersas, de modo imediato,

em uma solucéo desinfetante (glutaraldeido 0,5% — cloreto de benzalconio 0,5%), durante 10
minutos, sem apresentar qualquer distorcao.

— Vazando os Modelos

As moldagens podem ser vazadas imediatamente apds a desinfecgéo ou, entdo, até duas
semanas mais tarde, desde que permanegam armazenadas na temperatura ambiente. A
estabilidade dimensional esté garantida por 14 dias. Os materiais de moldagem Virtual sdo
compativeis com os mais populares gessos dentais existentes no mercado, como, p.ex.,
Mondano® (Heraeus Kulzer) do tipo 3, Fujirock® (G.C. International) do tipo 4.

— Galvanizacdo
Por intermédio de um banho galvanico, cobre ou prata podem ser eletrodepositados sobre a
moldagem com material Virtual.

Notas Especiais

Os materiais de moldagem Virtual devem ser processados na temperatura ambiente (23°C/73,4°F).
As baixas temperaturas, p.ex., produzidas pelo armazenamento na geladeira, aumentam o tempo
que o material deve permanecer na boca, enquanto as altas temperaturas reduzem este tempo.
0Os polivinilsi 10S S&0 quimi resistentes. Os materiais ndo polimerizados podem
manchar as roupas.

Adverténcias

Quando os materiais ndo polimerizados entrarem em contato com os olhos, lavar com abundante
quantidade de dgua. Se a irritago persistir, procurar orientacdo médica. Nos casos de contato
com a pele, lavar as areas afetadas com grande quantidade de 4gua.

Armazenagem

— Nao usar os materiais de moldagem Virtual com prazo de validade vencido.
— Temperatura de armazenagem: 5-28°C / 41-82°F.

— Vida 0til: ver data de validade na etiqueta e embalagem.

— Conservar distante das fontes de calor.

Manter fora do alcance das criancas ! Somente para uso odontolégico !
Data de elaborac&o destas Instrucdes de Uso: 05/2005.
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan / Liechtenstein.

Estes materiais foram fabricados somente para uso dental e devem ser manipulados de acordo com as Instrucdes de
Uso. O fabricante néo é responsavel pelos danos causados por outros usos ou por manipulacéo incorreta. Além disto, o
usuério esta obrigado a comprovar, antes do uso e sob sua responsabilidade, se estes materiais sdo compativeis com a
utilizacdo desejada, principalmente quando esta utilizacdo nao esta indicada nas Instrucdes de Uso. Descriges e dados
néo constituem nenhum tipo de garantia e, por isto, néo possuem qualquer vinculagéo.
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Bruksanvisning
Beskrivning
Virtual avtr ial dr additic

ions silikoner (vinylpolysiloxan) som anvands till att

framstélla findetaljerade avtryck av det betandade bettet. Virtual avtrycksmaterial finns tillgénglig
i flera olika viskositeter, som ger tandlakaren méjlighet att vélja just det material och den teknik

som bést passar till varje enskilt fall.

Farger
Se tabellen med “Teknisk data”

Arbetstid och stelningstid

1SO 4823

Material Hastighet Total arbetstid | Stelningstid i mun
[min:sek] [min:sek]
Monophase X .
[Korrektions och skedmaterial] Fast Set 215 3:30
Heavy Body Regular Set 2:05 4:30
[skedmaterial] Fast Set 1:15 2:30
— Stelningstider kan deviera med (+/-) 15 sekunder.
* Minimitid som avtrycksmaterialet ska vara i munnen innan det tas ut.
Teknisk data
Monophase Heavy Body
Farg BId Bl&
Klassificering Typl Typ 1
ADA Spec. No. 19 Medium viskositet Hog viskositet
Klassificering Typ 2 Typl

Medium-body konsistens

Heavy-body konsistens

Blandningsférhéllande
[Bas : Katalysator]

51

5:1

Linjér dimensionsférandring [24h] <0.20% <0.20%
Deformering under tryck [min.— max.] |3-5% 3-5%
Atergéng frén deformering >99.5% >99.5%
Kompatibilitet med gips Uppfyllt Uppfylit
Detaljreproduktion Uppfyllt Uppfylit




Sammanséattning
Virtual avtrycksmaterial &r additions-reaktions silikoner som innehaller vinylpolysiloxan,
metylhydrogensiloxan, organiskt platina-komplex, kiseldioxid och fargamnen

Indikation

Vi rekommenderar att Virtual addition-silikon (vinylpolysiloxan) avtrycksmalerlal anvands nar man

vill erhélla detaljrika avtryck av hard- och mjukvévnader i munhélan.

— Slutavtryck som anvands till framstéllning av indirekta restaurationer (kronor, broar, inlagg,
onlays och fasader)

— Avtryck for dentala implantat

— Silikonnycklar for “upp-vaxningar*, studiemodeller eller behandlingsplanering

— Avtryck av tandlosa kakar

— Silikonnycklar for att framstalla temporéra erséttningar

Varje viskositet erbjuder specifika egenskaper fér varje enskilt behov och arbetssétt

Kontraindikation
Om patienten har kand allergi mot nagot av innehdllet i Virtual avtrycksmaterial, ska materialet
inte anvéandas

Sidoeffekter
Inga kanda till dags dato

Interaktioner

Hardningen av vinylpolysiloxan inhiberas av latexhandskar. Ror inte preparationen
eller retraktionstraden med latexhandskar.

Vi rekommenderar att man tvattar handerna noggrant eller att man anvander vinylhandskar for
att eliminera alla spar av orenheter. Detta &r sarskilt viktigt nar man handknédar putty-massan.
Andra material som kan inhibera hardningen av avtrycksmaterial &r: kofferdam, retraktionstrad
och retraktionsvétskor. Om man misstanker att preparationen har blivit kontaminerad,
rekommenderar vi att preparationen skdljs och torkas for att eliminera alla spar av orenheter

Applicering
— Heavy Body (bl&): Hog viskositets, hydrofil vinylpolysiloxan lamplig att anvanda till slutav-
tryck. Detta material rekommenderas som skedmaterial nar man arbetar med dubbelavtryck

— Monophase (bl&): Medium viskositets, hydrofil vinylpolysiloxan for slutavtryck. Detta material
rekommenderas att anvandas som skedmaterial vid enfas-avtryck.

— Instruktioner for Virtual 380 sprutmaterial:
Virtual 380 sprutor passar till Pentamix®, Pentamix® 2 och MixStar blandare. Ta forsiktigt ut
Virtual 380 sprutorna frén férpackningen.
OBS: Undvik att tappa de tunga Virtual 380 sprutorna, eftersom detta allvarligt kan skada spru-
torna, s att de inte langre kan anvandas. Pentamix®, Pentamix® 2 och MixStar &r inte Ivoclar
Vivadent registrerade varumarken.
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— Inséttning av Virtual 380 sprutan:
(Var vénlig och las &ven motsvarande tillverkares bruksanvisning for blandningsapparaten)

1. Hall sprutan med den férseglade dppningen uppét.

2.Ta tag i forseglingslockets kant och boj den 90 grader uppat. Anvand inte for kraftigt tryck.

3. Nar du haller sprutan stadigt i din ena hand, avldgsnar du forseglingslocket. (Fig. 1)

4. Satt in sprutan i blandningsapparaten enligt tillverkarens instruktioner. (Fig. 2)

5. For att kontrollera flédet av pastor, starta blandningen enligt tillverkarens instruktioner och
vénta tills en liten mangd material har tryckts ut (detta ska alltid goras innan blandnings-
processen sétts igang). Torka noggrant bort dverskottsmaterial i vertikalriktning for att
undvika att de tva komponenterna blandas i Gppningarna. (Fig. 3)

6. Satt fast en ny blandningsspets pd sprutan enligt instruktionerna frén tillverkaren av
blandningsapparaten. (Fig. 4)
(OBS: Anvénd endast blandningsspetsar fran Ivoclar Vivadent — blandningsspetsar frén
andra tillverkare passar inte exakt till dppningarna vilket kan resultera i lackage av material)

7.0m det & mycket svért att satta fast en blandningsspets, kontrollera i sa fall om den
sexkantiga kopplingen i mitten pa spetsens nedre &nde stimmer Gverens med den
sexkantiga drivaxeln.

8. Desde que a ponta de mistura esteja corretamente posicionada, colocar o anel de
travamento amarelo sobre a ponta de mistura e empurrar totalmente para baixo. Girar o
anel em 1/4 de volta para a direita, para fixar a ponta de mistura em posic&o (Fig. 5).

9. Ladda en separat intra-oral elastomer spruta (endast Virtual 380 Monophase) eller fyll en
passande avtryckssked med det blandade Virtual avtrycksmaterialet

10. Omedelbart efter att materialet har tryckts ut, dras kolven pa blandningsapparaten helt
tillbaka s& att material inte fortsétter att floda ut ur blandningsspetsen

11. L&t den anvanda blandningsspetsen sitta kvar pa sprutan. Den fungerar som férsegling tills
nésta gang den anvénds. Dessutom undviks korskontaminering av bas och katalysator samt
6ppningarna satts inte igen av stelnat material.
0BS: Vi rekommenderar att sprutan tas bort fran blandningsapparaten vid slutet av varje
arbetsdag eller nar blandaren inte kommer att anvéndas under en langre period. Den ska
forvaras i uppratt position, med éppningarna (forseglade av antingen blandningsspetsen
eller forseglingshatten) uppét.

— Forbehandling av avtrycksskedar (skedadhesiv)
Vi rekommenderar att skedadhesiv (t.ex.: Virtual Tray Adhesive) anvands fér att minska risken
for distorsion av avtrycket nar det tas ut ur munnen.



— Instruktioner for Virtual Tray Adhesive
1. Se till att alla ytor p& avtrycksskeden &r fria frén olja, rena och torra
2. Applicera ett tunt skikt av Virtual Tray Adhesive pé alla ytor p&
avtrycksskeden (metall eller plast) som kommer att komma i kontakt
med avtrycksmaterialet.
‘ cr 3. LAt skedadhesivet torka (c:a 3 minuter).
4, Satt omedelbart pa locket till flaskan
OBS las varningarna i bruksanvisningen till Virtual Tray Adhesive!

— Desinfektion av avtryck
Avtryck gjorda med Virtual avtrycksmaterial kan laggas i desinfektionslésning (glutaraldehyd
0.5% — benzalkoniumklorid 0.5%) omedelbart i 10 minuter utan att forlora formen.

- SI& ut modellerna
Avtrycket kan slds ut omedelbart efter desinfektion, eller upp till tv& veckor senare, under
forutsattning att det har forvarats i rumstemperatur. Dimensionsstabilitet garanteras i
14 dagar. Virtual avtrycksmaterial &r kompatibla med alla vanligt férekommande dentala gips
pé& marknaden, t.ex. typ 3: Modano® (Heraeus Kulzer), typ 4: Fujirock® (G.C. International).

— Galvanisering
Virtual avtrycksmaterial kan silver- eller kopparbelaggas i galvaniskt bad.

Sérskilda noter

Virtual avtrycksmaterial ska anvéndas i rumstemperatur (23 °C/73.4 °F). Lagre temperatur, t.ex.
vid férvaring i kylskap, gér att tiden som materialet ska vara intraoralt férlangs, hogre temperatur
forkortar tiden. Vinylpolysiloxaner ar kemiskt resistenta material. Opolymeriserat material kan
missfarga tyg.

Varning
Om ohardat material kommer i kontakt med 6gon, spola med riklig mangd vatten.
Om irritation kvarstar, sk lakare. Vid hudkontakt, tvatta omradet med tval och vatten.

Forvaring

— Anvand inte Virtual avtrycksmaterial efter utgdngsdatum

— Forvaringstemperatur: 5-28 °C / 41-82 °F

— Hallbarhetstid: Se utgangsdatum pa etikett och férpackning
— Forvaras atskilt fran varmekallor!

Forvaras utom rackhall for barn!
Endast for dentalt bruk!

Informationen framstalld: 05/2005
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Dessa material har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska noga folja de givna instruktionerna.
Tll\verkaren patager sig |ngel ansvar for skador uppkomna genom oaktsamhet i att folja bruksanvisningen eller

utanfor de givna indil \nvéandaren ar ansvarig for kontrollen av materialets Iampllghe(
for annat andamal, &n vad som &r direkt uttryckt i i ochi ion garanterar inga
egenskaper och ar inte bindande.




Brugsanvisning

Beskrivelse

Virtual aftryksmaterialerne er additionsreaktion-silikoner (Polyvinylsiloxan), der muligger seerdeles
detaljerede aftryk. Virtual aftryksmaterialet fas i forskellige konsistenser. Dette giver tandleegen
mulighed for at vaelge netop de materialer, der bedst svarer til hans/hendes aktuelle behov samt
den individuelle kliniske situation.

Farver
se tabellen "Tekniske data™

Arbejds- og afbindingstider

Materiale Afbindings- | Total arbejdstid | Tidsrum i munden*
hastighed [min:sek] [min:sek]
Monophase . .
[Korrektur- og iale] Fast Set 215 330
Heavy Body Regular Set 2:05 4:30
[Skemateriale] Fast Set 115 2:30
— Variati i med afbi i kan udgere +/— 15 sekunder.

* Det korteste tidsrum, som aftryksmaterialet skal forblive i munden, inden det tages ud igen.

Tekniske data

Monophase Heavy Body
Farve Bla Bl
Klassifikation Type 1 Type 1
ADA spec. nr. 19 medium viskositet hgj viskositet
Klassifikation Type 2 Type 1
1SO 4823 medium-flydende konsistens | treegt-flydende konsistens
e
Linezer dimensionsforandring [24t] | <0.20 % <0.20%
Deformation under tryk [min. - max.] | 3-5 % 3-5%
Gendannelse efter deformation >99.5 % >99.5 %
Kompatibilitet med modelgips opfyldt opfyldt
Detaljegengivelse opfyldt opfyldt




Sammenseetning
Virtual aftryksmasser er additionsreaktion-silikoner, der indeholder polyvinylsiloxan,
polymethylhydrogensiloxan, organisk platin-kompleks, siliciumdioxid og levnedsmiddelfarve.

Indikation

Virtual produktserien pa A-silikone-basis (Polyvinylsiloxan) ger det muligt at fremstille meget
preecise aftryk af sével hardt som blgdt oralt veev.

— Aftryk til fremstilling af indirekte restaurationer (kroner, broer, inlays, onlays og veneers).
— Implantataftryk

— Matrice fra ,,wax-ups®, il studiemodeller eller behandlingsplanleegning

— Aftryk af tandlgs keebe

— Matrice til fremstilling af provisorier

Den brede palet af viskositeter giver specifikke produkter, der er velegnede til selv de mest

f tede mrader og aftryksteknikker.

Kontraindikation
Hvis der foreligger kendt allergi over for nogen af ingredienserne i Virtual aftryksmaterialet, bar
produktet ikke anvendes.

Bivirkninger

Ingen kendte

Interaktioner

Latex-handsker pavirker afbindingsprocessen for polyvinylsiloxaner.

De overflader, af hvilke der skal laves aftryk, (teender, preeparationer, retraktionstrade etc.), ma
ikke komme i bergring med latex-handsker. Iseer ved blanding af puttymaterialet bar man enten
anvende vinyl-handsker eller sgrge for farst at vaske og skylle heenderne grundigt, sa alle spor af
urenheder fiernes. Ogsa produkter som kofferdam, retraktionstréde eller visse andre praeparater
kan hindre en komplet haerdning.

Ved mistanke om kontamination skal praeparationen skylles og tarres grundigt.

Anvendelse
— Heavy Body (bl&): Treegt-flydende, hydrofil polyvinylsiloxan til dentalaftryk.
Anbefales som skemateriale til dobbeltaftryk.

— Monophase (bl&): Medium-flydende, hydrofil polyvinylsiloxan til dentalaftryk.
Anbefales til aftryk af kaeben ved hjeelp af monophase-teknik.

— Anvendelsesvejledning Virtual 380-patroner
Virtual 380-patronen er beregnet til anvendelse sammen med Pentamix®, Pentamix® Il og
MixStar blandemaskinerne. Tag Virtual 380-patronen forsigtigt ud af emballagen.
0BS! Virtual 380-patronerne er tunge, og hvis de falder p& gulvet, kan de blive s& beskadigede,
at de ikke lzengere kan anvendes. Pentamix®, Pentamix® Il og MixStar er ikke indregistrerede
produkter fra Ivoclar Vivadent
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— Placering af Virtual 380-patronen:

(Veer ogsa opmaerksom pa de separate anvisninger fra producenten af blandemaskinen)

1.Tag patronen og hold den séledes, at &bningerne vender opad.

2.Tag fat i “snippen” pa haetten over &bningerne og bgj denne ca. 90° opad. | denne
forbindelse ber der ikke anvendes ungdig kraft.

3.Tag fat i snippen”” med tommel- og pegefinger — medens De holder godt fast pa patronen
med den anden hand — og fiern haetten helt fra patronen. (Fig. 1)

4. Anbring patronen i blandemaskinen, som anvist af producenten. (Fig. 2)

5. Pdbegynd — som anvist af producenten - udpresningen af aftryksmaterialet, indtil en lille
mangde materiale flyder ud af begge abningerne pa patronen. (Dette ber altid kontrolleres
ved starten af hver blandeproces.) Overskydende materiale aftarres forsigtigt i vertikal
retning, s& det undgds, at de to komponenter blandes i dbningerne. (Fig. 3)

6. Anbring en af de medfalgende blandespidser pa patronens abninger, idet der tages hensyn
til de anvisninger, der er givet af blandemaskine-producenten. (Fig. 4)

(NB! Anvend kun blandespidser fra Ivoclar Vivadent — Spidser fra andre producenter passer
ikke ngjagtigt, s& aftryksmaterialet vil i givet fald kunne lgbe ud ved siden af abningerne).

7. Hvis blandespidsen ikke er nem at placere, ber man kontrollere, om blandespidsens cen-
trale indvendige sekskant vender rigtigt i forhold til drivakslens sekskant.

8. Nar blandespidsen er placeret korrekt, skubbes den bla I&sering helt ned over
blandespidsen, hvorefter den drejes til hajre (1/4 omdrejning), indtil den er rigtigt last.
(Fig. 5)

9. Fyld det blandede aftryksmateriale i en separat intraoral aftrykssprajte (kun Virtual 380
monophase) eller i en passende aftryksske.

10. Straks efter udpresning af materialet traekkes blandemaskinens kolbe helt tilbage, s& et
vedvarende tryk pa patronen og deraf felgende udslip af overskydende materiale fra
blandespidsen undgas.

11. Lad blandespidsen med det haerdede aftryksmateriale blive siddende som lukkeanordning
pé patronens &bninger, indtil naeste anvendelse skal finde sted. Pa denne made undgas en
gensidig kontamination af base og katalysator og deraf folgende heerdning af materialet i
en af abningerne.

NB! Ved arbejdsdagens opher eller hvis blandemaskinen ikke anvendes i et laengere
tidsrum, skal patronen fiernes fra blandemaskinen og opbevares lodret — med abningerne
(lukket med blandekanyle eller haette) opad.

— Forbehandling af aftryksske (applikation af ske-adhaesiv)
Det anbefales, at der anvendes en ske-adhaesiv (fx Virtual Tray Adhesive), sé risikoen for forvrid-
ning, nér aftrykket fiernes fra munden, reduceres.



— Anvendelsesvejledning vedr. Virtual Tray Adhesive
1. Kontroller, at aftryksskeen er fedtfri, ren og tar.
2. Et tyndt lag Virtual Tray Adhesive péferes alle de flader af plastik- eller
metalskeen, der kommer i bergring med aftryksmaterialet.
3. Lad adheesivlaget tarre (ca. 3 min.).
4. Luk adhaesivflasken igen straks efter brug.
Advarslerne i brugsanvisningen for Virtual Tray Adhesive bgr respekteres!

— Desinfektion
Aftryk, der er fremstillet med Virtual aftryksmateriale, kan i 10 minutter desinficeres i
desinfektionsoplasninger (fx: 0,5% glutaraldehyd, 0,5% benzalkoniumchlorid). Dette pavirker
hverken overflader eller dimensioner.

— Modelfremstilling
Umiddelbart efter desinfektionen og i op til 14 dage herefter kan aftrykket udstabes, hvis det
opbevares ved stuetemperatur. Der garanteres en dimensionsstabilitet p& 14 dage. Virtual
aftryksmaterialer er kompatible med alle gaengse dentalmodelmaterialer, fx type 3: Moldano®
(Heraeus Kulzer), type 4: Fujirock® (G.C. International)

— Galvanisering
Aftrykkene kan galvaniseres med de gaengse sglv- og kobberbade.

Specielle bemaerkninger

Ved anvendelsen bgr Virtual aftryksmaterialerne have stuetemperatur (23°C).

Lavere temperaturer, fx ved opbevaring i keleskab, forleenger det tidsrum, i hvilket
aftryksmaterialet skal forblive i munden, mens hgjere temperaturer forkorter dette tidsrum.
Polyvinylsiloxaner er kemisk resistente. Ikke haerdet materiale kan forarsage pletter pa tejet.

Advarsel

Hvis uhaerdet materiale utilsigtet kommer i kontakt med gjnene, skal der straks foretages en
skylning med rigeligt vand. Ved vedvarende irritation bar en lzege konsulteres. Efter hudkontakt
vaskes med rigeligt vand.

Lagrings- og opbevaringsanvisninger

— Virtual aftryksmaterialer mé ikke anvendes efter udlgbsdatoen.
— Lagringstemperatur: 5 — 28° C

— Udlgbsdato: se etiket pa den primeere emballage

— Bar holdes pa afstand af direkte varmekilder!

Bor opbevares utilgeengeligt for bgrn!
Kun til brug for tandleeger!

Brugsanvisningen er udarbejdet af: 05/2005
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Produktet er fremstillet til anvendelse inden for dentalomradet og skal anvendes i overensstemmelse med
brugsanvlsmngen For skader, der er opstéet som fglge af anden eller ikke fagmaessig anvendelse, patager producenten
sig intet Derudover er forpligtet til - inden prcduktet anvendes - pa eget ansvar at teste
det med hensyn til egnethed og anvendelsesmuligheder for de planlagte formal, isar hvis disse formal ikke er anfart

i brugsanvisningen.




Kayttoohjeet

Kuvaus

Virtual jaliennésmateriaalit ovat A-silikoneja (vinyylipolysiloksaaneja) kaytettavaksi hampaiston
yksityiskohtaiseen, erittain tarkkaan jaljentdmiseen. Virtual jéljenndsmateriaaleja on satavissa
useina eri viskositeetteina, minka ansiosta hammaslaakarilla on mahdollisuus valita kuhunkin
tapaukseen parhaiten soveltuva materiaali ja tekniikka.

Vérit
Katso taulukkoa “Tekniset tiedot”
Tyoskentelyajat ja kovettumisajat

(Base : Catalyst)

5:1

Materiaali Nopeus Kokonaistydskentelyaika | Kovettumisaika
(minuutti:sekunti) suussa (minuutti:sekunti)
Monophase X -
(lusikka/ruiskutettava) Fast Set 215 3:30
Heavy Body Regular Set 2:05 4:30
(lusikka) Fast Set 1:15 2:30
— Kovettumisajat saattavat poiketa annetuista arvoista (+/-) 15 sekunnilla
*Vahimmaisaika, jonka materiaalin on oltava suussa ennen poistamista.
Tekniset tiedot
Monophase Heavy Body
Vari Sininen Sininen
Luokitus Tyyppi 1 Tyyppi 1
ADA mééritys no. 19 Medium viskositeetti Korkea viskositeetti
Luokitus Tyyppi 2 Tyyppi 1
1SO 4823 Medium-body konsistenssi | Heavy-body konsistenssi
Sekoitussuhde

5:1

Lineaarinen muodonmuutos (24t.) | <0.20 % <0.20%
Puristuslujuus (min. — max.) 3-5% 3-5%
Palautuminen deformaatiosta >99.5% >99.5%
Yhteensopivuus kipsin kanssa Yhteensopiva Yhteensopiva
Yksityiskohtien jaljentyvyys Jaljentyva Jaljentyva




Koostumus
Virtual jaljenndsmateriaalit ovat A-silikoneja, jotka sisaltavat vinyylipolysiloksaania, poly-
metyylihydrogensiloksaania, organoplatinisen yhdistelméan, piidioksidia seka elintarvikevérejé.

Indikaatiot

Virtual A-silikoni (vilyylipolysiloksaani) jalienndsmateriaaleja suositellaan kaytettavaksi suun

kovien ja pehmeiden kudosten ermaln tarkkoihin yksityiskohtaisiin Jaljennoksun

— Lopulliseen jaljennokseen kay aksi epasuorien viden valmistuksessa (kruunut,
sillat, inlayt, onlayt ja laminaatit)

— Hammaslaaketieteellisiin implantaattijaljennoksiin

— “Vahauksista™ tehtaviin muotteihin tai hoidon suunnittelussa kaytettaviin malleihin

— Hampaattomien leukojen jaljenncksiin

— Muottimateriaalina véliaikaistoille

Kullakin viskositeetilla on omat etunsa tayttamaan hammaslaakarin yksilollisille toille asettamat

vaatimukset.

Kontraindikaatio
Virtual jaljenndsmateriaalien kéayttd on kontraindikoitua, jos potilaan tiedetaén olevan allerginen
jollekin Virtual jaljenndsmateriaalin ainesosalle.

Sivuvaikutukset
Ei tunneta toistaiseksi.

Yhteisvaikutukset

Latex-hansikkaiden kaytto estaa vinyylipolysiloksaanien kovettumista.

Ala koske preparaatioihin tai retraktiolankoihin latex-hansikkailla. Kayttajille suositellaan
perusteellista kdsien pesua tai vaihtoehtoisesti vinyylihansikkaiden kayttod, jotta kaikki
epéapuhtaudet saataisiin poistetuksi, erityisesti jos putty sekoitetaan kasin. Muita jéljennés-
materiaalien kovettumista mahdollisesti estavia materiaaleja ovat kofferdam, ientaskulangat
ja retraktionesteet. Jos kayttédja epéilee preparaation kontaminoituneen, suositellaan, etta
preparaatio huuhdellaan ja kuivataan, jotta kaikki epapuhtaus saadaan poistettua.

Kaytto

— Heavy Body (sininen): Viskositeetiltaan korkea, hydrofiilinen vinyylipolysiloksaani, joka sopii
kaytettavaksi lopullisiin jaljennoksiin. Materiaalia suositellaan kaytettavaksi lusikka-
materiaalina sovellettaessa lusikka/wash jaljennostekniikkaa.

— Monophase (sininen): Viskositeetiltaan medium, hydrofiilinen vmyyllpolysnoksaanl joka sopii
kaytettavaksi lopullisiin jaljenndksiin. Tata nr iaalia suositellaan kay ksi lusikka- sekéa
wash-materiaalina sovellettaessa kaksoiskaari-yksivaihe jaljenndstekniikkaa.

— Ohjeet Virtual 380 patruunamatriaalien kayttoon:
Virtual 380 patruuna soveltuu kaytettavaksi Pentamix®, Pentamix® 2 ja MixStart
sekoitusyksikoiden kanssa. Poista Virtual 380 patruunat huolellisesti pakkauksesta.
VAROITUS: Ala pudota painavia Virtual 380 patruunoja, koska patruunat saattavat tallgin
vaurioitua eivatka ole enda kayttokelpoisia. Pentamix®, Pentamix® 2 ja MixStar eivét ole
Ivoclar Vivadentin rekisterdityja tavaramerkkeja.



Kuva 1 Kuva 2 Kuva 3 . Kuva 4 - Kuva 5

— Virtual 380 patruunan asettaminen

(Katso myds sekoitusyksikén valmistajan antamia kayttoohjeita.)

1. Pidé patruunaa siten, etta suljetut ulostuloaukot ovat yléspain.

2. Tartu patruunan sulkevan korkin l&ppéan ja taivuta sita ylospain 90 astetta.

Ald kayta toimenpiteeseen ylenmaaraista voimaa.

3. Pitdessasi patruunaa tiukasti toisessa kadessa ota lappa peukalon ja etusormen véliin ja
poista patruunan sulkeva korkki kokonaan. (Kuva 1)

4. Aseta patruuna sekoitusyksikkdon valmlstajan antamlen ohjelden mukalsestl (Kuva 2)

5. Voidaksesi valvoa pastOJen virtausta kaynnl
ohjelden mukaisesti ja odota kunnes pieni madra pastaa on pursunut ulos (tama tulee
tehda aina ennen kuin sekoitus aloitetaan). Pyyhi ylimaaramateriaali huolellisesti pois
pystysuorin vedoin valttaaksesi kahden komponentin sekoittumisen toisiinsa aukkojen
sisapuolella. (Kuva 3)

6. Kiinnita uusi sekoituskarki patruunaan sekoitusyksikon valmistajan antamien ohjeiden
mukaisesti. (Kuva 4)

7. Jos et saa sekoituskarked asettumaan paikoilleen, tarkista onko kérjen alapaassa oleva
kuusikulmainen keskuspistoke asetettu oikeaan asentoon kuusikulmaiseen ajovarteen
néahden.

8. Kun sekoituskarki on asetettu oikein paikalleen, vie keltainen lukitusrengas sekoituskarjen
paalle ja tydnna se kokonaan alas. Kierra rengasta 1/4 kierrosta myotapaivaan lukitaksesi
sekoituskarjen tiukasti paikalleen. (Kuva 5)

9. Tayta erillinen intraoraalinen elastomeeriruisku (vain Virtual 380 Monophase) ja/tai sopiva
jaljennoslusikka sekoitetulla Virtual jaliennosmateriaalilla.

10. Kun olet pursottanut materiaalin, veda heti sekoitusyksikon mannét kokonaan ylos
vélttadksesi jatkuvan paineen kohdistumisen patruunaan ja estaaksesi ylimaaramateriaalin
valumisen sekoituskérjen lapi.

11. Jata kaytetty sekoituskarki patruunaan. Se toimii korkkina seuraavaan kayttokertaan asti.
Lisaksi valtytaan basen ja catalystin ristikkiskontaminaatiolta eivatké ulostuloaukot
tukkiudu kovettuneesta materiaalista.

HUOMAUTUS: Patruuna suositellaan poistettavaksi sekoitusyksikosta kunkin tyopaivan
paatyttya tai kun sekoitusyksikkod ei kayteta pitempééan aikaan. Patruuna on séilytettava
pystyasennossa (suljettuna joko sekoituskarjella tai sulkukorkilla) ulostuloaukkojen
osoittaessa ylospain.

— Jaljennoslusikoiden esikasittely (lusikkasidosaineet)
Lusikkasidosaineiden (esim. Virtual Tray Adhesive) kdytté on erittain suotavaa vahentdmaan
védristymien syntymista poistettaessa jaljenndsta suusta.



— Virtual Tray Adhesive:n kéyttéohjeet
1. Varmista, ett kaikki jaljenndslusikan pinnat ovat 6ljyttomia, puhtaita ja
kuivia.
2. Annostele ohut kerros Virtual Tray Adhesive:a jaljennoslusikan
(metallisen tai muovisen) kaikille pinnoille, jotka joutuvat kosketukseen
‘ 3 jaljenndsmateriaalin kanssa.
3. Anna lusikkasidosaineen kuivaa (noin 3 minuuttia).
4. Sulje pullo valittémasti.
Huomioi Virtual Tray Adhesive:n kayttdohjeissa mainitut varoitukset!

— Jaljennosten desinfiointi
Virtual jaljenndsmateriaaleilla valmistetut jaljennokset voidaan upottaa desinfiointiliuokseen
(glutaraldehyde 0.5 % — benzalkoniumkloridi 0.5 %) valittomasti 10 minuutin ajaksi ilman
vaaristymavaaraa.

— Mallien valaminen
Jaljennds voidaan valaa heti desinfioinnin jélkeen tai myéhemmin aina kahteen viikkoon asti
jaljennoksen ottamisesta edellyttaen, etté jéljennds on sailytetty huoneen lampétilassa.
Dimensionaalinen muotonsapitéavyys taataan 14 palvaan saakka Vlrtual jéljennosmateriaalit
ovat yhteensopivia kaikkien yleisesti kéytettyj olevien hammas-
laéketieteellisten kipsien kanssa, esim. tyyppi 3: Modano® (Heraeus Kulzer), tyyppi 4: Fujirock®
(G.C. International).

— Galvanointi
Virtual jalienndsmateriaalit voidaan kullata tai hopeoida galvanointikylvyssa.

Erikoishuomautuksia

Virtual jaljenndsmateriaaleja tule tydstaa huoneen lampétilassa (23°C/73.4°F). Matalammat
lampdétilat, esim. séilytys jaakaapissa, pidentavat jaljenndsten suussaoloaikaa, kun taas
korkeammat lampatilat lyhentavat sita. Vinyylipolysiloksaanit ovat kemiallisesti resistenttejé.
Kovettumattomat materiaalit saattavat vérjata vaatetusta.

Varoituksia

Jos kovettumaton materiaali joutuu kosketukseen silmien kanssa, huuhtele runsaalla maaralla
vetta. Jos arsytys jatkuu, hakeudu laakarin hoitoon. lhokontaktin sattuessa pese kontaktiin
joutuneet alueet vedella.

Sailytys

— Al kayta Virtual jaljennosmateriaaleja viimeisen kayttopaivan jalkeen.

— Sailytyslampotila: 5-28°C / 41-82°F

— Kayttoika: katso paivamaaraa etiketisté ja pakkauksesta

— Sailyta kaukana suorista [ammonlahteista!

Sailyta lasten ulottumattomissa!

Vain hammaslaéketieteelliseen kayttoon!

Tiedot péivitetty: 05/2005
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Téamé materiaali on tarkoitettu ainoastaan hammaslaaketieteelliseen kéayttoon. Tuotetta tulee késitelld tarkasti
kayttoohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat siité, etta kayttoohjeita tai ohjeiden
mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteen soveltuvuuden testaaminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun
tarkoitukseen on kayttajan vastuulla. Kuvaukset ja tiedot eivét takaa ominaisuuksia eivatka ole sitovia.
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Bruksanvisning

Beskrivelse

Virtual-avtrykksmassene er addisjonspolymeriserende silikoner (polyvinysiloksaner), som gjer det
mulig & lage detaljtro avtrykk. Virtual avtrykksmasse tilbys i forskjellige konsistenser. Det gjor det
mulig for tannlegen & velge de materialene som best stemmer overens med hans/hennes behov

og den individuelle kliniske situasjonen.

Farger
Se tabellen Tekniske data

Bearbeidingstider og herdetider

Materiale Herdehastighet | Total bearbeidingstid |Tid i munnen*
[min.sek] [min.sek]

Monophase X .
[korrektur- og skjemateriale] Fast Set 215 3:30
Heavy Body Regular Set 2:05 4:30
[skjemateriale] Fast Set 115 2:30

— Svingningene i herdetidene kan veere p& +/— 15 sekunder.

* Minstetid for avtrykksmassen for den tas ut av munnen.

Tekniske data

Monophase Heavy Body

Farge Bl& Bl&
Klassifisering Type 1 Type 1
ADA Spes. nr. 19 middels viskositet hgy viskositet
Klassifisering Type 2 Type 1
1SO 4823 middels flytende konsistens | tyktflytende konsistens
Blandingsforhold . .
[base : katal 1 51 5:1
Linezer dimensjonsforandring [24 t] <0,20% <0,20%
Deformering under trykk [min. — maks.] | 3—5 % 3-5%
Tilbakestilling etter deformering >995% >99,5 %
Kompatibilitet med modellgips oppfylt oppfylt
Detaljreproduksjon oppfylt oppfylt




Sammensetning
Virtual avtrykksmasser er addisjonspolymeriserende silikoner som inneholder polyvinylsiloksan,
polymetylhydrogensiloksan, organisk platinakompleks, silisiumdioksid og neeringsmiddelfarge.

Indikasjon

Virtual-produktserien p& A-silikonbasis (polyvinylsiloksan) gjer det mulig & ta ngyaktige avtrykk
av oralt hard- og blgtvev.

— Avtrykk til fremstilling av indirekte restaureringer (kroner, broer, inlays, onlays og skallfasetter)
— Implantatavtrykk

— Silikonngkkel av voksmodeller, til studiemodeller eller behandlingsplanlegging

— Avtrykk av tannlgse kjever

— Silikonngkkel til fremstilling av provisorier

Det brede spekteret av viskositeter byr pa tilsvarende produkter til forskjellige bruksomrader og
avtrykksteknikker.

Kontraindikasjon
Ved kjent allergi mot komponenter i Virtual avtrykksmasse skal den ikke brukes.

Bivirkninger

Ingen kjente.

Interaksjoner

Latekshansker pavirker herdingsforlgpet til polyvinylsiloksan.

Overflater det skal tas avtrykk av (tenner, prepareringer, retraksjonstrad osv.), mé ikke komme i
kontakt med latekshansker. Seerlig til blanding av puttymasser bar man enten bruke vinylhansker
eller vaske og skylle hendene grundig farst, for & fjerne alle spor av urenheter. Ogsé produkter
som kofferdam, retraksjonstrad eller visse preparater kan hindre en fullstendig herding. Ved
mistanke om kontaminering ma prepareringen spyles grundig og tarkes.

Bruk
— Heavy Body (bl&): Tyktflytende, hydrofil polyvinylsiloksan til dentalavtrykk.
Anbefales som skjemateriale til dobbeltavtrykk.

— Monophase (bl&): Middels flytende, hydrofil polyvinylsiloksan til dentalavtrykk.
Anbefales til avtrykk av kjeven i enfaseteknikk.

— Bruksanvisning Virtual 380-patroner
Virtual 380-patronen egner seg til bruk sammen med Pentamix®, Pentamix® Il og MixStar
blandeapparater. Ta Virtual 380-patronene forsiktig ut av forpakningen.
ADVARSEL: Virtual 380-patronene er tunge og hvis de faller ut, kan de skades slik at de ikke
lenger kan brukes. Pentamix®, Pentamix® Il og MixStar er ikke registrerte varemerker fra
Ivoclar Vivadent
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— Innlegging av Virtual 380-patronen:
(Anvisningene fra produsenten av blandeapparatene mé ogsa falges.)

1.Ta patronen og hold den med de lukkede &pningene opp.

2.Ta tak i lasken pd hetten pa &pningene og bay den 90° oppover. Ikke bruk for stor kraft.

3.Ta lasken mellom tommel og pekefinger mens du holder patronen godt med den andre
hénden, og fjern hetten fullstendig fra patronen. (Fig. 1)

4. Legg patronen inn i blandeapparatet i henhold til anvisningene fra produsenten. (Fig. 2)

5. Falg anvisningene fra produsenten og begynn & presse ut avtrykksmassen til en liten
mengde masse kommer ut av begge apningene pé patronen. (Dette ber gjares i
begynnelsen av hver blandeprosess.) Tark bort overfladig materiale forsiktig i vertikal
retning for & unnga at pastaene blandes i &pningene. (Fig. 3)

6. Sett en av de vedlagte blandekanylene over &pningene pé patronen, pass pé at
anvisningene fra produsenten av blandeapparatet falges. (Fig. 4)
(MERK: Bruk bare blandekanyler fra Ivoclar Vivadent — kanylene fra andre produsenter
passer ikke eksakt og avtrykksmassen kan renne ut ved &pningene.)

7. Hvis blandekanylen ikke er lett & sette pd, m& du kontrollere om den sentrale interne
sekskanten i blandekanylen sitter korrekt pa sekskanten pa drivakselen.

8. Nar blandekanylen er korrekt plassert, skyver du den gule ldseringen over blandekanylen
til anslaget og vrir den mot hayre (1/4 omdreining) til den er godt I&st. (Fig. 5)

9. Fyll den blandede avtrykksmassen i en separat intraoral avtrykkssprayte (bare Virtual 380
Monophase) eller en egnet avtrykksskje.

10. Etter at massen er presset ut, skal stemplene i blandeapparatet straks trekkes tilbake ut av
patronen for & hindre vedvarende trykk og dermed at det renner overfladig masse ut av
blandekanylen.

11. La den herdede avtr sitte pak ylens &pninger som lokk til neste gangs
bruk. Slik unngér du gjensidig kontaminering av base og katalysator og dermed at
materialet herder i en av &pningene.

MERK: P4 slutten av arbei 1 eller ndr blandeapp ikke skal brukes i lengre tid,
ber patronen tas ut av apparatet og lagres oppreist, med dpningene opp (lukket av
blandekanylen eller hetten).

— Forbehandling av avtrykksskjeen (applisering av skjeadhesiv)
Det anbefales a bruke skjeadhesiv (f.eks. Virtual Tray Adhesive) for & unngé at avtrykket lofter
seq fra skjeen under avtrykkstakingen.




— Bruksanvisning for Virtual Tray Adhesive
1. Forsikre deg om at avtrykksskjeen er fettfri, ren og tarr.
2. Pafar et tynt sjikt Virtual Tray Adhesive pa alle flatene pé plast- eller
metallskjeen som kommer i bergring med avtrykksmassen.
3. La adhesivsjiktet tarke (ca. 3 min.).
4. Lukk adhesivflasken straks etter bruk.
Veer oppmerksom pa advarslene i bruksanvisningen for Virtual Tray Adhesive!

Desinfeksjon

Det er mulig & desinfisere avtrykket som er fremstilt med Virtual avtrykksmasse, i 10 minutter i
desinfeksjor inger (f.eks.: 0,5 % glt yd, 0,5 % benzalkoniumklorid). Det pavirker
verken overflate eller dimensjon.

— Modellfremstilling
Avtrykket kan stapes ut straks etter desinfiseringen og opptil 14 dager etter, hvis det
oppbevares i romtemperatur. Dimensjonens stabilitet garanteres i 14 dager. Virtual
avtrykksmasser er kompatible med alle vanlige dentalmodellmaterialer, f.eks. type 3: Moldano®
(Heraeus Kulzer), type 4: Fujirock® (G.C. International)

— Galvanisering
Avtrykkene kan galvaniseres med de vanlige sglv- og kobberbadene.

Spesielle merknader

Virtual-avtr ber har Ir (23°C) ved bearbeidingen. Lavere temperaturer,
f.eks. ved oppbevaring i kjgleskap, forlenger tiden i munnen, hayere temperaturer forkorter den.
Polyvinylsiloksaner er kjemisk resistente. Uherdet materiale kan forurense kleer.

Advarsler
F&r man uherdet materiale i aynene; skyll straks grundig med store mengder vann og kontakt
lege. F&r man stoff p& huden, vask straks med store mengder vann.

Lagrings- og oppbevaringsinstruks

— Virtual avtrykksmasser skal ikke brukes etter at holdbarhetstiden er utlgpt.
— Lagringstemperatur: 5-28 °C/41-82 °F

— Holdbarhetsdato: se etikett p& primaeremballasjen.

— Holdes vekk fra varmekilder!

Oppbevares utilgjengelig for barn!
Bare til odontologisk bruk!

Bruksanvisningen er utarbeidet: 05/2005
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan, Liechtenstein

Produktet er utviklet til bruk pa det odontologiske omradet og ma brukes i henhold til bruksanvisningen.
Produsenten patar seg intet ansvar for skader som oppstar p& grunn av annen bruk eller ufagmessig bearbeiding.
Itillegg er brukeren forpliktet til pa forhand og pa eget ansvar & undersake om produktet egner seg og kan brukes til
de tiltenkte formal, szerlig dersom disse formélene ikke er oppfert i bruksanvisningen.



Nederlands

Productinformatie

Omschrijving

Virtual-afdrukmaterialen zijn additiesiliconen (polyvinylsiloxaan) die detailgetrouwe afdrukken
mogelijk maken. Virtual-afdrukmateriaal is verkrijgbaar in verschillende consistenties, waardoor
de tandarts die materialen kan kiezen die het best bij zijn wensen en de individuele klinische
situatie passen.

Kleuren
Zie de tabel met technische gegevens.

Verwerkings- en uithardingstijden

Materiaal Uithardings- | Totale verwerkingstijd | Tijd in de mond*
snelheid [min:sec] [min:sec]

Monophase . .

Jcorrectie- en lepelmateriaal] Fast Set 215 3:30

Heavy Body Regular Set 2:05 4:30

[lepelmateriaal] Fast Set 1:15 2:30

— De uithardingssnelheden kunnen + 15 seconden variéren.
* De minimumtijd in de mond voordat het afdrukmateriaal uit de mond mag worden genomen.

Technische gegevens

Monophase Heavy Body
Kleur Blauw Blauw
Classificatie Type 1 Type 1
ADA Spec. nr. 19 gemiddelde viscositeit gemiddelde viscositeit
Classificatie Type 2 Type 1
1SO 4823 gemiddeld vloeibare sterk vloeibare
I o
Wenguehouting 51 51
Lineaire vormverandering [24uur] | < 0,20% <0,20%
Vervorming onder druk [min.—max.] | 3-5% 3-5%
Herstel na vervorming >99,5% > 99,5%
Compatibiliteit met modelgips oké oké
Tekenscherpte oké oké




Samenstelling
Virtual-afdrukmassa’s zijn additiesiliconen en bestaan uit polyvinylsiloxaan, polymethyl-
hydrogeensiloxaan, een organisch platinacomplex, siliciumdioxide en kleurstoffen.

Indicatie

De Virtual-productlijn op basis van A-silicone (polyvinylsiloxaan) maakt een precieze afdruk van

harde en zachte orale weefsels mogelijk.

— Afdrukken voor de vervaardiging van indirecte restauraties (kronen, bruggen, inlays, onlays en
veneers)

— Implantaatafdrukken

— Siliconensleutel voor wasmodelleringen, studiemodellen of planning van de behandeling

— Afdrukken van de tandeloze kaak

— Siliconensleutel voor het vervaardigen van provisoria

De vele viscositeiten bieden passende producten voor de meest uiteenlopende toepassings-

gebieden en afdruktechnieken.

Contra-indicaties
Bij patiénten van wie bekend is dat ze allergisch zijn voor bepaalde bestanddelen van het
Virtual-afdrukmateriaal moet van toepassing worden afgezien.

Bijwerkingen
Onbekend.

Interacties

Latexhandschoenen beinvioeden het uithardingsproces van polyvinylsiloxaan.

De af te drukken oppervlakken (tanden of kiezen, preparaties, retractiedraden, etc.) mogen niet
met latexhandschoenen in aanraking komen. Voor het mengen van de kneedmassa moet u ofwel
vinylhandschoenen dragen ofwel de handen van tevoren grondig wassen en afspoelen om alle
vuilsporen te verwijderen. Ook producten zoals een cofferdam, retractiedraden en bepaalde pre-
paraten kunnen een volledige uitharding verhinderen. Als u vermoedt dat sprake is van besmet-
ting dient u de preparatie grondig te spoelen en te drogen.

Toepassing
— Heavy Body (blauw): Sterk vioeibaar, hydrofiel polyvinylsiloxaan voor tandafdrukken. Aanbe-
volen als lepelmateriaal voor de met behulp van de dubbele mengtechniek gevormde afdruk.

— Monophase (blauw): Gemiddeld vloeibaar, hydrofiel polyvinylsiloxaan voor tandafdrukken.
Aanbevolen voor afdrukken van de kaak bij de één-fasetechniek.

— Gebruiksaanwijzing Virtual 380-cartridgemateriaal
De Virtual 380-cartridge kan worden toegepast in Pentamix®-, Pentamix® II- en MixStar-
mengapparaten. Haal de Virtual 380-cartridge voorzichtig uit de verpakking.
LET OP: Virtual 380-cartridges zijn zwaar en kunnen bij vallen dusdanig beschadigd raken
dat ze niet meer gebruikt kunnen worden. Pentamix®, Pentamix® Il en MixStar zijn geen
geregistreerde handelsmerken van Ivoclar Vivadent.
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— Plaatsen van de cartridge:

(Raadpleeg ook de aparte instructies van de fabrikanten van de mengapparaten)

1. Neem de cartridge en hou deze met de nog gesloten uitvioeiopeningen naar boven.

2. Pak de lus van de sluitdop van de uitvloeiopeningen en buig deze met een hoek van 90°
naar boven. Zet daarbij niet te veel kracht.

3. Houd de lus tussen duim en wijsvinger terwijl u de cartridge met de andere hand goed
vasthoudt en verwijder de sluitdop volledig van de cartridge. (Fig. 1)

4. Plaats de cartridge volgens de aanwijzingen van de fabrikant in het mengapparaat. (Fig. 2)

5. Begin met het uitpersen van het afdrukmateriaal volgens de aanwijzingen van de fabrikant
totdat een kleine hoeveelheid materiaal uit beide openingen komt. (Dit dient iedere keer
voor het mengen te worden vastgesteld). Veeg overtollig materiaal voorzichtig in verticale
richting weg om mengen van de pasta’s in de uitvloeiopeningen te voorkomen. (Fig. 3)

6. Plaats één van de bijgevoegde mengcanules over de uitvloeiopeningen van de cartridge en
volg daarbij de aanwijzingen van de fabrikant van het mengapparaat. (Fig. 4)
(AANWIJZING: gebruik uitsluitend mengcanules van Ivoclar Vivadent — die van andere
fabrikanten passen niet precies zodat afdrukmateriaal langs de uitvloeiopeningen naar
buiten kan lopen).

7. Indien de mengcanule niet makkelijk te plaatsen is, controleer dan of de centrale zeskant
aan de binnenkant goed op de zeskant van de aandrijfas gericht is.

8. Duw, wanneer de mengcanule correct geplaatst is, de gele vergrendelingsring helemaal
over de mengcanule heen totdat deze blokkeert. Draai de ring een kwartslag met de klok
mee tot de mengcanule veilig is vergrendeld. (Fig. 5)

9. Vul het aangemengde afdrukmateriaal in een aparte intraorale afdrukspuit (alleen
Virtual 380 Monophase) of in een geschikte afdruklepel.

10. Trek direct naar het uitpersen van het materiaal de beugel van het mengapparaat uit de
cartridge om nastromen van overtollig materiaal uit de mengcanule te voorkomen.

11. Laat tot het volgende gebruik de mengcanule met het uitgeharde afdrukmateriaal als
afsluiting op de uitvloeiopeningen van de cartridge zitten. Zo voorkomt u dat base en
katalysator elkaar contamineren en daarmee het uitharden van het materiaal in één van de
uitvloeiopeningen.

AANWIZING: aan het einde van een werkdag of wanneer het mengapparaat gedurende
langere tijd niet wordt gebruikt dient de cartridge uit het apparaat te worden genomen en
rechtop met de (met de mengcanule of sluitdop afgesloten) uitvloeiopeningen omhoog te
worden bewaard.

— Voorbehandeling van de afdruklepel (applicatie van het lepeladhesief)
Wij raden het gebruik van lepeladhesief (bv. Virtual Tray Adhesive) aan om te voorkomen dat de
afdruk tijdens de verwijdering van de lepel losraakt.



— Gebruiksaanwijzing voor Virtual Tray Adhesive
1. Zorg ervoor dat de afdruklepel vetvrij, schoon en droog is.
2. Breng een dunne laag Virtual Tray Adhesive aan op alle vlakken van de
plastic of metalen lepel die met het afdrukmateriaal in aanraking komen.
3. Laat de adhesieflaag drogen (ca. 3 min).
4. Na gebruik moet het flesje met adhesief meteen weer worden gesloten.
Neem de waarschuwingen in de productinformatie voor Virtual-lepeladhesief in acht!

— Desinfecteren
De met Virtual-afdrukmateriaal vervaardigde beetregistraties kunnen gedurende 10 minuten
met desinfecteeroplossingen (bijv.: 0,5% glutaraldehyde, 0,5% benzalkoniumchloride) worden
gedesinfecteerd. Dit heeft geen invioed op het oppervlak of de vorm van het materiaal.

— Vervaardigen van modellen
De afdruk kan meteen na het desinfecteren en tot 14 dagen daarna worden uitgegoten, op
voorwaarde dat hij op kamertemperatuur wordt bewaard. De vorm blijft gegarandeerd
14 dagen stabiel. Virtual-afdrukmassa’s zijn compatibel met alle gangbare tandmodel-
materialen, bijv. type 3: Moldano® (Heraeus Kulzer), type 4: Fujirock® (G.C. International)

— Galvaniseren
De afdrukken kunnen met behulp van de gebruikelijke zilver- en koperbaden worden
gegalvaniseerd.

Speciale opmerkingen

Virtual-afdrukmassa’s moeten hij kamertemperatuur (23°C) verwerkt worden. Lagere temperatu-
ren, bijv. bij opslag in de koelkast, verlengen de tijd in de mond, hogere temperaturen verkorten
de tijd in de mond. Polyvinylsiloxaan is chemisch resistent. Onuitgehard materiaal kan vlekken in
kleding veroorzaken.

Waarschuwing

Als de ogen per ongeluk in aanraking komen met niet-uitgehard materiaal onmiddellijk met
een ruime hoeveelheid water spoelen. Als de oogirritatie aanhoudt, een arts raadplegen.

Bij huidcontact met veel water wassen.

Speciale voorzorgsmaatregelen bij opslag en transport

— Virtual-afdrukmassa’s na de vervaldatum niet meer gebruiken.
— Temperatuur bij opslag: 5-28°C / 41-82°F

— Vervaldatum: zie het etiket op de verpakking.

— Directe warmtebronnen vermijden!

Buiten bereik van kinderen bewaren!
Alleen voor tandheelkundig gebruik!

Datum van opstelling van de tekst: 05/2005
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Dit materiaal is ontwikkeld voor tandheelkundig gebruik en moet volgens de productinformatie worden toegepast.
Indien er schade optreedt door toepassing voor andere doeleinden of door verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor
niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is bovendien verplicht om véér gebruik na te gaan of het materiaal
voor de beoogde toepassing geschikt is, vooral als deze toepassing niet in de productinformatie staat vermeld.



0dnyieg Xpnoswg

Nepiypagn

Ta anotunwTika UAKa Virtual eivat oIMkoveg aBpolean avtidpaong
(ﬁlvuAnoAucle&uvzq) oL oroieq xpncluonowume yla ™ dnpioupyia Aemropepov
anmunmuuwv mg oéowowulaq Ta anotunwTika uAika Virtual dlatibevrat oe moikAia
PEUCTOTATWY, ETUTPETOVTAG OTO OFOVTIATPIKO TPOOWTIIKO Va ETUAEYEL TO UAIKO Kat TV
TEXVIKI] TIOU apHOZEL KAAUTEPa OE KABE MEPLOTATIKO.

Xpwpata
Agite ToV Mivaka «TeXVIKG XapaKTPLOTIKA»

Xpovol epyaciag Kai Xpovol HEEwg

YAiko TaxuTtnTa ZuvoAikog Xpovog | Xpovog mREewg
epyaaciag 0TO OTOpA*
ThenTa 5 enta 1
Monophase . . . .
[810KApLo/AemTOPPEUTTO] Foriyopn mgn 215 3:30
Heavy Body Tpriyopn rmign 2:05 4:30
[Blokapto] Kavovikn mén | 1:15 2:30
- Ot xpovol mEewg propei va i ané Tig OHEVEG TIPES (+-) 15

* 0 eAdx10T0G XPOVOG KATA TOV OT0I0 TO AMOTUTIWTIKG UAIKG TIPEMEL VA TIAPAUEIVEL OTO OTONA TPV and v agaipeom.

TEXVIKG XAPAKTNPIOTIKA

Monophase Heavy Body
Xpopa Mmke MriAe
Tagvopnon Turog 1 Tumog 1
ADA Spec. No. 19 Meoaio 1E0eq | YYNAO EHdeg
Tagvopnon Turog 2 Turmog 1
1SO 4823 Meoaia obotaon| MaxUppeuatn olotaon
Avg)\oviaq avﬁul&nq 51 54
[Baon:KataAutng]
Tpappkn aANayn SlaoTaoewy [24 Gpeg] <0.20 % <0.20 %
Mapapoppwan BAiYews [eAdxiom-peytom] [ 3-5 % 3-5%
AVaKTNOn aro Napapopewon >995% >99.5 %
ZuppatomTa pe yoyo ATOdEKT ATodekT
Avanapaywyn AEMTopePELOV Amodekn Anodek




Zuveeon

Ta anoTunwTIKA UAIKA Virtual eival olkikoveg aBpoloTikng avTidpaang, ol omoieg MeplEXouV
BVUATIOAUGIAOEGVN, MOAUHEBUAUBPOYEVOTIAOEAVT, OPYAVOTIAATIVIKO GUUTAOKO, BLOEEISI0
TOU TUPLTIOU KAl XPWOTIKEG TPOPIHWY.

Ev69|§r|

H 0elpa anoTUNWTIK®V MPOIOVIWY quotchnq OIMKOVNG BVUATIOAUOINOEQVNG Virtual

evBelkvuTtal yia SNpIoupyia anoTunwHATaY UYPnAiG AETTOUEPELAG TwY OKANP®Y Ka

HAaAGK®Y [TV TNG OTORATIKAG KOAOTNTAS.

- TeAikr anoTinwon yia XpRon oTnV KATAOKEUT EMHECWY AMOKATACTACEWY (OTEQAVES,
YEQUPEG, £vBeTa, EMEVOETA Kal owatq)

- ATIOTUMWON 030VTIATPIK®OV EUPUTEUHATWV.

- MnTpa yia kEpiva mpoTuUTa 1 Yia oxEdIo Bepareiag, ekpayeia PEAETNG.

~ AmotUnwon vwdav.

- MfTpa yia noupyia MpoowpIv@Y ArnoKaTaoTaoewy.

KabBe 1Edeg dlaBETEL EIBIKA TIOIOTIKA XAPAKTNPLOTIKA YIa VA IKAVOTIOLEL TIG AVAYKEG TOU

030VTIATPIKOU MPOCWTIKOU.

AvTEVBEIEN
H xpnon Twv anotunwtikav UAkav Virtual avtevdeikvutar, £av eival yvwoto 0Tt o aoBevig
eival aAAepylKog Ge OmoLOdNMOTE AMd TA CUCTATIKA TWV AMOTUMWTIKOV UAK®V Virtual.

Mapevépyeieg

Kapia yvwot péxpt onpepa.

ANnAemdpdoeiq

H m&n Tng BivuAmoAuaihogavng avaxaititeral ano Ta yavria AGTes.

MnV aKOUMNATE TIG IAPACKEUEG 1 TA VAHATA ar@Bnong pe yavria Ateg, Suviatarat ot
XEIPLOTEG VA MAEVOUV TA XEPLA TOUG AEMTOKEP(G T VA XPNTIHONoloUV YavTia Bivuliou yia
va eEaAeipouv 6Aa Ta ixvn pUnwy, IBIATEPWG AV avaplyvUeTal JUUMBEG UAIKO LE Ta XEPLA.
AMQ UAIKQ T OTIOIa HMOPEL VO avaxatticouv Ty MEN TwV anoTUMWTIKGY UAKQV eivat o
£\AOTIKOG AMOHOVWTAPAG, TA VIHATA anwBnong Kat Ta Uypd Twv VRAatey anoénong. Eav
0 XELPLOTNG UNOWLAZETaL OTL N IAPACKEUT) EXEL HOAUVBEL, GUOTAVETAL N EKTAUOT KaLn
apUYpavon G APACKEUNG Yia va eEAAelpBOUY OAa Ta {XVN TV PUNWV.

Egappoyn

- Heavy Body-. Zuum&eq (MmAE): YynAou lEméouq, UdpPOPIAN BlvuAnoAucleEavn KataAAnAn
Y1a TeMKEG aroTUNMOEIS. To UAKO QUT GUTTAVETAL YIa Xpion wG UAKOU Siokapiwy,
0Tav XPNOIHOTOLEITAL ) TEXVIKI} AMOTUNWONG SIOKAPLO/AETITOPPEUTTO.

- Monophase-Miag ¢aong (umAe): Meoaiou E050UG, uBPOGIAN BIVUATOAUGIAOEAVT KATAAANAN
Y10 TENKEG AMOTUNMCELS. To UNKO QUTO GUOTTVETAL YIa XP1ion 06 UAKOU BLoKapiwy Kat
AETTOPPEUCTOU, OTAV XPNOIHOMOLELTAL 1) TEXVIKT AMOTUMWONG Twv 3U0 TOEWY GE pia ¢aan.

- 0dnyieg yia Tig tpl'mlvvaq Virtual 380:
To Virtual 380 o€ pUOLyyeg gival KATAGAANAO yia Xprion oe cuv6uacuo HE TIG OUOKEUEQ
avapEng Pentamix®, Pentamix® 2 kat MixStar. AQaip€0Te IPOOEKTIKA TIG PUOLYYES
Virtual 380 arno tn ouokeuaoia.
MPOZOXH: Anoq)uvs‘ra v mTeon mg Baptag ¢uclvvaq Tou Virtual 380, anzlbn autod
HOpE va ETUEPEL TOTO ONUAVTIKY (NI OTIG PUOLYYEG, MOTE Va Uny Uriopody va
XpnotpornomBouv repartépw. To Pentamix®, Pentamix® 2 kat MixStar dev eivat
AVayvwpLopEVa EUMOPLKA onpata g Ivoclar Vivadent.



| - il > i
Ek. 1 Ek. 2 Ek. 3 Eix. 4 Eik.5

- Eloaywyn Tng guoiyyag Virtual 380:

(NMapakahoUpe CUPBOUAEUTEITE TIG QVTIOTOLXEG 0BNYIES XPTOEWG TOU KATAOKEUATTN TNG
GUOKEUNG avapgng).

1. Kpatate T gUOLYYa e TN 0ppaylopévn 080 TPpog Ta EMAVW.

2. Kpatnote yepd 1o mrepUyLo TIOU UNAPXEL OTO KATIAKL GQPAYIONG Kal KAUYTE TO TPog
Ta enavw e ywvia 90 polpdv. Mnv aoknoeTe unepBoAikn dUvapn o dladikaaia.

3. Ev@, pe To éva XEpL, Kpatdte atadepd ) gUalyya, KpathoTe To TrepUylo PETAEU Tou
BeiKTN Kal TOU QVTIXELPA KAl apalpeaTe MATPWG TO KAMAkL oppaylang. (Eik. 1)

4. Eloayete T QUOLYYQ 0TI GUOKEUT) QVAMIENG CULPWVA LE TIG 0BNYieg ToU
Kataokeuaotn. (ELk. 2)

5.Ta va eAEYEETE TN POI| TWV TIAGTAV, EEKIVAOTE Tr CUOKEUT) QVAWENG CUHPWVA HE TIG
03NYIEG TOU KATAOKEUAOTN, KAl MEPIUEVETE PEXPL VA EEWONBEI pikpn TToooTNTA
UAIKOU (AUTO Ba TpEMEL va YiveTal MavTa mpLv and v évapgn g dladikasiag mg
QVauIENG). ZKOUTIOTE TIPOCEKTIKA KAl HE KABETN Kivnon TIG TEPIGOEIEG TWV UAIKOY,
Yla va anogUYETE TN WigN Twv 300 oUCTATIKGY HECA 0Ta avoiypata. (ELK. 3)

6. MPocappoOCTE KavoUPLo AKPO avApENg ot eUoLyya akoAouBwVTag Tig 0dNyieg Tou
KATAOKEUAOTI TNG OUOKEUNG avapgng. (Ek. 4)

(EHMEIQZH: Xpnolporoleite akpa avapteng povo g etaipeiag Ivoclar Vivadent -
Eneidn ta akpa avapigng AAwv KaTaoKeuaoTav Sev epappolouV akplBeg ota
avoiypata uropei va ripokAn6ei dlappor.)

7. 3€ MEPIMTWOT TIOU QVTIHETWTLETE SUOKOAIQ TNV TPOCAPHOY TOU AKPOU AVAMIENG,
£AEYETE £QV 1 KEVTPIKI E§AYWVN UTIOBOXT, 0TO KATW HEPOG TOU AKPOU, Eival 6LOTA
£UBUYPAUHLOEVN HE TOV EEAYWVO 0BNYO TOU GEova.

8. MOALG TOTIOBETNOETE TO AKPO AVAWIENG, TOOBETAOTE TO KITPIVO SAKTUAIBL
A0QAAIONG EMAVK ATIO AKPO AVAIENG KAl TIECTE TPOG Ta KATW. MEPLOTPEYTE TO
BaKTUAISL 1/4 BEE100TPOPA YA VA A0PANITETE TO AKPO AVAWIENG aTn BEON Tou. (ELK. 5)

9. TepioTe pia EeXwPLOTN EAAGTOMEPT OUPLYYA EVEOOTOHATIKNG EPAPHOYNG (HOVO Yia TO
Virtual 380 Monophase) 1} yepioTte £va kataAAnAo 310Kaplo anoTunwong He To
QAVAUENLYHEVO AMOTUTIWTIKO UAIKO Virtual.

10. AUEOWG HETA TNV €EWONON TOU UALKOU, aroTpaBiETe MARPwWG Ta EpBoAa g
OUOKEUNG QVAMIENG, YIa va aropUYETE TNV GUVEXOWUEVN TIiEDN OTN GUOLYYQ, WOTE va
AMOTPEWETE TN BLAPPON TIEPICOELAG UMKOU Ard TO AKPO AVAWMIENG.

. AlapioTe To AKPO avVAIENG EMAVW 0Tn gUGLyya. EEUrmpeTel oav kamakt
A0QAAIONG PEXPL TNV EMOHEVN Xprion. EMmAEov, amogelyeTal 1 averbUpunTn avapign
Baong- kataAuTn Kat 1o tppdElpo TV eE0dWV He rmvpévo UAIKO.

ZHMEIQZH: ZuoTiivetat n anopdkpuvon ™G GUOLYYa anod T OUGKEUT avauigng oto
TEA0G TG NUEPA, EQV 1) OUCKeUR BEV Ba XPNOLHOTIOMBEL VI HeYaAO XPOVIKO
B1aomnua. Oa MpENeL va anoBnkeuTel Katakdpuea (oppaylopevn eite e akpo
QVaIENG EiTe e KamdaKL aopaALaNg), Je Ta avoiypata porg Pog Ta eNave.



- TMpocTolpacia TwV GIUKaplwv anmoTUnwong (ouykoAANTIKA 1oKapiwv)
SuoTivetal lélan’spu nxpnon uuyKoMnrlK(nv Slokapiou (n X uuyKoMnrlKo Virtual Tray
Adhesive) yla T peiwon MBavoTATWV MapaudpPwong Katd Ty apaipean twv
AMOTUMIWUATWY artd TO OTOUA.

- 0dnyieg yia To auvKoMnﬂKé Virtual Tray Adhesive
EEuotpuMo‘ra OTL OAEG Ol EMPAVELEG TOU Bchuplou anotlnwong dev
£xouv unoAeijpata ano eAabdelg ouoieg, eival kabapég Kau

OTEYVEQ.
2. TomoBeTHOTE £va AeTTO OTPOHA cuvKo)\AnnKou Virtual Tray Adhesive
4 : 0€ OEG TIG EMUPAVEIEG TOU AMOTUTWTIKOU BloKapiou (HeTAMIKOU i

TAOTIKOU), Ot ortoieg Ba EpBouV O EMAYPY PE TO AMOTUNWTIKO UAIKO.
3. AP OTE TO GUYKOANTIKO va OTEYVWOEL (TePimou 3 AeTTd).
4. EnavatonofeoTe apEows TO KATAKL TOU QLaAdiou.
MpootETe TIG TP ' 0oTIG 03nyieg Xpn ToU ouykoAAnTIKoU Virtual Tray
Adhesive!

- ATOAUPQVON TWV AOTUTIWHATOV
Ta anotun@uata and uAIKo Virtual uropolv apéowg va euBUBLOTOUV OE AMOAUHAVTIKO
SlaAupa (yhoutapardeidn 0.5% - benzalkonium chloride 0.5%) yla 8&ka Aerttd xwpiq
TAPALOPPWON.

- Kataokeun ekpayeiov
To anotnwya uropei va xpnatporoinel apgowg Hetd my anoApavon yia my
KaTaoKeun exkpayeiou 1) g 500 eBBONABES apyOTEPT, APOU EEACPAMOTEL N
anoBMNKeUOT TOU AMOTUNMHATOG 08 Beppokpacia dwpatiou. H otabepomta Twv
8100TA0EWV eivat eyyunuevn yia 14 nuépeg. Ta anoTunwTika ulika Virtual eivat oupBata
He OAEG TIG YVWOTEG 08OVTIATPIKEG YUYOUS TNG ayopdg T.x. Turou 3: Moldano® (Heraeus
Kulzer), TUrtou 4: Fujirock® (G.C. International).

- TaABaviopog
Ta anotunwTikd UAKa Virtual uropolv va enapyupwBoUv 1j va emyaAkwBolv o€ AouTpod
yaABaviopoU.

EIdIkéQ anusubaalq

Ta anoTunwTika UAika Virtual, 6Tav xpnotponololvTal, 6a mpénet va €xouv Beppokpacia
émuunou (23°C/73,4 °F). Xaun)\aq BepuOKPAOiES, Tt X: otav anoenKsuovml oe Yuyeio, Ba
£TIUNKUVOUV TO XPOVO TIAPAHOVNG TOU AMOTUNWTIKOU UNKOU OTO OTOMA, eV UYNAGTEPES
BeppoKpaoieg Ba TOV HELWOOUV.

Ot BvUATIOAUCIAOEAVEG eival XNUIKA avBEKTIKEG. ATOAULEPLOTA UAIKA UMOpEl va Aepwoouy
TO POUXIOWO.

Nposidomnoinasig

Eav ano)\uui:plom UNIKG épeouv o€ enagn pe Ta p('ma EemUvete He agbovn noobmru
vepoU. EQv n evoxAnon eppével, embIoETe LGTpLKY] GUMBOUAN. Z& nspn‘nwcn £NAPNG e To
SEpa, EKMAUVTE TIG ETNPEAOBEITEG MEPIOXES HE APBOVN TOTOTNTA VEPOU.

AnoBnkeuon

~ Mn) XPNOILOTIOLEITE TA AMOTUNWTIKA UAIKG Virtual HeTd arod v evOEIKVUOHEVN
NUEPONVIa AEEWG.

- Oeppokpaocia arobnkeuong: 5-28 °C / 41-82 °F



- Adpkela Zwng: Aeite Ty npepopnvia AMEewg 0TV ETIKETA KAl 0T CUCKEUAGIA.
— OUAQTE MAKPIA MO AUETEG TNYEG BeppoTNTag!

®uAdTe pakpid amo naidia!

Mévo yia odovTiatpiki Xpron!

Hpepopnvia ouyypagig: 052005
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Zaav/AixTevoTaiv

Ta uhika uum KumcKcuum‘anv anoKAzlen ya céovnmpu(n xpnon. Ot 3ladlkacieg mpémet va

QUOTNPG TIG 0BNYiEG XPROEWS. AMAITOELS Yia BAGBES Tou
propei va npoKAneouv and un open akohoubia TwV 0BNYIOV 1) amb Xpron G {n PTG eVOEIKVUOHEVD
neploxr, eivat Oxpnomc givat yia AMNAS TG TOU UNiKoU 08
oroladiNoTe GAAN EQAPHOYN EKTEG AUTAV TIoU avaypdpovTal 6agag oTiG 03nYies Xprioews. Meptypapes Kat
oTolyeia dev anoteAoUV eyyUnon TV BIOTNTWY Kat SeV eival SETUEUTIKA.




Kullanim Kilavuzu

Uriin tanimi

Virtual 6lci maddeleri, d ntlsyonun en aynntlll olgulerlmn alinmasinda kullanilan ilave
reaksiyonlu silikon (v 1) 6lgt idir. Virtual 6lcii maddeleri kisisel olgu ve
tercihler iin en uygun olcii maddesi ve tekmgln secilmesine imkan verecek §ek|lde cesitli
viskozitelerde kullanima sunulmustur.

Renkler
‘Teknik bilgi" tablosuna bakiniz

Calisma ve sertlesme siiresi

Materyal Hiz Toplam calisma siiresi | Agizda sertlesme siiresi*
ye) ye)

Monophase B .

(kasiklakiskan) Fast(hizli) Set 2:15 3:30

Heavy Body Regular(normal) Set |2:05 4:30

(kasik) Fast(hizli) Set 1:15 2:30

— Sertlesme siireleri belirtilenden (+/-) 15 saniye farklilik gosterebilir.
* Olgiiniin gkanimadan énce minimum aizda kalma siiresi

Teknik veriler

Monophase Heavy Body
Renk Mavi Mavi
ADA Spec.No 19 siniflandirmasi Tip1 Tip1

Orta Viskozite Yiiksek Viskozite
150 4823 siniflandirmasi Tip2 Tip1

Orta Viskozite Yiiksek Viskozite

(orta kivam) (koyu)
ey
Dogrusal boyutsal degisim(24 saat) | <0.20% <0.20%
Sikistirlma dayanikligi (Min-max) | 3-5% 3-5%
Deformasyondan geri doniisim >99.5 % >99.5 %
Algi ile uyum Kriterleri geger Kriterleri geger
Detay kopyalama Kriterleri geger Kriterleri geger




Bilesimi
Virtual 8lcii maddeleri, vinilpolisiloksan, polimetilhidrojensiloksan, organoplatinik komplex,
silikon dioksit ve gida boyalari iceren ilave reaksiyon silikonlardir.

Endikasyonlar

Virtual ilave-silikon(vinilpolisiloksan) 6l¢ii maddeleri, oral kavitenin yumusak ve sert dokularinin

cok detayli dlciilerinin alinmasi igin onerilir.

— indirekt restorasyonlarin(kuron, kdpri, inlay, onlay ve vener) yapiminda son 8Icii olarak

— Dental implant dlciilerinde

— Mum yigma (wax-up) yapildiktan sonra matrix olusturulmasinda veya tedavi planlamasi ve
calisma modellerinin hazirlanmasinda

— Total dlcleri

— Gegici restorasyonlarin yapimi icin matrix olarak

Her viskozite dishekiminin tiim ihtiyaclarini karsilamak tzere farkli bir 6zellik sunar.

Kontrendikasyonlar
Virtual dlcii maddelerinin kullanimi, bu iriiniin icerigindeki herhangi bir maddeye karsi allerji
hikayesi olan hastalarda kontrendikedir.

Yan etkileri

Bugiine kadar bilinen bir yan etkisi yoktur.

Etkilesimler

Lateks eldivenler vinilpolisilikonlarin sertl i inhibe eder.

Preparasyon veya retraksiyon kordlarina lateks eldivenler ile dokunulmamalidir. Operatdriin
ellerini iyice ylkamaS| veya Gzellikle macun(putty) kivamindaki 6lgiiniin elle kanistinlmasi sirasinda
homoj icin vinil eldivenler kullanilmasi énerilir. Ol¢ii maddesinin
sertlesmesini |nh|be edebilecek diger maddeler; rubber dam retrak5|y0n kordlari ve retraksiyon
kord mayileridir. Eger operator preparasyonun kontamine lan siipheleniyorsa,
preparasyon yikanarak artiklarin giderilmesi ve kurutulmasi 6nerilir.

Uygulama

— Heavy Body (Mavi): Son 6lcii icin uygun yiiksek viskoziteli, hidrofilik vinilpolisiloksan. Bu
materyalin kasik / akiskan 6lcii teknigi kullanildiginda, kasik materyali olarak kullanilmasi
onerilir.

— Monophase(Mavi): Son dlcii igin uygun orta viskoziteli, hidrofilik vinilpolisiloksan. Bu
materyalin cift-ark, tek-faz 6lcii teknigi kullanilirken, kasik ve akiskan 6l¢ii materyali olarak
kullanimi nerilir.

— Virtual 380 kartus materyallerinin kullanimi:

Virtual 380 kartus, Pentamix®, Pentamix® 2 ve MixStar karistirma Gniteleri ile kullanima
uygundur. Virtual 380 kartuslar paketinden dikkatlice ;lkamlmalldlr.

DIKKA glr Virtual 380 kartuslarinin kartusu zedel k kullanimini engelleyecegi icin
yere dii i ilmelidi

Gzen go Pentamix®, Pentamix® 2 ve MixStar, Ivoclar
Vivadent kayith ticari markalar degildir.




Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3  Fig.4  Fig.5

- Virtual 380 kartusun yerlestirilmesi:
(Lutfen karistirma tnitesinin reticisinin kullanim yonergesinede basvurunuz.)

. Kartusu kapali cikis agikliklan yukariya bakacak sekilde tutunuz.

. Ortiicli kapak tizerindeki kulakgigi tutup 90 derece yukan dogru biikiiniz. islem sirasinda
asin kuvvet uygulanmamalidir.

. Kartus sikica bir elde tutulurken, kulakgik bas ve isaret parmaklari arasina alinip 6rtiicii

kapak tamamen cikartilir. (Fig. 1)

Ureticinin talimatlan dogrultusunda kartus karistirma tnitesine yerlegtmllr (Fig. 2)

. Pastalarin akisini kontrol etmek icin Greticinin talimatlari dogrul fa k tnitesi

calistinilir ve az bir miktar materyal ¢ikana kadar beklenir (Bu her zaman karistirma islemine

baslamadan 6nce yapilmalidir). Fazla materyal komponentlerin agikliklarin iginde

kanismasini engellemek icin vertikal yonde dikkatlice silinmelidir. (Fig. 3)

. Ureticinin talimatlan dogrultusunda kartusa yeni bir karistirma ucu takilir. (Fig. 4)
(NOT: Sadece Ivoclar Vivadent karistirma uglarini kullaniniz — Diger dreticilerin karistirma
uglari agikliklara tam uymayacagindan sizinti olabilir.)

. Kanistirma ucunu bagl. fa zorluk ucun alt k erkez
soketin hexagonal stirticii shaft ile uyumlu sekilde yerlesip yerle§medlg|ne dlkkat edllmelldlr

- Kanstirma ucu yerine oturtulunca, sari kilitleme halkasi karistirma ucunun Gzerine
yerlestirilip asag dogru bastirilir. Kanistirma ucunun yerinden ¢ikmamasi igin halka saat
yoniinde ceyrek tur donduralir. (Fig. 5)

. Ayni bir intra-oral elastomer siringasi (sadece Virtual 380 Monophase ile) veya uygun bir
6lcti kasign, kanstinlan, Virtual 6l¢ii maddesi ile doldurulur.

. Materyalin sikilmasindan hemen sonra, karlgtlrma Gnitesinin plstonlan kartuga gelen
basincin ve fazla materyalin kagisini llemek icin geri ¢

. KuIIamIm|§ kanstirma ucu kartus iizerinde birakilir. Bu bir sonraki kullanima kadar kapak
gérevi gorir. llaveten, baz ve katalistin capraz kontaminasyonu ve sertlesmis materyal ile
cikis agikliklarinin tikanmasinin bu sayede 6niine gegilir.
NOT: Kartuslarin her giiniin sonunda veya karistirma tinitesinin uzun siire
kullanilmayacaginda gikartilmasi onerilir. Kartuslar dik konumda, agiz aikliklarn yukariya
bakacak sekilde tutulmalidir.

- @Igii kasiklarinin hazirlanmasi (kasik adezivi)
Olgtilerin agizdan cikarilirken deformasyon sansini azaltmak icin kagik adezivinin (6rn. Virtual
Kasik Adezivi) kullaniimasi tavsiye edilir
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~ Virtual Kasik Adezivinin kullanimi
U kagiginin tiim yiizeyleri yagsiz temiz ve kuru olmalidir
(i kasiginin olcii ile temasa gelecek tim yiizeylerine(metal veya plastik)
ince bir tabaka Virtual Kasik Adezivi siiriilmelidir.
3. Kasik adezivinin kurumasi igin 3 dakika kadar beklenmelidir.
3 4. §|§enln kapagl hemen kapatllmalldlr
Virtual kasik ad uyarilara bakiniz

— Olgiilerin dezenfeksiyonu
Virtual 6l¢ti maddeleri ile alinan 6lgiiler hemen 10 dakika icin distorsiyon olmaksizin
dezenfektan solusyonlar(% 0.5 glutaraldehit — % 0.5 benzalkonyum klorit) iinde tutulabilir.

~ Modellerin dokiilmesi
Olgtiler dezenfeksiyondan hemen sonra veya 6lciiniin oda sicakliginda saklanmasi kosulu ile iki
hafta sonrasina kadar dokiilebilir. Boyutsal stabilite 14 giin garantilidir. Virtual dlcii maddeleri
piyasadaki tiim popiiler dental algilar ile uyumludur, drn. Type3: Modano® (Heraeus Kulzer),
Typed4: Fujirock® (G.C. International).

— Galvanizasyon
Virtual 6l¢ii maddeleri galvanik banyoda giimiis veya bakr ile kaplanabilir.

Ozel notlar

Virtual 6l¢ii maddeleri isleme tabi tutuldugunda oda sicakliginda (23°C / 73.4°F) olmalidir. Daha
diistik sicakliklarda, 6rn. buzdolabinda saklandiginda, 6l¢ti maddesinin agizda kalma siresi
uzatilirken daha yiiksek sicakliklarda ise tam tersi s6z konusu olacaktir. Vinilpolisiloksanlar
kimyasal olarak direnclidir. Polimerize olmamis materyaller giyisileri lekeleyebilir.

Uyarilar

Eger polimerize olmamis materyal gézlere temas ederse, gézler bol su ile yikanmalidir.

Eger iritasyon devam ederse, medikal destek alinmalidir. Cilt ile temasta etkilenen bolge bol
su ile yikanmalidir.

Saklama kosullan

— Virtual 6l¢i materyalleri son kullanim tarihleri gegtikten sonra kullaniimamalidir.
— Saklama derecesi: 5-28°C / 41-82°F

— Raf 6mrii: etiket ve paketlerin tizerindeki son kullanim tarihine bakiniz.

— Direkt 1st kaynaklarindan uzak tutunuz!

Cocuklarin ul ag1 yerlerde sakl.
Sadece dishekimligi kullanimi icindir!

Bu bilgiler 05/2005 de hazirlanmistir.
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Bu madde di igi kullanimi igin irilmistir. kullanma talimatina riayet edilmelidir. Belirlenen
ullanim alani ve kullanma talimatinin izlenmedigi durumlarda sorumluluk kabul edilmeyecektir. Talimatta belirtilenin
haricindeki kullanim ve denemelerin sonuglarindan kullanici sorumludur. Tanimlama ve bilgiler garanti anlamina
elmedigi gibi bir baglayiciligida yoktur.
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